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หน่วยที ่2 
ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน 
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 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  สอนสัปดาห์ที ่ 2 

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน จ านวนคาบ 4 

หัวข้อเร่ือง 
1. ท่าเช่ือม 
2. รอยต่อและชนิดของรอยต่อ 
3. การบากร่องรอยบาก 

สาระส าคญั 
การเช่ือมจะใหไ้ดคุ้ณภาพนั้นจ าเป็นตอ้งอาศยัเทคนิคและองคป์ระกอบต่าง ๆหลายอยา่ง การเช่ือมท่ี

ควบคุมดว้ยมือจ าเป็นตอ้งมีการฝึกฝนพอสมควรเพื่อใหเ้กิดทกัษะและช านาญการศึกษาต าแหน่งท่าเช่ือม และ
ลกัษณะการต่อช้ินงานผูป้ฏิบติังานตอ้งมีการศึกษาใหเ้ขา้ใจก่อนการท างานและมีการอบรมผูป้ฏิบติังานในดา้น
เทคนิคการเช่ือมในแต่ละต าแหน่งงานแต่ละรอยต่อสามารถน าไปใชใ้นการปฏิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

สมรรถนะอาชีพประจ าหน่วย (ส่ิงท่ีตอ้งการใหเ้กิดการประยกุตใ์ชค้วามรู้  ทกัษะ  คุณธรรม เขา้ดว้ยกนั) 
               1. ปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่องานเช่ือมไดอ้ยา่งถูกตอ้งและไดป้ระสิทธิภาพของ
ทุกขั้นตอนการปฏิบติังานเช่ือม 

จุดประสงค์การสอน/การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ทัว่ไป / บูรณาการเศรษฐกจิพอเพยีง      

(ด้านความรู้)   
            1.  เพื่อใหมี้ความรู้ความเขา้ใจต าแหน่งท่าเช่ือมและชนิดรอยต่องานเช่ือม 
                 (ด้านทักษะ) 
            2.  เพื่อใหมี้ทกัษะในการปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือม 
            (ด้านคุณธรรม จริยธรรม) 
            3.  เพื่อใหมี้เจตคติท่ีดีต่อการปฏิบติังานเช่ือมดว้ยความปลอดภยัลดค่าใชจ่้ายและคุม้ค่ากบัการท างานใน
ระยะยาวตามหลกัปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D   
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 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน จ านวนคาบ 4 

 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม / บูรณาการเศรษฐกจิพอเพยีง 
          (ด้านความรู้) 

1. อธิบายต าแหน่งท่าเช่ือมและลกัษณะรอยต่อท่ีใชใ้นงานเช่ือมไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
        (ด้านทักษะ) 
              2.     ปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือมต่าง ๆไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
              3.     เลือกชนิดของรอยต่อใหเ้หมาะสมกบัความหนาของงานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
              4.    จ  าแนกชนิดของการบากหนา้งานแบบต่างๆไดอ้ยา่งถูกตอ้ง          
         (ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D) 
              5.   ใชว้ธีิปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือมและชนิดรอยต่อต่างๆไดถู้กตอ้งดว้ยความปลอดภยัลด
ค่าใชจ่้ายและคุม้ค่ากบัการท างานในระยะยาวตามหลกัปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D   
การบูรณาการกบัปรัชญาของเศรษฐกจิพอเพยีง และคุณลกัษณะ 3D 

• หลกัความพอประมาณ 
1.   จ  าแนกชนิดต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือมโลหะไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
2.   ก าหนดต าแหน่งท่าเช่ือม  รอยต่อในงานเช่ือมและ การบากหนา้งานใหเ้หมาะสมกบัลกัษณะงาน 

• หลกัความมีเหตุผล 
1.   ใชว้ธีิการปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือม รอยต่อและการบากหนา้งานถูกตอ้งเหมาะสมกบัลกัษณะ
งาน 

2.   มีหลกัการเลือกต าแหน่งท่าเช่ือม รอยต่อ และการบากหนา้งานในระบบงานอุตสาหกรรมเหมาะสมกบั
ลกัษณะงาน 

3.   สามารถเลือกใชว้ธีิการปฏิบติังานเช่ือมถูกตอ้งตามล าดบัขั้นตอนการปฏิบติังานเช่ือม 
4.   กลา้แสดงความคิดอยา่งมีเหตุผลในการตอบค าถาม  

• หลกัความมีภูมิคุ้มกนั 
1.  มีทกัษะในการปฏิบติังานเช่ือมแก๊ส งานเช่ือมไฟฟ้าตรงตามต าแหน่งท่าเช่ือมอยา่งถูกตอ้งและมีประสิทธิภาพ 
2.  ไดรั้บความรู้ท่ีถูกตอ้งในการเลือกชนิดของต าแหน่งท่าเช่ือม รอยต่อ และการบากหนา้งาน  
3.  สามารถน าไปใชใ้นการปฏิบติังานเช่ือมแก๊ส งานเช่ือมไฟฟ้าในการประกอบอาชีพ        
4.  มีความรอบคอบในการเลือกต าแหน่งท่าเช่ือมรอยต่อและการบากหนา้งานในการน าไปใชง้านเช่ือมต่าง ๆไดเ้ป็นอยา่งดี 
5.  แกปั้ญหาเฉพาะหนา้ไดด้ว้ยตนเอง 



 

 

 

 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน จ านวนคาบ 4 

การตดัสินใจและการด าเนินกจิกรรมต่างๆให้อยู่ในระดบัพอเพยีงหรือตามปรัชญาของ
เศรษฐกจิพอเพยีงน้ัน ต้องอาศัยทั้งความรู้และคุณธรรมเป็นพืน้ฐาน ดงันี ้
 

• เงือ่นไขความรู้ 
1. มีความรู้ความเขา้ใจในการปฏิบติังานเช่ือมแก๊ส งานเช่ือมไฟฟ้าและงานโลหะแผน่ดว้ยความรอบ

ครอบและปลอดภยั (ความสนใจใฝ่รู้   ความรอบรู้ รอบคอบ ระมดัระวงั) 
2.   มีความรู้ ความเขา้ใจในหลกัการป้องกนัอนัตรายในขณะปฏิบติังาน  
3.   เลือกใชว้ธีิการปฏิบติังานเช่ือมแก๊ส งานเช่ือมไฟฟ้าและงานโลหะแผน่ดว้ยความละเอียดรอบคอบ

และปลอดภยั 
 

• เงือ่นไขคุณธรรม 
1.  ใชว้ธีิปฏิบติังานเช่ือมแก๊ส งานเช่ือมไฟฟ้าและงานโลหะแผน่ท่ีถูกตอ้งและปลอดภยัเหมาะสมกบั
งาน   
2.  เลือกใชช้นิดของอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส งานเช่ือมไฟฟ้าและงานโลหะแผน่ดว้ยความปลอดภยั
ง่ายต่อการปฏิบติังานอยา่งคุม้ค่า ประหยดัเวลา  (ความประหยดั) 
3.  ใชห้ลกัความปลอดภยัตรงตามมาตรฐานสากล (ความซ่ือสัตย ์  สุจริต) 
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 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน จ านวนคาบ 4 

เนือ้หาสาระการสอน/การเรียนรู้   

•  ด้านความรู้ / บูรณาการเศรษฐกจิพอเพยีง 

                1.   ท่าเช่ือม (Welding Position) (จุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมขอ้ท่ี 1) 
              ในการเช่ือมไม่วา่จะเป็นการเช่ือมแก๊ส หรือเช่ือมไฟฟ้า ท่าเช่ือมท่ีสามารถท าการเช่ือมไดง่้ายและมี
ประสิทธิภาพมากท่ีสุด นัน่คือ การเช่ือมท่าราบ แต่สภาวะจริงในการปฏิบติังานไม่สามารถเลือกท่าเช่ือมท่ีถนดั
ได ้ซ่ึงข้ึนอยูก่บัสภาพของงานท่ีท าอยู ่ส าหรับท่าเช่ือมหรือต าแหน่งของการเช่ือมทั้งเช่ือมแก๊ส และเช่ือมไฟฟ้า 
พอจะแบ่งลกัษณะไดด้งัน้ี 
          1.  การเช่ือมท่าราบ (Flat Position Welding) เป็นท่าเช่ือมท่ีง่าย เพราะสามารถควบคุมบ่อหลอมละลาย
ไดง่้าย แรงดึงดูดของโลกไม่มีผลต่อน ้าโลหะเหลวมากนกั เน่ืองจากบ่อหลอมละลายอยูบ่นรอยต่อของงาน ดงั
แสดงในรูป 2.1 ก. 
 
 
 
 

ก. การเช่ือมท่าราบ 
      2.  การเช่ือมท่าขนานนอน (Horizontal Position Welding) เป็นท่าเช่ือมท่ีเหมาะส าหรับการฝึกเช่ือมใหม่ ๆ  
ต่อจากการเช่ือมท่าราบ แรงดึงดูดของโลกจะท าใหน้ ้าโลหะไหลยอ้ยลงมาดา้นล่างซ่ึงผูฝึ้กเช่ือมตอ้งควบคุมเป็น
พิเศษ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1 ข. 
 
 
 
 
 

ข. การเช่ือมท่าขนานนอน 



 

 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน จ านวนคาบ 4 
เนือ้หาสาระการสอน/การเรียนรู้   
         3.  การเช่ือมท่าตั้ง (Vertical Position Welding) การเช่ือมท่าน้ีรอยเช่ือมจะอยูใ่นแนวด่ิงซ่ึงมีอยูด่ว้ยกนั
สองวธีิ คือ การเช่ือมจากดา้นล่างข้ึนไปขา้งบน เรียกวา่ การเช่ือมท่าตั้งเช่ือมข้ึน (Vertical Up) และการเช่ือมจาก
ขา้งบนลงมาขา้งล่าง เรียกวา่ การเช่ือมท่าตั้งเช่ือมลง (Vertical Down) ดงัแสดงในรูป 2.1 ค.(จุดประสงคเ์ชิง
พฤติกรรมขอ้ท่ี 2) 
 
 
 
 
 

 
 

ค. การเช่ือมท่าตั้ง 
          4.  การเช่ือมท่าเหนือศรีษะ (Overhead  Position Welding) เป็นการเช่ือมท่ีแนวเช่ือมอยูด่า้นล่างของ
รอยต่อ หวัเช่ือมจะอยูใ่ตช้ิ้นงานท่ีจะเช่ือม เป็นท่าเช่ือมท่ียากท่ีสุดท่ีจะท าใหเ้กิดการซึมลึกท่ีดีได ้เน่ืองจากแรง
ดึงดูดของโลกมีผลท าใหน้ ้าโลหะยอ้ยไหลลงมา และผูเ้ช่ือมก็อาจจะไดรั้บอนัตรายจากการเช่ือมอนัเน่ืองจาก
สะเก็ดไฟและน ้าโลหะท่ีหยดลงมา ฉะนั้นผูเ้ช่ือมจะตอ้งมีการเตรียมตวัท่ีดี โดยการสวมใส่เส้ือหนงั ถุงมือ และ
หนา้กากใหค้รบ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1 ง. 
 
 
 
 
 
 

 
 

ง .การเช่ือมท่าเหนือศรีษะ 



 

 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน จ านวนคาบ 4 

ด้านทกัษะ / บูรณาการเศรษฐกจิพอเพยีง 
       2. รอยต่อและชนิดของรอยต่อ(จุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมขอ้ท่ี 3) 
          รอยต่อ คือ การประสานหรือการท าการต่อช้ินงานสองช้ิน หรือมากกวา่นั้น ซ่ึงอาจจะกระท าไดโ้ดยการ
ยดึดว้ยสกรู นตั การบดักรี หรือการเช่ือมก็ตาม พอสรุปแบบของรอยต่อไดด้งัน้ี  
              1.  รอยต่อชน (Butt Joint) เป็นการน าขอบงานทั้งสองช้ินมาวางใหข้อบชนกนั ซ่ึงจะมีการเวน้ช่องวา่ง 
หรือไม่นั้น ข้ึนอยูก่บัความหนาของงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.2 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
รูปที ่2.2 แสดงลกัษณะของรอยต่อชน 

              2.  รอยต่อเกย (Lab Joint) ลกัษณะการต่อเป็นการน าช้ินงานสองช้ินมาซอ้นเกยกนัซ่ึงมีขอ้ดีคือ ไม่
ตอ้งเสียเวลาในการเตรียมงานมาก การต่อเกยท่ีดีนั้นควรใหช้ิ้นงานทั้งสองช้ินวางซอ้นกนัแนบสนิทตลอดความ
ยาว ดงัแสดงในรูปท่ี 2.3  
 
 

 

 

 

 

 
รูปที ่2.3 แสดงลกัษณะของรอยต่อเกย 

 

 



 
 

 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน จ านวนคาบ 4 
ด้านทกัษะ / บูรณาการเศรษฐกจิพอเพยีง 
          3. รอยต่อขอบ (Edge Joint) โดยทัว่ไปใชอ้อกแบบส าหรับงานบาง ๆ และไม่นิยมเติมลวด การต่องาน 
ลกัษณะน้ีสามารถกระท าไดง่้าย รวดเร็วและประหยดัค่าใชจ่้ายไดม้าก ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่2.4 แสดงลกัษณะของรอยต่อขอบ 
              4.  รอยต่อมุม (Corner Joint) การต่อมุมน้ีมีลกัษณะการต่อคลา้ย ๆ กนักบัการเช่ือมรอยต่อแบบตวั ที  
(T-Joint) แตกต่างกนัท่ึการวางรอยต่อมุมนั้นวางตั้งฉากกนับริเวณขอบของช้ินงานทั้งสองการเช่ือมต่อมุม
สามารถเช่ือมไดท้ั้งรอยต่อมุมภายใน และรอยต่อมุมภายนอก (Inside and Outside Corner Joint Weld) ดงัแสดง
ในรูปท่ี 2.5  
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที ่2.5 แสดงลกัษณะของรอยต่อมุม 



 
 

 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน จ านวนคาบ 4 
5.  รอยต่อตัวท ี(T – Joint ) การต่อจะวางช้ินงานตั้งฉากกนับนความกวา้งของงานอีกแผน่หน่ึง  
การต่อลกัษณะน้ีจะตอ้งมีการเติมลวดเช่ือม  เพื่อใหง้านมีความแขง็แรง   นิยมใชก้นัมากในการประกอบ
โครงสร้างของการสร้างอาคาร   ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่2.6 แสดงลกัษณะรอยต่อตัวที 
 

              3. การบากร่องรอยต่อ(จุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมขอ้ท่ี 4) 
 

              ในการเช่ือม แนวเช่ือมจะตอ้งมีความแขง็แรงเท่ากบัหรือมากกวา่ช้ินงานท่ีน ามาเช่ือมนัน่คือ  แนวเช่ือม
จะตอ้งมีการหลอมละลายตลอดความหนาของงาน ถา้ช้ินงานไม่หนามากนกัก็สามารถท าการเช่ือมไดท้นัที  แต่
ถา้ช้ินงามีความหนาเกินกวา่ 3  มิลลิเมตรข้ึนไป  จะตอ้งมีการบากร่องช้ินงาน จะท าการบากร่องแบบใดนั้น
ข้ึนอยูก่บัความหนาของช้ินงานเป็นหลกั   โดยทัว่ไปไดมี้การออกแบบลกัษณะการบากร่องรอยต่อไวด้งัน้ี 

 
 
 
 
 

 



 
 

 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน จ านวนคาบ 4 
รูปแสดงการบากร่องรอยต่อ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

           •  ด้านคุณธรรม จริยธรรม  / บูรณาการปรัชญาเศรษฐกจิพอเพยีงคุณลกัษณะ  3D  

              5.   ใชว้ธีิปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือมและชนิดรอยต่อต่างๆไดถู้กตอ้งดว้ยความปลอดภยัลด
ค่าใชจ่้ายและคุม้ค่ากบัการท างานในระยะยาวตามหลกัปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D   
 (จุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมขอ้ท่ี 5) 



 

ใบรายละเอยีดการสอน 

      วชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้     รหัสวชิา  2103 – 1005 
                             หน่วยที่  2       ช่ือหน่วย ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงานผู้สอน  นายมนูญ     วนิทะไชย 
             ============================================================================================ 

1. จุดประสงค์เชิงพฤตกิรรม (นกัศึกษาสามารถ....)    
       (ด้านความรู้) 

1. อธิบายต าแหน่งท่าเช่ือมและลกัษณะรอยต่อท่ีใชใ้นงานเช่ือมไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
        (ด้านทักษะ) 
              2.     ปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือมต่าง ๆไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
              3.     เลือกชนิดของรอยต่อใหเ้หมาะสมกบัความหนาของงานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
              4.    จ าแนกชนิดของการบากหนา้งานแบบต่างๆไดอ้ยา่งถูกตอ้ง          
         (ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D) 
              5.   ใชว้ธีิปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือมและชนิดรอยต่อต่างๆไดถู้กตอ้งดว้ยความปลอดภยัลดค่าใชจ่้ายและ
คุม้ค่ากบัการท างานในระยะยาวตามหลกัปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D   
 2.  การน าเข้าสู่บทเรียน   (อุปกรณ์ช่วยสอน) 
          -    ส่ือ powerpoint , เคร่ืองฉายโปรเจทเตอร์ , หนงัสือเรียน วชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
3. ปฏิบัตกิาร         

เวลา   -   นาที 10 40 10 150 20 10 หมายเหตุ 
จุดประสงค ์             

ขั้นน าเขา้สู่บทเรียน             
ขั้นบอกกล่าว บรรยาย             

ถาม-ตอบ             
ศึกษาดว้ยตนเอง             
สรุป             

ขั้นบรรยาย แบบสาธิต             
แบบฝึกหดั             

       ขั้นส าเร็จ             
ระดบักิจกรรม
ของนกัเรียน
นกัศึกษา 

สูง             
ปานกลาง             
ต  ่า             

 
 
 
 

อุปกรณ์ช่วยสอน 

เคร่ืองฉายโปรเจทเตอร์             
ใบความรู้             
ใบบอกกล่าว             
ใบงาน             
ใบทดสอบ             
ต  ารา             
ของจริง,ตวัอยา่ง             
อุปกรณ์การทดลอง             
เคร่ืองมือเคร่ืองจกัร             
วสัดุฝึก             



ใบกจิกรรมการเรียนการสอน 

                                      วชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้     รหัสวชิา  2103 –1005 
                         หน่วยท่ี  2   ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน  ระดบั  ปวช 

ล าดับขั้นการสอน การเรียนการสอน 
รายการส่ือ, 
อุปกรณ์

,เคร่ืองมือ 
1. ขั้นสนใจ

ปัญหา 
(Motivation) 

 
 
 
2.  ขั้นศึกษา

ขอ้มูล 
 (Information) 

 
 
3. ขั้นพยายาม 

(Application) 
 
 
 
 
 
4. ขั้นส าเร็จผล 

(Progress) 

1. ท าแบบทดสอบก่อนเรียน เพื่อวดัความรู้พื้นฐาน 
2. แจง้จุดประสงคก์ารเรียนของหน่วยเรียนท่ี 2  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะ
การต่อช้ินงาน  และ การใหค้วามร่วมมือของนกัศึกษาในการท ากิจกรรม 
3.  ครูเล่าถึงโครงสร้างงานเช่ือมท่ีมีลกัษณะต าแหน่งท่าเช่ือมชนิดต่างๆ 
4.  ครูถามนกัเรียนถึงรอยต่อท่ีใชใ้นงานเช่ือมมีก่ีชนิด 

5. ผูเ้รียนมีการตอบค าถามการอิสระ(Democracy ดา้นประชาธิปไตย:3D)  
6.  ใหผู้เ้รียนศึกษาคน้ควา้เน้ือหาใน หน่วยการเรียนท่ี 2 ต าแหน่งงานเช่ือมและ
ลกัษณะการต่อช้ินงาน   

7.  ครูผูส้อนอธิบายเน้ือหาในหน่วยท่ี 2 ตามจุดประสงคก์ารการเรียนรู้เชิง
พฤติกรรม 
8.  ผูเ้รียนฟังครูค าบรรยายตามเน้ือหาในสไลดส่ื์อการเรียน 
 9.  ผูเ้รียนคิดตามและท าความเขา้ใจในเน้ือหาในต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะ
การต่อช้ินงาน   
10.  ครูอธิบายหลกัการเลือกชนิดของต าแหน่งท่าเช่ือม รอยต่องานเช่ือม และการ
บากหนา้งานเช่ือม 
11.   ผูเ้รียนมีการถาม -ตอบภายในกลุ่มอยา่งอิสระ 
12.  ครูผูส้อนอธิบายเน้ือหาเพิ่มเติมในหน่วยท่ี 1 ความปลอดภยั 
13.  ผูเ้รียนแสดงความคิดเห็นมีการตอบค าถามการอิสระ 
14.  ครูสรุปจากท่ีนกัศึกษาน าเสนอขอ้มูลพร้อมทั้งอธิบายเพิ่มเติม และสรุป
เน้ือหาตามจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม ตามหวัขอ้สาระส าคญัพร้อมทั้งปลูกฝังให้
นกัศึกษาเอาใจใส่ในการเรียนรู้ ดูหนงัสือและเอกสารประกอบการเรียนอยา่ง
สม ่าเสมอ และฝึกการคิดวเิคราะห์ส่งเสริมใหใ้ชเ้วลาวา่งใหเ้ป็นประโยชน์   
(ส่งผลท าใหห่้างไกลจากยาเสพติดอยา่งแทจ้ริง  Drug-Free  ดา้นภูมิคุม้กนัภยั
จากยาเสพติด : 3D 
 15.  ใหแ้ต่ละคนท าแบบทดสอบหลงัเรียน 
 16.  ตรวจแบบทดสอบ 

 
- เคร่ืองฉายโป
รเจทเตอร์ 
-  หนงัสือเรียน
วชิา งานงาน
เช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้      
- .ใบงาน 
-  ใบทดสอบ 
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 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้      สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 

การบูรณาการกบัคุณลกัษณะ 3 D แก่ผู้เรียน 
 
 

ด้านประชาธิปไตย (Democracy) 
 1.  การท างานร่วมกนัโดยแลกเปล่ียนความคิดเห็นในชั้นเรียน 
  2.  การใหผู้ฟั้งแสดงความคิดเห็นภายในชั้นเรียน 
              3. การยกมือในการถาม-ตอบค าถาม 
 
 

ด้านคุณธรรมจริยธรรมและความเป็นไทย (Decency) 
        1.  มีความตรงต่อเวลาในการเรียน (ความรับผดิชอบ) 
       2.  เลือกชนิดต าแหน่งท่าเช่ือมรอยต่อและการบากหนา้งานงานเช่ือมอยา่งถูกตอ้งระเอียดรอบคอบ และ
ประหยดัเวลาในการใชง้าน(ความประหยดั) 
    3.   มีความเพียรพยายามใฝ่เรียนรู้ในการเรียน (ความ ขยนั ความอดทน)  
       4. ใหค้วามร่วมมือและความสามคัคีกบัการท ากิจกรรมของส่วนรวม  
 
 

ด้านภูมิคุ้มกนัภยัจากยาเสพตดิ(Drug - Free)  
 ปลูกฝังใหน้กัศึกษาเอาใจใส่ในการเรียนรู้ ดูหนงัสืออยา่งสม ่าเสมอ และฝึกการคิดวเิคราะห์ส่งเสริมให้
ใชเ้วลาวา่งใหเ้ป็นประโยชน์   (ส่งผลท าใหห่้างไกลจากยาเสพติดอยา่งแทจ้ริง  Drug-Free  ดา้นภูมิคุม้กนัภยัจาก
ยาเสพติด : 3D  
 
 
 
 



 
 
 
 

 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2 

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 

งานที่มอบหมายหรือกจิกรรมการวดัผลและประเมินผล 

 
 ก่อนเรียน 

             1. จดัเตรียมเอกสารประกอบการเรียน ส่ือการเรียนการสอนตามท่ีอาจารยผ์ูส้อนและบทเรียนก าหนด   
             2. ท าแบบทดสอบก่อนเรียนเร่ืองความรู้พื้นฐานในงานเช่ือมและโลหะแผน่แลว้เปล่ียนกนัตรวจค าตอบ 
             3. ท าความเขา้ใจเก่ียวกบัจุดประสงคก์ารเรียนของหน่วยเรียนท่ี 2      

 ขณะเรียน 
2. จากการจดบนัทึกการบรรยายและตามส่ือการเรียนการสอน  
3. จากการถาม – ตอบค าถาม 
4.   ร่วมกนัสรุปเน้ือหาต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน 
5. การท าใบงานท่ี 1  เร่ืองการเกิดอุบติัเหตุในการท างาน   

 
 หลงัเรียน 

             1.  ท าแบบทดสอบหลงัเรียน 
             2.  ท าแบบฝึกหดัทา้ยบทเรียน 

 
 
 
ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 

1.   ใบงานท่ี 1 ท่ีไดรั้บมอบหมายของนกัเรียน 
 
 



 

 
 
 

 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2 

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 

ส่ือการเรียนการสอน/การเรียนรู้ 
 ส่ือส่ิงพมิพ์ 
 1.  หนงัสือเรียนวชิา งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ (ใชป้ระกอบการเรียนการสอนจุดประสงคเ์ชิง
พฤติกรรมขอ้ท่ี 1-5) 
             2.   แบบทดสอบก่อนเรียน  ใชป้ระกอบการสอนขั้นเตรียม ขอ้ 1 
             3.   แบบทดสอบหลงัเรียน  ใชป้ระกอบการสอนขั้นส าเร็จ ขอ้ 4 
             4.  แบบฝึกหดัทา้ยบทเรียน  ใชป้ระกอบการสอนขั้นสรุป  ขอ้ 4 
             5. แบบเฉลยทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน  และแบบฝึกหดัทา้ยบทเรียน ใชป้ระกอบในขั้นเตรียมและ
ขั้นสรุป 
             6. แบบประเมินผลงานตามใบงาน  ใชป้ระกอบการสอนขั้นการเรียนการสอน  ขอ้ 2  
             7. แบบประเมินพฤติกรรมการท างานกลุ่ม  ใชป้ระกอบการสอนขั้นการเรียนการสอน ขอ้ 2 
 
 ส่ือโสตทศัน์ (ถ้ามี) 
 

                         -- 
         
 
 
ส่ือของจริง 
 
                          _ 
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 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 

แหล่งการเรียนรู้ 
    
     ในสถานศึกษา 

1. หอ้งสมุด ตึกวทิยบริการ  ในหนงัสือวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้, , งานโลหะแผน่
พื้นฐาน เป็นตน้ 

2. หอ้งปฏิบติัการคอมพิวเตอร์  ศึกษาหาขอ้มูลทาง Internet 
 
    นอกสถานศึกษา 

1. การฝึกปฏิบติังานเช่ือมในสถานประกอบการอุตสาหกรรม ในพื้นท่ี  

2. กรมพฒันาฝีมือแรงงาน 

การบูรณาการ/ความสัมพนัธ์กบัวชิาอืน่ 
 

            1.  บูรณาการกบัวชิางานเช่ือมโลหะ1 และงานเช่ือมโลหะ 2 
            2.  บูรณาการกบัวชิางานโลหะแผน่พื้นฐาน 
            3.  บูรณาการกบัวชิางานประกอบช้ินส่วนอุตสาหกรรม 
            4.   บูรณาการกบัวชิาวถีิธรรมวถีิไทย   ดา้นการพดู  การอ่าน  การเขียน และการฝึกปฏิบติัตน

ทางสังคมดา้นการเตรียมความพร้อม  ความรับผดิชอบ และความสนใจใฝ่รู้  
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 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2 

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 

การประเมินผลการเรียนรู้ 
หลกัการประเมินผลการเรียนรู้ 

 

       ก่อนเรียน. 
                     ตรวจแบบทดสอบก่อนเรียน 
 
 
            ขณะเรียน 

1. แบบประเมินการท างานเป็นกลุ่ม 
2. สังเกตการท างานกลุ่มในการท างาน 

     
 
            หลงัเรียน 

1. ตรวจแบบทดสอบหลงัเรียน 
2. ตรวจแบบฝึกหดัทา้ยบทเรียน 

 
 
ผลงาน/ช้ินงาน/ผลส าเร็จของผู้เรียน  
          
                   -   
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 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 

รายละเอยีดการประเมินผลการเรียนรู้ 
(จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที ่1 - 5) 
การวดัและประเมินผล 
1. การวดัผล  วดัผลโดยวธีิการดงัน้ี 

1.1 แบบฝึกหดัปรนยั  1   ตอน  ตอนละ  5  คะแนน  รวม  5  คะแนน 
1.2 การท าใบงาเป็นกลุ่ม  5  คะแนน (การเตรียมตวั  2 คะแนน,รูปแบบการน าเสนอ  3 คะแนน) 
1.3 แบบวดับูรณาการคุณธรรม  จริยธรรม รอยขีด( / ) ละ  1  คะแนนสะสมปลายภาค  30  คะแนน 

2.  การประเมินผล การประเมินโดยถือเกณฑ์ 
เกณฑ ์( คะแนนเตม็ 20 คะแนน) 
       คะแนนระหวา่ง  0 -7  คะแนน    อยูร่ะดบัตอ้งปรับปรุงแกไ้ข  (1) 
       คะแนนระหวา่ง  8 – 10 คะแนน อยูร่ะดบัตอ้งปรับปรุงแกไ้ข  (2) 
       คะแนนระหวา่ง  11 – 15 คะแนน อยูร่ะดบัตอ้งปรับปรุงแกไ้ข  (3) 
       คะแนนระหวา่ง  16 – 20 คะแนน อยูร่ะดบัตอ้งปรับปรุงแกไ้ข  (4) 
เกณฑก์ารแบ่งกลุ่มจากการทดสอบก่อนเรียน ( คะแนนเตม็  10 คะแนน) 
       คะแนนระหวา่ง  0 -2  คะแนน  จดัเป็นกลุ่มอ่อน 
       คะแนนระหวา่ง  3 – 4  คะแนน  จดัเป็นกลุ่มปานกลาง 
       คะแนนระหวา่ง   5 – 10    คะแนน  จดัเป็นกลุ่มเก่ง 
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 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 

รายละเอยีดการประเมินผลการเรียนรู้ 
   จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที ่1  อธิบายต าแหน่งท่าเช่ือมและลกัษณะรอยต่อท่ีใชใ้นงานเช่ือมไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

1. วธีิการประเมิน                      :     ทดสอบ                   

2. เคร่ืองมือ                               :      แบบฝึกหดั    ปรนยั    3  ขอ้ๆละ  1  คะแนน         

3.  เกณฑ์การให้คะแนน            :       อธิบายต าแหน่งท่าเช่ือมในงานเช่ือมได ้ 3  คะแนน    

4. เกณฑ์การตัดสินการผ่าน      :       ผา่นระดบัร้อยละ  80   

         จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที ่2       ปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือมต่าง ๆไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

    1. วธีิการประเมิน                    :   ทดสอบ             

    2.เคร่ืองมือ                             :   แบบฝึกหดั       ปรนยั      3  ขอ้ๆละ  1  คะแนน                 

    3. เกณฑ์การให้คะแนน         :  ปฏิบติังานเช่ือมท่าราบได ้3  คะแนน    

    4. เกณฑ์การตัดสินการผ่าน    :   ผา่นระดบัร้อยละ  80   

   จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที ่3   เลือกชนิดของรอยต่อใหเ้หมาะสมกบัความหนาของงานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

1. วธีิการประเมิน                :   ทดสอบ             

2. เคร่ืองมือ                            :    แบบฝึกหดั       ปรนยั  3  ขอ้ๆละ  1  คะแนน                            

3.  เกณฑ์การให้คะแนน         :  เลือกชนิดของรอยต่อในงานเช่ือมได ้3  คะแนน     3  คะแนน    

4. เกณฑ์การตัดสินการผ่าน   :   ผา่นระดบัร้อยละ  80    
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 แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 

รายละเอยีดการประเมินผลการเรียนรู้ 
         จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที ่4   จ  าแนกชนิดของการบากหนา้งานแบบต่างๆไดอ้ยา่งถูกตอ้ง     

1. วธีิการประเมิน                :   ทดสอบ             

2. เคร่ืองมือ                            :    แบบฝึกหดั       อตันยัตอนท่ี   3   3  ขอ้ๆละ  1  คะแนน                            

3.  เกณฑ์การให้คะแนน         :   จ  าแนกชนิดการบากหนา้งานได ้3  คะแนน    3  คะแนน    

4. เกณฑ์การตัดสินการผ่าน   :   ผา่นระดบัร้อยละ  80    
 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที ่        5.   ใชว้ธีิปฏิบติังานเช่ือมในต าแหน่งท่าเช่ือมและชนิดรอยต่อต่างๆได้
ถูกตอ้งดว้ยความปลอดภยัลดค่าใชจ่้ายและคุม้ค่ากบัการท างานในระยะยาวตามหลกัปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง
และคุณลกัษณะ3D   
 

1. แบบวดับูรณาการคุณธรรม  จริยธรรมหลกัปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D  รอยขีด 
( / ) ละ  1  คะแนนสะสมปลายภาค  30  คะแนน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 
ค าช้ีแจง   จงตอบค าถามต่อไปน้ีใหถู้กตอ้ง 
           1.  ท่าเช่ือมมีก่ีท่า   อะไรบา้ง ? 
           2.  ลกัษณะของรอยต่อมีก่ีอยา่ง   อะไรบา้ง ? 
           3.  ท าไมตอ้งมีการบากร่องรอยต่อของงานเช่ือม ? 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 แบบฝึกหัด หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 
ค าช้ีแจง จงน าตวัอกัษรจากภาพใส่ลงหนา้ขอ้ท่ีเห็นวา่ถูกตอ้ง 

1. ต่อตวัที (T-Joint) 
2. ต่อขอบ (Edge- Joint) 
3. ต่อเกย (Lap-Joint) 
4. ต่อมุม (Corner- Joint) 
5. ต่อชน (Butt - Joint) 
6. ต่อชนท่าขนานนอน 
7. ต่อเกยท่าราบ 
8. ต่อชนท่าราบ 
9. ต่อขอบท่าตั้ง 
10. ต่อมุมท่าเหนือศรีษะ 
11. ต่อชนท่าตั้ง 
12. ต่อตวัท่ีท่าตั้ง 
13. ต่อชนท่าเหนือเหนือศรีษะ 
14. ต่อขอบท่าราบ 
15. ต่อเกยท่าขนานนอน 
16. ต่อชนบากเฉียงดา้นเดียว 
17. ต่อขอบบากตวัวปีากฝาย 
18. ต่อมุมบากตวัวปีากผาย 
19. ต่อชนบากตวัวี 
20. ต่อขอบไม่บากงาน 
21. ต่อมุมบากตวัย ู
22. ต่อชนบากตวัยู 
23. ต่อขอบบากเฉียง 
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 แบบฝึกหัด หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4  

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 
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 เฉลยแบบทดสอบ หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2  

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 
เฉลยแบบทดสอบก่อนการเรียน 

1. มี 4 ท่า  คือ  
1.  การเช่ือมท่าราบ (Flat Position Welding) 
2. การเช่ือมท่าขนานนอน (Horizontal Position Welding) 
3. การเช่ือมท่าตั้ง (Vertical Position Welding) 
4. การเช่ือมท่าเหนือศรีษะ (Overhead  Position Welding) 

2. มี 5 รอยต่อ  คือ 
1. รอยต่อชน (Butt Joint) 
2. รอยต่อเกย (Lab Joint) 
3. รอยต่อขอบ (Edge Joint) 
4. รอยต่อมุม (Corner Joint) 
5. รอยต่อตวัที (T – Joint ) 

3.  เพราะในการเช่ือม แนวเช่ือมจะตอ้งมีความแขง็แรงเท่ากบัหรือมากกวา่ช้ินงานท่ีน ามาเช่ือมนัน่คือ แนว
เช่ือมจะตอ้งมีการหลอมละลายตลอดความหนาของงาน ถา้ช้ินงานไม่หนามากนกัก็สามารถท าการเช่ือมได้
ทนัที แต่ถา้ช้ินงานมีความหนาเกินกวา่ 3 มิลลิเมตรข้ึนไป จะตอ้งมีการบากร่องช้ินงาน จะท าการบากร่องแบบ
ใดนั้นข้ึนอยูก่บัความหนาของช้ินงานเป็นหลกั. 

 

เฉลยแบบทดสอบหลงัการเรียน 
    ข. 1.                จ. 2.                ง. 3.            ก.  4               ค.  5             G.  6.           H. 7.              I. 8.              B. 9.          A. 10 . 

    E. 11.           C.  12.               D.  13.         J.  14.            F.  15.           R.  16.          O.  17.         K. 18.          L.  19.       M.  20. 
    P.   21.          N.  22.                Q.  23. 

 
 

 
 
 

 



 

 บันทึกหลงัการสอน หน่วยที ่ 2  

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 2 

ช่ือหน่วย  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  ต าแหน่งงานเช่ือมและลกัษณะการต่อช้ินงาน   จ านวนคาบ 4 
1.  ผลการสอน 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………….. 
2. ปัญหาทีพ่บ 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………….. 
3.  การแก้ไขปัญหา 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………. 
4.  เร่ืองทีน่ าไปสู่การวจัิยในช้ันเรียน 
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………….  
               
 …………………………..               ………………….................                   .............................................        
(  นายมนูญ  วนิทะไชย       )            (                                           )                     (                                       ) 
         ผูส้อน                                       หวัหนา้แผนกวชิาโลหะการ                    รองผูอ้  านวยการฝ่ายวชิาการ                                                                                                               
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