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แผนการสอน/การเรียนรูภาคทฤษฎี หนวยที่  2 

ช่ือวิชา  งานวัดละเอียดชางยนต สอนสัปดาหที่  3-6 

ช่ือหนวย  เวอรเนยีรคาลิปเปอร คาบรวม  12 

ช่ือเร่ือง  เวอรเนยีรคาลปิเปอร จํานวนคาบ 4 

หัวขอเรื่อง 

       ดานความรู 
              1.  ชนิดตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

           2.  สวนประกอบตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

           3.  ขนาดของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

           4.  วิธีการแบงสเกล 

 

      ดานทักษะ  

           5.  วิธีการใชเวอรเนียร 

           6.  ข้ันตอนในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรในการวัดขนาดงาน 

 

      ดานคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการปรชัญาของเศรษฐกจิพอเพียง 

           7. ความรับผิดชอบ  ความประหยัด  ความขยัน  ความอดทน 

           8. ความสนใจใฝรู  ความรู  รอบคอบ  ระมัดระวัง 

สาระสําคัญ 
          เวอรเนียรคาลิปเปอรเปนเครื่องมือวัดขนาดชิ้นงาน  ลักษณะชิ้นงานท่ีมีความแข็ง  เปนเครื่องมือวัดมีสเกลท่ี

สามารถวัดและอานคาไดเลยวา  การใชเวอรเนียรคาลิปเปอรวัดงาน  ผลท่ีไดจากการวัดไดคาละเอียดและเท่ียงตรง

กวาการใชบรรทัดเหล็กเนื่องจากการวัดโดยใชเวอรเนียรคาลิปเปอรจะใชสเกลหลักและสเกลเลื่อน  ทําใหสามารถ

อานคาจากการวัดคอนขางถูกตองและแมนยํา จึงเปนเครื่องมือวัดท่ีนิยมใชงานในปจจุบัน  

 

สมรรถนะอาชีพประจําหนวย (สิ่งท่ีตองการใหเกิดการประยุกตใชความรู  ทักษะ  คุณธรรม เขาดวยกัน) 
            วิธีการใชเวอรเนียรชนิดตาง ๆ เวอรเนียรคาลิปเปอร ใหสอดคลองกับความตองการของลูกคาและ

กลุมเปาหมาย 
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จุดประสงคการสอน/การเรียนรู 

• จุดประสงคทั่วไป / บรูณาการเศรษฐกจิพอเพียง      

1. ชนิดตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร (ดานความรู)   

2. สวนประกอบตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร (ดานความรู)   

3. ขนาดของเวอรเนียรคาลิปเปอร (ดานความรู) 

4. วิธีการแบงสเกล (ดานความรู) 

5. วิธีการใชเวอรเนียร (ดานทักษะ) 

6. ข้ันตอนในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรในการวัดขนาดงาน (ดานทักษะ) 

7. เพ่ือใหมีเจตคติท่ีดีตอการเตรียมความพรอมดานการเตรียม วัสดุ  อุปกรณ  และการปฏิบัติงาน

อยางถูกตอง สําเร็จภายในเวลาท่ีกําหนด มีเหตุและผลตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและ

คุณลกัษณะ3D (ดานคุณธรรม จริยธรรม) 

• จุดประสงคเชิงพฤติกรรม / บรูณาการเศรษฐกจิพอเพียง 

1. ผูเรียนสามารถอธิบายชนิดตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร ไดอยางถูกตอง(ดานความรู)   

2. ผูเรียนสามารถอธิบายสวนประกอบตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร ไดอยางถูกตอง (ดานความรู)   

3. ผูเรียนสามารถอธิบายขนาดของเวอรเนียรคาลิปเปอรไดอยางถูกตอง(ดานความรู)   

4. ผูเรียนสามารถอธิบายวิธีการแบงสเกลไดอยางถูกตอง(ดานทักษะ, ความรู)   

5. ผูเรียนสามารถอธิบายวิธีการใชเวอรเนียร ไดอยางถูกตอง(ดานทักษะ) 

6. ผูเรียนสามารถอธิบายข้ันตอนในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรในการวัดขนาดงาน (ดานทักษะ) 

7. เตรียมความพรอม  ดานวัสดุ  อุปกรณ  สอดลองกับงานไดอยางถูกตองและคุณลักษณะ3D   

(ดาน คุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D) 

8. ปฏิบัติงานไดอยางถูกตอง  และสําเร็จภายในเวลาท่ีกําหนดอยางมีเหตุผลตามหลักปรัชญา

เศรษฐกิจ พอเพียงและคุณลกัษณะ3D (ดานคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียงและ

คุณลกัษณะ3D) 

การบูรณาการกับปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง และคุณลักษณะ 3D 

• หลกัความพอประมาณ 
1.   ผูเรียนจัดสรรเวลาในการฝกปฏิบัติตามใบงานไดอยางเหมาะสม 

2.   กําหนดเนื้อหาเหมาะสมกับเกณฑการประเมินการใชเครื่องมืออยางถูกตองและเหมาะสมกับงาน 

3.   ผูเรียนรูจักใชและจัดการวัสดุอุปกรณตางๆอยางประหยัดและคุมคา 

4.   ผูเรียนปฏิบัติตนเปนผูนําและผูตามท่ีดี 

5.   ผูเรียนเปนสมาชิกท่ีดีของกลุมเพ่ือนและสังคม 
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• หลักความมีเหตุผล 
1. เห็นคุณคาของการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรในการใชงานอยางถูกตองและเหมาะสมกับงานไดอยางชัดเจน 

2. จัดแสดงเนื้อหาของเวอรเนียรคาลิปเปอรไดอยางถูกตอง มีเหตุผล และสามารถนําไปประยุกตใชในการ

ดําเนินธุรกิจและในชีวิตประจําวันได  กลาแสดงความคิดอยางมีเหตุผล                                   

3. กลาทักทวงในสิ่งท่ีไมถูกตองอยางถูกกาลเทศะ                 

4. กลายอมรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน                                         

5. ใชวัสดุถูกตองและเหมาะสมกับงาน                                   

6. ไมมีเรื่องทะเลาะวิวาทกับผูอ่ืน                      

7. คิดสิ่งใหม ๆ ที่เกิดประโยชนตอตนเอง และสังคม                                  

8. มีความคิดวิเคราะหในการแกปญหาอยางเปนระบบ 

• หลักความมีภูมิคุมกัน 
1.  มีทักษะทางหลักความปลอดภัยอีกท้ังสื่อความหมายไดอยางมีประสิทธิภาพ 

2.  ผูเรียนไดรับความรูท่ีถูกตอง พรอมท้ังกําหนดเนื้อหาไดครบถวนถูกตองตามหลักความปลอดภัยท่ีดีและมี

สาระสําคัญท่ีสมบูรณ 

3.  มีการเตรียมความพรอมในการเรียนและการปฏิบัติงาน        

4.  กลาซักถามปญหาหรือขอสงสัยตาง ๆ อยางถูกกาลเทศะ   

5.  แกปญหาเฉพาะหนาไดดวยตนเองอยางเปนเหตุเปนผล 

6.  ควบคุมอารมณของตนเองได  

7.  ควบคุมกิริยาอาการในสถานการณตาง ๆไดเปนอยางดี  
 

    การตัดสินใจและการดําเนินกิจกรรมตางๆใหอยูในระดับพอเพียงหรือตามปรัชญาของ

เศรษฐกิจพอเพียงน้ัน ตองอาศัยท้ังความรูและคุณธรรมเปนพ้ืนฐาน ดังน้ี 
 

• เง่ือนไขความรู 
1.  ผูเรียนไดใชกระบวนการคิดในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอร (ความสนใจใฝรู  ความรอบรู รอบคอบ 

ระมัดระวัง) 

2.  มีความรู ความเขาใจในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอร 

3.  ใชวัสดุอยางประหยัดและคุมคา 

4.  ปฏิบัติงานดวยความละเอียดรอบคอบ  

5.  มีความรู ความเขาใจเก่ียวกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
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• เง่ือนไขคุณธรรม 
1.  ปฏิบัติงานท่ีไดรับมอบหมายเสร็จตามกําหนด  (ความรับผิดชอบ) 

           2.  ใชวัสดุอุปกรณอยางคุมคา ประหยัด  (ความประหยัด) 

3.  มีความเพียรพยายามและกระตือรือรนในการเรียนและการปฏิบัติงาน (ความขยัน ความอดทน) 

4.  ใหความรวมมือกับการทํากิจกรรมของสวนรวม อาสาชวยเหลืองานครูและผูอ่ืน       (แบงปน)  

 

เน้ือหาสาระการสอน/การเรียนรู   

•  ดานความรู(ทฤษฎ)ี  

เร่ือง  เวอรเนียร  (VERNIER) 
1.  เวอรเนียรคาลิปเปอร  (VERNIER  CALIPERS) 
             เวอรเนียรคาลิปเปอร  เปนเครื่องมือวัดขนาดช้ินงาน  ที่ทําจากเหล็กสแตนเลสแข็งเปนเครื่องมือวัดมีสเกล ที่สามารถและ

อานคาไดเลย  ในการใชเวอรเนยีรวัดงาน  ผลทีไ่ดจากการวัด  ไดคาละเอียด  และเทีย่งตรงกวาการใชบรรทดัเหล็ก  เนือ่งจากการ

วัดโดยใชเวอรเนียร จะใชสเกลหลัก (Main Scale)  และสเกลเล่ือน 
 (Vernier  Scale)   ทําใหสามารถอานคาจากการวัดไดถูกตอง  แมนยํา  จึงเปนเครื่องมือวัดที่นิยมใชงานกันมากในปจจุบัน 

 
รูปที่  2.1  เวอรเนียร  คาลิปเปอรอานคาแบบสเกล 

 
รูปที่  2.2  เวอรเนียร  คาลิปเปอรอานดวยนาฬิกาวัด 
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รูปที ่ 2.3  เวอรเนียรคาลิปเปอรอานคาบนจอ  L.C.D 
 
 
 
 
. 
 

1.1  ลักษณะโครงสรางและสวนประกอบตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

 
 

รูปที่  2.4  สวนประกอบของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

(A)  ปากวัดนอก  (External  Jaw)  ปากวัดนี้จะเล่ือนเขา – ออก เพ่ือวัดขนาดความโตภายนอกของงาน 
(B)  ปากวัดใน  (Internal  Jaw)  ปากวัดนี้จะเล่ือนเขา – ออก เพ่ืวัดขนาดภายในรูเจาะรูควาน  หรืองานเซาะรอง 
(C )  กานวัดลึก  (Depth gauge)  เปนสวนทายของเวอรเนียร  สําหรับใชวัดความลึกของงาน 
(D )  สเกลหลัก (Main scale)  จะมีสเกลอยูบนบรรทัดของเวอรเนียร  ใชสําหรับอานคาจํานวนเต็มของหนวยงานวัด 
(E)  สเกลเล่ือน (Vernier scale) จะมีสเกลอยูบนปากเล่ือน ของเวอรเนียร  ใชสําหรับอานคาละเอียด 
(F)  สกรูล็อค  ใชเม่ือวัดขนาดไดตามตองการแลวขันสกรูล็อคเพ่ือกันปากวัดเล่ือน 
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รูปที่  2.5  การใชปากวัดนอกวัดงาน 

  
รูปที่  2.6  การใชปากวัดนอกวัดความโตช้ินงาน                                    
                                                                                                                   รปูที ่ 2.7  การใชกานวัดลึกวัดงาน 
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รูปที่  2.8  การใชเวอรเนยีรวัดงานในรองแคบ                                          รปูที ่ 2.9  การใชปากวัดในวัดรชูิน้งาน 
 
 
 
 
1.2  ขนาดของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

 เวอรเนียรคาลิปเปอร  1  ตวั  สวนมากจะมีสเกลวัด  2  ระบบ ในตวัเดยีวกัน  คอื  ระบบอังกฤษ และระบบเมตรกิ  

ขึ้นอยูกับผูใชนิยมใชระบบไหนมากกวากัน  เชนถาเลือกใชระบบเมตริก  ที่บริเวณดานลางของสเกลหลัก  ก็จะเปนระบบระบบ

เมตริก  ดานบนก็จะเปนระบบอังกฤษ 
 ขนาดความยาวของเวอรเนยีร          ในระบบเมตริก  150, 200, 600, 1000, และ 2000  มม. 
 ความละเอียดของเวอรเนียรสเกล     ในระบบเมตรกิ 1/10 (0.1), 1/20 (0.05) และ 1/50 (0.002)  มม. 
 ขนาดความยาวของเวอรเนยีร          ในระบบอังกฤษ  6 นิ้ว, 8 นิ้ว, 12 นิ้ว 
 ความละเอยีดของเวอรเนยีรสเกล      1/128  นิว้, 1/1000 (0.001) นิ้ว 

 
 
 
รูปที่  2.10  เวอรเนียรคาลิปเปอร  ขางบนระบบอังกฤษความละเอียด 1/128  นิว้ ขางลางความละเอียด 0.05  มม. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.3  วิธีการแบงเวอรเนียรสเกล  ของระบบเมตริก 
  เวอรเนียรระบบเมตริก  คาความละเอียด  1/10  ถาทําเปนจุดทศนิยม =  0.1  มม.  ซ่ึง 1  ชองของสเกลหลักมีคา

เทากับ  1  มม. 
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 การสรางสเกลเลื่อน  โดยการแบงออกเปน  10  สวนเทา ๆ กัน  โดยใหขดีที ่10  ของสเกลเล่ือน  ตรงกับขดีที ่ 9  ของ

สเกลหลัก  จากรปูจะเหน็ไดวา  1  ชอง  ของสเกลเล่ือนจะหางกับสเกลหลักเทากับ 
  1/10 =  0.1  มม. 

 
 

รูปท่ี  2.11  การแบงสเกลเล่ือนและสเกลหลัก 

  10  ชอง สเกลเล่ือน   =  9  ชองสเกลหลัก 
  1    ชอง  สเกลเล่ือน    =  9/10  ชองสเกลหลัก 
  1    ชอง  สเกลเล่ือน =  0.9  มม. 

 
 

รูปที่  2.12  ขีดสเกลเวอรเนียรคาความละเอียด  1/10  มม.  (0.1 มม.. 
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รูปที่  2.13  เล่ือนสเกลเล่ือนขีดที่  6  ตรงกับ ขีดที่ 6  ของสเกลหลัก  คาทีอ่านได  0.6  มม. 
 
 จากรูปที่  2.13  การอานคาที่เปนจุดทศนิยม  ใหเล่ือนสเกลเล่ือนใหตรงกับขีดใดขีดหนึ่งบนสเกลหลักจะเห็นไดวาตรง

กับขีดที่  6  ของสเกลเล่ือน  อานคาได  0.6  มม. 
 

 
รูปที่  2.14  คาทีอ่านได  75.6  มม 

 จากรูปที่  2.14  วิธีอานคา 
            ก.  คาที่เปนจํานวนเต็ม  ใหดูที่ขีด  0  ของสเกลเล่ือน  วาตรงกับขดีใด  ใหอานคาทีส่เกลหลักกอน   
                  อานคาได  75  มม. 
            ข.  คาที่เปนจุดทศนิยม  ใหดูที่สเกลเล่ือนวาขีดใดของสเกลเล่ือน  ตรงกับขีดสเกลบนสเกลหลัก  ซ่ึงขีดที ่
                  ตรงกับขดีสเกลหลักคอืขดีที ่6  อานคาได  0.6  มม. 
             ค.  นําคาเวอรเนียรที่อานได  ทั้งจากสเกลหลักและสเกลเล่ือนมารวมกัน  75+ 0.6  =  75.6  มม. 
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รูปที่  2.19  เวอรเนยีร  คาความละเอียด  1/50  มม.  (0.02) 
 
              เวอรเนยีร  คาความละเอียด  1/50  มม.= 0.02  มม.  นาํ 49  ชองของสเกลหลักมาแบงเปน       50  ชอง  ของสเกล

เล่ือน  มีคา  49/50  =  0.98  มม.  ดงันัน้คาของ ความแตกตาง  =  1-0.98  =  0.02  มม. 

 
 

รูปที่  2.20  เม่ือขีดสเกลเล่ือนที่  26  ตรงกับขดีสเกลหลัก  จะอานคาได  0.52  มม. 

 
 

รูปที่  2.21  เม่ือขีดสเกลเล่ือนที่  38  ตรงกับขดีสเกลหลัก จะอานคาได  0.76  มม. 
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                  รปูที ่ 2.22  การอานคาของเวอรเนียรแบงขีดเปน1/50  มม. 

      ก.  อานคาจาํนวนเตม็              =  80  มม. 
      ข.  อานคาขดียอยอีก  5  ขดี     =  5  มม. 
       ค.  อานคาขดีสเกลเล่ือน         =   0.56  มม. 
       ง.  อานคารวมได                    =  85.56  มม. 
 

 
 

รูปที่  2.15  ขดีสเกลคาความละเอียด  1/20  มม.  (0.05 มม.) 

           เวอรเนียรคาความละเอียด  1/20 มม.  เทากับ 0.05  มม.  นาํเอา  19  ชอง ของสเกลหลัก มาแบง เปน  20  ชองของ

สเกลเล่ือน  1  ชอง  ของสเกล เล่ือนจะมีคา =  19/20  =  0.95  มม.  ดังนั้น     คาความแตกตาง  

=  1-0.95  =  0.05  มม.   
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รูปที่  2.16  ขีดที่  5  ของสเกลเล่ือน  ตรงกับขดีสเกลของสเกลหลัก  จะอานคาได  0.5  มม. 

 
 

รูปที่  2.17  ขีดที่  5.5  ของสเกลเล่ือน  ตรงกับขดีสเกลของสเกลหลัก  จะอานคาได  0.55  มม. 

 
 

รูปที่  2.18  การอานคาของ เวอรเนียร  1/20  มม. 

      ก.  อานคาสเกลหลักตรงขดี  0  ของ สเกลเล่ือน  คาทีไ่ด  =  13  มม.  

      ข.  อานคาจากขดีสเกลเล่ือน  ทีต่รงกับสเกลหลักได  0.75  =  13.75  มม. 
 
 
 
 
 
 
 

1.4  วิธีการแบงขีดเวอรเนียรสเกล  ระบบอังกฤษ  คาความละเอียด  1/128  นิ้ว 
 1 นิว้  ของสเกลหลักแบงเปน  16  สวน 

 1  ชองของสเกลหลัก    =  1/16 =  2/32  =  4/64  =  8/128  นิ้ว 
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การสรางสเกลเลื่อน  โดยแบงสเกลเล่ือนออกเปน  8  สวนเทา ๆ กัน  โดยใหขีดที่  8  ของสเกลเล่ือนตรงกับขีดที่  7  ของสเกล

หลัก  ดังนั้นระยะหางระหวางขีดของสเกลเล่ือน  1  ชอง  เทากับ  7/128  นิ้ว 

 7  ชอง  ของสเกลหลัก  =  7/16  นิ้ว 

 8  ชอง  ของสเกลเล่ือน  =  7/16  นิ้ว 

 1  ชอง  ของสเกลเล่ือน  =  7/16X8  =  7/128  นิ้ว 
 
ผลตางของสเกลของสเกลเล่ือน  =  8/128 – 7/128  =  1/128  นิ้ว 

 
 

รูปที่  2.23  ขดีสเกลคาความละเอียด  1/128  นิ้ว 
 

 
 
 
 
 

รูปที่  2.24  คาทีอ่านได  = 9/32  นิ้ว 

จากรูปที่  2.24  วิธีอานคา 

 1.  อานคาสเกลหลัก  อานตาํแหนงทีข่ดี  0  ของสเกลเล่ือน  วาตรงกับขดีใด  ของสเกลหลักใหอานคา 

                   จากรูป  จะตรงกับขีดที่  4  ของสเกลหลัก  คาทีอ่านได  4/16  นิ้ว 

 2.  อานคาสเกลเล่ือน ดูที่สเกลเล่ือนตรงกับขีดใดบนสเกลหลัก  จากรูปจะตรงกับขีดที่  4  ของสเกล 

                   เล่ือน  อานคาได  4/128  นิ้ว 

 3.  นาํคาทีอ่านไดจากสเกลหลัก  และสเกลมารวมกัน 
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  คาทีอ่านได        =  4/16   4/128+    นิ้ว 
   
  ทําสวนใหเทากัน  =  4/128  X  8/8  =   4/128  นิ้ว 
 
  ขนาดที่อานได    =  32/128  +  4/128  =  36/128  =  9/32  นิ้ว 
 
อีกวิธีหนึ่งท่ีจะอานไดงายคือ  ใหนับขีดจํานวนขีด  ของสเกลหลัก  แลวคูณดวย  8 แลวบวกดวยขีดสเกลเล่ือน  ที่ตรงกับเสนสเกล

หลัก  หารดวย  128  แลวจึงตัดใหเปน เศษสวนอยางต่ําได 

  4X8   =  32  บวกดวยขีดสเกลเล่ือน  4 ขดี  =  32+ 4 =  36 

  หารดวย  128  =  36/128  ตัดใหเปนเศษสวนอยางต่ํา  =  18/64  =  9/32  นิ้ว 
 
 

 
 

รูปที่  2.25  เวอรเนียร  คาความละเอียด  1/1000  นิ้ว  (0.001” ) 
 
 
 

 การสรางสเกล  สเกลหลักความยาว  1  นิ้ว  แบงเปนชองละ  0.025”   สเกลเลื่อนแบงเปน  25  ชอง  จากระยะความยาว

ของสเกลหลัก  1.225  นิว้  สเกลเล่ือน  1  ชอง  มีคา  =  1.225/25  =  0.049  นิ้ว  เม่ือสเกลที่  1  ของสเกลเล่ือน  ตรงกับขีดที่  2  

ของสเกลหลัก  คาทีอ่านได  0.05” –0.049”   =  อานได  0.001”   
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รูปที่  2.26  คาที่อานได 2.550  นิ้ว 
 
          วิธีอาน  อานคาที่สเกลหลักได  4  นิ้ว  และดูสเกลเล่ือนจะเห็นไดวาขีดที่  0  ของสเกลเล่ือนตรงกับคาที่อานได  0.025  นิ้ว  

คาที่อานไดเทากับ  4+0.025  นิ้ว 

 
 

รูปที่  2.27  คาที่อานได  2.550  นิ้ว 

 
 

รูปที่  2.28  คาที่อานได  1.652  นิ้ว 
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รูปที่  2.29  คาที่อานได  5.354  นิ้ว 

 

2.  ชนิดการใชงานของเวอรเนียรคาลิปเปอร  (VERNIER  CALIPERS) 
 2.1  เวอรเนียร  คาลิปเปอร   แบบธรรมดาท่ีนิยมใชกันท่ัวไป 

 
 

รูปท่ี  2.30  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  ที่นิยมใชกันทั่วไป 
 

 
รูปท่ี  2.31  เวอรเนียรสําหรับคนใชมือซาย 

 

 
รูปท่ี  2.32  เวอรเนียรคาลิปเปอร  แบบสกรูล็อค 
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• ดานทักษะ(ปฏิบัต)ิ   

 
2.2  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  พรอมชุดปรับเลื่อนแบบละเอียด 

     ( VERNIERCALIPERS  WHITE  ADJUSTMENT)  

 
 

รูปท่ี  2.33  เวอรเนียรแบบตั้งคาละเอียด 

 
 

รูปที่  2.34  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  แบบตั้งคาละเอียด 
 
 
 

2.3  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  อานคาแบบนาฬิกา  (DIAL  VESRNIER  CALIPERS)  

 
 

รูปท่ี  2.35  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  อานคาแบบนาฬิกา 
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2.4  เวอรเนียรคาลิปเปอร  ปากวัดยาว 
(VERNIER  CALIPERS  WITHLONGJAWS) 

 
 
 

 
รูปที่  2.36  รูปเวอรเนียร  คาลิปเปอร  ปากวัดยาว 

 

  
 

รูปที่  2.37  การใชเวอรเนียรปากวัดยาววัดงานที่เวอรเนียรธรรมดา  ไมสามารถวัดได 
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2.5  เวอรเนียรคาลิปเปอรปากวัดยาวพรอมนาฬิกา 

(VERNIER  CARLIPERS  DIAL  LONG  JAW) 

 
 

รูปที่  2.38  รปูเวอรเนยีรปากยาว  แบบนาฬิกา  (ไดแอล 

 
 
2.6  เวอรเนียรึคาลิปเปอร  ปากวัดยาวแบบดิจิตอล 

  (VERNIER  CARLIPERS  DIGIMATIC  LONG JAW) 

 
 

 
 

รูปที่  2.39  เวอรเนียรคาลิปเปอร  ปากวัดยาวแบบดิจิตอล 

2.7  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  แบบล็อคสปริง 

(VERNIER  CALIPERS  WITH  THUMB  CLAMP) 
จะเปน  เวอรเนยีร  คาลิปเปอร  อีกชนดิหนึง่  ทีน่ยิมใชกนัมากเพราะ  จะสะดวกงายตอการใชงาน 
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รูปที่  2.40  เวอรเนียรพรอมตัวล็อคสปริง 

 
 
 
 
 
 

 เวอรเนียร  คาลิปเปอร  ลักษณะนี้  ที่เวอรเนียรสเกล  จะมีสปริงล็อค  เวลาที่ตองการเล่ือนเวอรเนียรสเกลจะตองใช

นิ้วหัวแมมือกดที่สปริงล็อคตลอดเวลา  จึงจะสามารถเล่ือนเวอรเนียรสเกลเล่ือน เขา -  ออก  ไดเม่ือเอานิว้หวัแมมอืออก  เวอร

เนียรสเกล  ก็จะถูกล็อคกับสเกลหลัก  ทําใหสามารถอานคาไดอยางรวดเร็ว 
 

 
 

รูปที่  2.41  การวัดงานกดสปริงขณะเล่ือนปากเวอรเนียร 
 

2.8  เวอรเนียรคาลิปเปอรแบบปากคูขนาน 
(VERNIER  CALIPERS  KNIFE  EDGE  TYPE) 
จะใชวัดงานที่อยูในรอง  ที่ปลายเวอรเนียรธรรมดาเขาไมได 
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รูปที่  2.42  รูปเวอรเนียรคาลิปเปอรแบบปากคูขนาน  และลักษณะงานที่วัด 
 

 

 
 

รูปที่  2.43  รูปเวอรเนียรคาลิปเปอรปากคูขนาน  แบบดิจิตอล 
 

  
 
 

รูปที่  2.44  รูปเวอรเนียรคาลิปเปอรปากคูขนาน  แบบสเกล  และ  แบบไดแอล 
 
 
 
 
 



39 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.9  เวอรเนียร  แบบปากวัดโยกปรับได 
( SWIWEL  TYPER  VERNIER  CALIPERS ) 

 
 

รูปท่ี  2.45  เวอรเนียรแบบปากวัดโยกปรับไดความละเอียด (0.05 มม.) 

เวอรเนียร  คาลิปเปอร  ออกแบบมาใหสามารถวัดได  โดยปรับโยกปากวัดสวนของเวอรเนียรสเกลได 

 
 
 

รูปที่  2.46  การใชปากวัดปรับเล่ือนใหสามารถวัดงานที่สูงต่ําไมเทากัน 
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2.10  เวอรเนียรคาลิปเปอรดอิจิตอล  (DEGITAL  ELECTRONIC  CALIPER) 
 เวอรเนียรลักษณะนี้  ตัวโครงจะทําดวยเหล็กไรสนิม  ที่ผานการชุบแข็งและสามารถวัดขนาดไดไมนอยกวา  0-150  มม.  

วัดคาความละเอียดได  0.01  มม. 

 
 

รูปที่  2.47  เวอรเนียรคาลิปเปอรดิจิตอล 

2.11   เวอรเนียร  คาลิปเปอร  วัดรองใน 
          (  INSIDE  VERNIER  CALIPER  GROOVE  TYPE ) 
         ใชวัดเสนผาศูนยกลางรองในรู   แตคาท่ีวัดไดจะตองบวกขนาดความกวางของปากวัด  ซึ่งจะ

กวาง  10  มม 
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รูปที่  2.48  เวอรเนียรวัดรองใน  แบบดิจิตอล  ( Digimatic  Inside – Groove  Type ) 
 

 
 
 

 
 
 

รูปที่ 2.49 การใชเวิรเนียรคาลิปเปอรวัดรองในแบบอานคาสเกล 
 

 
รูปที่ 2.50  การใชเวอรเนียรคาลิปเปอรวัดรองในแบบไดแอล 

 

2.12  เวอรเนียรแบบวัดความโตช้ินงานตกรองในรูควาน 
( NECK  TYPE  CALIPERS)  
 เวอรเนียรลักษณะนี้  จะสามารถใชวัดขนาดของความหนา  ของแกนภายในรูซ่ึงเปนรองได  ความสามารถในการวัด

งาน  ขนาด  0-150  มม.  คาความละเอียด  0.01  มม.  0.05  มม.  และ  0.0005  นิ้ว 
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รูปที่  2.51  เวอรเนียรวัดงานตกรองใน (Neck  type  calipers) 

 
 

 
 
 

รูปที่  2.52  การวัดงานที่มีการเซาะรองภายใน 
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2.13  เวอรเนียรวัดความหนาของทอทรงกระบอก 

(TUBE  THICKNESS  TYPE  CALIPERS)   

 
 
รูปท่ี  2.53  เวอรเนียรใชวัดความหนาของทอทรงกระบอกแบบดิจิตอล 

 เวอรเนียร  ลักษณะนี้  ปากวัดซ่ึงติดอยูกับสเกลหลัก  จะเปนแทงกลมมีขนาดเสนผาศูนยกลาง  3  มม.  ใชวัดความหนา

ของทอ ทีม่ขีนาดเสนผาศนูยกลางร ู ในมากกวา  ขนาด  3  มม.  ความสามารถในการวัดความหนาของทอ  ไดขนาด  0-150  มม.  

คาความละเอียด  0.01  มม.  0.05  มม.  และ  0.0005  นิ้ว 
 

 
 

รูปที่  2.54   การใชเวอรเนียรวัดความหนาของทอแบบอานคาบนสเกล 

2.14  เวอรเนยีรคาลปิเปอร  แบบพเิศษ  ปากบาง 

(VERNIER  CALIPERS  SPECIAL  PURPOSE) 
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รูปที่  2.55  เวอรเนียร คาลิปเปอร ปากวัดบาง ติดคารไบค 

 
  

 เวอรเนียรลักษณะนี้ปากวัดจะทําดวยคารไบด  ใชวัดงานที่มีพ้ืนที่แคบ ๆ เชน  ใชวัดช้ินงานที่มีการตกรองแคบ ๆ ที่มี

ความแขง็แรง ความสามารถในการวัดงาน  ขนาดตัง้แต  0-150  มม.  คาความละเอียด  0.01 มม. , 0.05  มม.  และ  0.005 นิ้ว 

 
 
รูปท่ี  2.56  เวอรเนยีร  คาลิปเปอร  ปากวัดบางแบบอานคาบนสเกล  และลักษณะงานทีว่ดั 
 
2.15  เวอรเนียรคาลิปเปอร  วัดหาระยะหางระหวางจุดศูนยกลาง 

(OFFSET  CENTERLINE  CALIPERS)   

 
 
 

1รูปที่  3.57  เวอรเนียรคาลิปเปอรวัดหาระยะหางระหวางจุดศูนยกลาง 

(offset  centerline  calipers) 
 

 
 
 เวอรเนียร  ลักษณะนี้  ที่ปากวัดจะเปนมุมแหลม  30 องศา  และ  60  องศา  สามารถใชระยะหางระหวางจดุศนูยกลาง

ของรเูจาะ  2  รู ได  ขนาดรูเล็กสุด  1.5 มม.  (0.6”)  ขนาดรูใหญไมเกิน  10  มม.  ((0.4”)  ความสามารถในการวัดงานระยะหาง

ระหวางศูนย  10-15 มม. คาความละเอียด  0.01  มม. 0.05  มม.   0.001  นิว้ และ  0.0005  นิ้ว 
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รูปที่  2.58  การใชเวอรเนียรวัดหาระยะหางระหวางจุดศูนยกลางของรู  2  ร ู

 

 
รูปที่  2.59  เวอรเนียรวัดหาระยะหางรูแบบดิจิตอล  และการวัดร ู

2.16  เวอรเนียรคาลิปเปอรวัดงานเฉพาะจุด  (POINT  CALIKPERS)  
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รูปที่  2.60  เวอรเนียรคาลิปเปอรวัดงานเฉพาะจุด (Point  Calipers) 
  
 
      เวอรเนียรลักษณะนี้  ปากวัดปลายจะแหลมเล็ก  เหมาะกับการใชวัดงานบริเวณงานที่ผิวงานไมราบเรียบสมํ่าเสมอ 

 ความสามารถในการวัดงาน  ขนาด  0-150  มม. 

 คาความละเอียด  0.01  มม.  0.0005  นิ้ว 
 
2.17  เวอรเนียรแบบปรับเลื่อนปากขึ้นลงได  (OFFSET  CALIPERS) 
 

 
รูปท่ี  2.61  เวอรเนียร  แบบปรับเล่ือนปากขึ้นลงได  (Offset calipers) 

 เวอรเนียรลักษณะนี้  ปากวัดซ่ึงติดกับสเกลหลัก  สามารถเล่ือนขึ้นลงได  สําหรับใชวัดงานที่มีความลึกไมเทากัน 

 ความสามารถในการวัดงาน  0-150  มม.  0-200 มม. 0-300  มม. 

 คาความละเอียด  0.01  มม.  0.05  มม.  0.001  นิว้  และ  0.0005  นิ้ว 
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   รูปท่ี  2.62  การใชเวอรเนียรวัดงานที่มีความลึกไม  

      เทากัน 
 
3.  การอานคาเวอรเนียรแบบนาฬิกาวัด (VERNIER  DIAL) 
 เวอรเนียรแบบนาฬิกาวัด  จะมีนาฬิกาวัดที่สเกลเวอรเนียร  กอนใชเวอรเนียร ควรตรวจสอบความเที่ยงตรงง  โดยเล่ือน

ปากวัดนอกของเวอรเนียร  ใหเล่ือนชิดติดกัน  แลวสังเกตที่หนาปดวา  เข็มตรงกับเลข  0  (ศนูย)  หรือไม  ถาเข็มไมตรงก็ใหคลาย

สกรูดานลางของหนาปด  และปรับหนาปดใหเลข 0 (ศนูย) ตรงกับเข็ม  เม่ือตรงแลวใหหมุนสกรูล็อคหนาปด  วิธีนี้เปนการ

ตรวจสอบความเที่ยงตรง  ของเวอรเนียร  กอนใชงานดวย  ขอดีของเวอรเนียรชนิดนี้  คือหนาปดของนาฬิกาวัด  ชวยขยายสเกล

ใหใหญขึ้น  ทําใหการอานคาในขณะวัดไดรวดเร็วและถูกตอง 
 

 
รูปท่ี  2.63  เวอรเนยีร  บอกรายละเอียดหนาปด  คาความละเอียด  0.01  มม. 

 รายละเอียดของเวอรเนียร  ดูจากหนาปดบอกความละเอียดของเวอรเนียร  คาความละเอียด  1  ชองมีคาเทากับ  0.01  

มม.  เม่ือเล่ือนปากวัดออก  เขม็จะหมุนตามเขม็นาฬิกาครบ  1  รอบ  ปากวัดจะเคล่ือนที่เทากับ  1  มม.  จากรูปจะเห็นไดวา

หนาปดจะแบงเปน  100  สวน  เทากัน  1  ชองเทากับ  0.01  มม.  ถาเล่ือนปากวัดเขาหากันเข็มจะหมุนทวนเข็มนาฬิกา 

 
 

รูปที่  2.64  เวอรเนียร  บอกรายละเอียดหนาปด  คาความละเอีย  0.02  มม. 

 รายละเอียดของเวอรเนียร  ดูจากหนาปด  ซ่ึงจะบอกคาความละเอียด  ของเวอรเนียรคาความละเอียดใน  1  ชอง  มีคา

เทากับ  0.02  มม.  เม่ือเล่ือนปากวัดออกเข็มจะหมุนตามเข็มนาฬิกา ครบ 1  รอบ  ปากวัดจะเคล่ือนที่เทากับ  2  มม.  จากรูปจะเห็น
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ไดวา  เม่ือเขม็หมุนตามเขม็นาฬิกา  จากเลข 0 (ศนูย) ถึง เลข 0 (ศนูย)  ครึ่งหนึ่งของหนาปด  ปากวัดก็จะเคล่ือนที่เทากับ  1  มม.  

จากรูป  ครึ่งหนึ่งของหนาปดจะแบงเปน  50  สวนเทา ๆ กัน  1 ชอง  เทากับ  1/50  =  0.02  มม. 

 
 

รูปที่  2.65  เวอรเนียร บอกรายละเอียดหนาปดคาความละเอียด  0.05  มม. 

 รายละเอียดของเวอรเนียร  ดูจากหนาปดบอกคาความละเอียด  ของเวอรเนียรความละเอียดใน  1  ชอง  จะมีคาเทากับ  

0.05  มม.  เม่ือเล่ือนปากวัดออก  เขม็จะหมุนตามเขม็นาฬิกา  ครบ  1  รอบ   ปากวัดจะเคล่ือนทีเ่ทากับ  5  มม.  จากรูปจะเห็นได

วาเม่ือเขม็หมุนตามเขม็นาฬิกา จากเลข  0 (ศนูย)  ถึงเลข 1 จะมีคาเทากับ  1  มม.  จากหนาปด 1  มม.  จะแบง  20  สวน  เทากัน  1  

ชองจะเทากับ  1/20  =  0.05   มม. 
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กิจกรรมการเรียนการสอน 

กิจกรรมการสอนหรือกิจกรรมของครู กิจกรรมการเรียนหรือกิจกรรม

ของนักเรียน 

ข้ันนํา 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบทดสอบ 

2.ครูถามผูเรียนถาจะตองการขนาดของชิ้นงานเราจะตองทํายังไง 

3.ครูถามผูเรียนเราใชอะไรในการวัดคาของชิ้นงาน 
 

ข้ันสอน 

1.ครูอธิบายหลักการและหนาท่ีการใชงานเวอรเนียรคาลิปเปอร 

2.ครูใหผูเรียนดูสื่อ แสดงลกัษณะหลกัการและหนาท่ีการใชงานพรอมอธบิาย

หนาท่ี ของชิ้นสวน 

3. ครูใหผูเรียนดูสื่อ แสดงลักษณะหลักการทํางานของเวอรเนียรคาลิปเปอร

พรอมอธิบายหนาท่ี ของชิ้นสวน 

4. ครูใหผูเรียนดูแผนใส แสดงลักษณะของเวอรเนียรคาลิปเปอรและใหดูของ

จริงประกอบ พรอมอธิบายหนาท่ี และการใชงาน 

5. ครูใหผูเรียนดูสื่อ แสดงลักษณะของของเวอรเนียรคาลิปเปอรและ พรอม

อธิบายหนาท่ี และการใชงาน 

6. ครูถามผูเรียนเก่ียวกับชื่อ ,หนาท่ี และการใชงานเวอรเนียรคาลิปเปอร 

7. ครูใหผูเรียนดูแผนใส แสดงลักษณะของเวอรเนียรคาลิปเปอร ท่ีใชในงาน

ชางยนต และใหดูของจริงประกอบ พรอมอธิบายชื่อไทย-อังกฤษ วธิกีารใช

งาน และการบํารุงรักษา 

8. ครูใหผูเรียนดูสื่อ แสดงลักษณะของเวอรเนียรคาลิปเปอร และใหดูของจริง

ประกอบ พรอมอธบิายชือ่ไทย-อังกฤษ วิธีการใชงาน และการบํารุงรักษา 

10.ครูเปดโอกาสใหผูเรียนซักถามขอสงสัย 

11. ครูใหผูเรียนทุกคนทําแบบฝกหัด 

12. ครูเฉลยแบบฝกหัด 

13. ครูใหผูเรียนออกมาอธิบายชื่อไทย-อังกฤษ และวิธการใชงาน และการ

เก็บรักษาเครื่องมือตาง ๆ เปนรายบุคคล 
 

ข้ันสรุป 

1.ครูสรุปเนื้อหาเพ่ิมเติมในสวนท่ีขาดใหครบ 

 

ข้ันนํา 

1. นักเรียนทุกคนตั้งใจทํา

แบบทดสอบ 

2 ผูเรียนท้ังชั้น แสดงความคิดเห็น

ตามหัวขอท่ีครูซักถาม 

 

ข้ันสอน 

1.ผูเรียนท้ังชั้นตั้งใจฟงการบรรยาย 

และจดบันทึกเนื้อหาจากคํา

บรรยายประกอบชุดแผนใส และ

ผูเรียนมีความพรอมตอบขอซักถาม

เม่ือครูถาม 

2.ผูเรียนทุกคนทําแบบฝกหัดท่ีครู

มอบหมาย 

3. ผูเรียนเปลี่ยนกันตรวจ

แบบฝกหัด 

4. ผูเรียนออกมาอธิบายชื่อไทย-

อังกฤษ และวิธีการใชงาน และการ

เก็บรักษาเวอรเนียรคาลิปเปอรเปน

รายบุคคล 

 

 

 

 

ข้ันสรุป 

1.ผูเรียนท้ังชั้นชวยกันสรุปเนื้อหา 
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งานท่ีมอบหมายหรือกิจกรรม 

1. ใหผูเรียนทําแบบทดสอบ 

2. ใหนักศึกษาเตรียมตัวสอบเรื่องเวอรเนียรคาลิปเปอร 

3. ใหนักศึกษาไปศึกษาในเรื่องเวอรเนียรคาลิปเปอร 

ส่ือการเรียนการสอน 

1. ใบความรูเรื่องเวอรเนียรคาลิปเปอร 

2. แผนใสภาพเวอรเนียรคาลิปเปอร 

3. เวอรเนียรคาลิปเปอรของจริ 

4. สรุปเนื้อหาก่ียวกับเวอรเนียรคาลิปเปอร 

การประเมินผล 

1. สังเกตพฤติกรรมความสนใจใฝรูในการเรียน 

2. ความรับผิดชอบตองานท่ีไดรับมอบหมาย 

3. การใหความรวมมือในการทํากิจกรรมระหวางเรียน 

4. ผลคะแนนจากแบบทดสอบ 

5. แบบฝกหัด 
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ตอบ .........................................................................................................  

2. บอกช่ือใหถูกตองตามตัวอักษร 

ใบงาน 

2งานที่มอบหมายหรือกิจกรรม 

  1.  อานคาและบอกช่ือใหถูกตอง 

 

ตอบ.................................................................................................................................................................... 

      ..................................................................................................................................................................... 

      .................................................................................................................................................................... 

3. ครูแจกใบความรู เรื่อง  ไมโครมิเตอรเม่ือใหนักศึกษานําไปศึกษาและนํามาเรียนในครั้งตอไป 
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บันทึกหลังการสอน 

    ผลการใชแผนการสอน 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

   

    ผลการเรียนของนักเรียน 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

 

    ผลการสอนของครู 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 
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