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แผนการสอน/การเรียนรูภาคทฤษฎี หนวยที่  2 

ช่ือวิชา  งานวัดละเอียดชางยนต สอนสัปดาหที่  3-6 

ช่ือหนวย  เวอรเนยีรคาลิปเปอร คาบรวม  12 

ช่ือเร่ือง  เวอรเนยีรคาลปิเปอร จํานวนคาบ 4 

หัวขอเรื่อง 

       ดานความรู 
              1.  ชนิดตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

           2.  สวนประกอบตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

           3.  ขนาดของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

           4.  วิธีการแบงสเกล 

 

      ดานทักษะ  

           5.  วิธีการใชเวอรเนียร 

           6.  ข้ันตอนในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรในการวัดขนาดงาน 

 

      ดานคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการปรชัญาของเศรษฐกจิพอเพียง 

           7. ความรับผิดชอบ  ความประหยัด  ความขยัน  ความอดทน 

           8. ความสนใจใฝรู  ความรู  รอบคอบ  ระมัดระวัง 

สาระสําคัญ 
          เวอรเนียรคาลิปเปอรเปนเครื่องมือวัดขนาดชิ้นงาน  ลักษณะชิ้นงานท่ีมีความแข็ง  เปนเครื่องมือวัดมีสเกลท่ี

สามารถวัดและอานคาไดเลยวา  การใชเวอรเนียรคาลิปเปอรวัดงาน  ผลท่ีไดจากการวัดไดคาละเอียดและเท่ียงตรง

กวาการใชบรรทัดเหล็กเนื่องจากการวัดโดยใชเวอรเนียรคาลิปเปอรจะใชสเกลหลักและสเกลเลื่อน  ทําใหสามารถ

อานคาจากการวัดคอนขางถูกตองและแมนยํา จึงเปนเครื่องมือวัดท่ีนิยมใชงานในปจจุบัน  

 

สมรรถนะอาชีพประจําหนวย (สิ่งท่ีตองการใหเกิดการประยุกตใชความรู  ทักษะ  คุณธรรม เขาดวยกัน) 
            วิธีการใชเวอรเนียรชนิดตาง ๆ เวอรเนียรคาลิปเปอร ใหสอดคลองกับความตองการของลูกคาและ

กลุมเปาหมาย 
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จุดประสงคการสอน/การเรียนรู 

• จุดประสงคทั่วไป / บรูณาการเศรษฐกจิพอเพียง      

1. ชนิดตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร (ดานความรู)   

2. สวนประกอบตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร (ดานความรู)   

3. ขนาดของเวอรเนียรคาลิปเปอร (ดานความรู) 

4. วิธีการแบงสเกล (ดานความรู) 

5. วิธีการใชเวอรเนียร (ดานทักษะ) 

6. ข้ันตอนในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรในการวัดขนาดงาน (ดานทักษะ) 

7. เพ่ือใหมีเจตคติท่ีดีตอการเตรียมความพรอมดานการเตรียม วัสดุ  อุปกรณ  และการปฏิบัติงาน

อยางถูกตอง สําเร็จภายในเวลาท่ีกําหนด มีเหตุและผลตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและ

คุณลกัษณะ3D (ดานคุณธรรม จริยธรรม) 

• จุดประสงคเชิงพฤติกรรม / บรูณาการเศรษฐกจิพอเพียง 

1. ผูเรียนสามารถอธิบายชนิดตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร ไดอยางถูกตอง(ดานความรู)   

2. ผูเรียนสามารถอธิบายสวนประกอบตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร ไดอยางถูกตอง (ดานความรู)   

3. ผูเรียนสามารถอธิบายขนาดของเวอรเนียรคาลิปเปอรไดอยางถูกตอง(ดานความรู)   

4. ผูเรียนสามารถอธิบายวิธีการแบงสเกลไดอยางถูกตอง(ดานทักษะ, ความรู)   

5. ผูเรียนสามารถอธิบายวิธีการใชเวอรเนียร ไดอยางถูกตอง(ดานทักษะ) 

6. ผูเรียนสามารถอธิบายข้ันตอนในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรในการวัดขนาดงาน (ดานทักษะ) 

7. เตรียมความพรอม  ดานวัสดุ  อุปกรณ  สอดลองกับงานไดอยางถูกตองและคุณลักษณะ3D   

(ดาน คุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D) 

8. ปฏิบัติงานไดอยางถูกตอง  และสําเร็จภายในเวลาท่ีกําหนดอยางมีเหตุผลตามหลักปรัชญา

เศรษฐกิจ พอเพียงและคุณลกัษณะ3D (ดานคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียงและ

คุณลกัษณะ3D) 

การบูรณาการกับปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง และคุณลักษณะ 3D 

• หลกัความพอประมาณ 
1.   ผูเรียนจัดสรรเวลาในการฝกปฏิบัติตามใบงานไดอยางเหมาะสม 

2.   กําหนดเนื้อหาเหมาะสมกับเกณฑการประเมินการใชเครื่องมืออยางถูกตองและเหมาะสมกับงาน 

3.   ผูเรียนรูจักใชและจัดการวัสดุอุปกรณตางๆอยางประหยัดและคุมคา 

4.   ผูเรียนปฏิบัติตนเปนผูนําและผูตามท่ีดี 

5.   ผูเรียนเปนสมาชิกท่ีดีของกลุมเพ่ือนและสังคม 
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• หลักความมีเหตุผล 
1. เห็นคุณคาของการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรในการใชงานอยางถูกตองและเหมาะสมกับงานไดอยางชัดเจน 

2. จัดแสดงเนื้อหาของเวอรเนียรคาลิปเปอรไดอยางถูกตอง มีเหตุผล และสามารถนําไปประยุกตใชในการ

ดําเนินธุรกิจและในชีวิตประจําวันได  กลาแสดงความคิดอยางมีเหตุผล                                   

3. กลาทักทวงในสิ่งท่ีไมถูกตองอยางถูกกาลเทศะ                 

4. กลายอมรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน                                         

5. ใชวัสดุถูกตองและเหมาะสมกับงาน                                   

6. ไมมีเรื่องทะเลาะวิวาทกับผูอ่ืน                      

7. คิดสิ่งใหม ๆ ที่เกิดประโยชนตอตนเอง และสังคม                                  

8. มีความคิดวิเคราะหในการแกปญหาอยางเปนระบบ 

• หลักความมีภูมิคุมกัน 
1.  มีทักษะทางหลักความปลอดภัยอีกท้ังสื่อความหมายไดอยางมีประสิทธิภาพ  

2.  ผูเรียนไดรับความรูท่ีถูกตอง พรอมท้ังกําหนดเนื้อหาไดครบถวนถูกตองตามหลักความปลอดภัยท่ีดีและมี

สาระสําคัญท่ีสมบูรณ 

3.  มีการเตรียมความพรอมในการเรียนและการปฏิบัติงาน        

4.  กลาซักถามปญหาหรือขอสงสัยตาง ๆ อยางถูกกาลเทศะ   

5.  แกปญหาเฉพาะหนาไดดวยตนเองอยางเปนเหตุเปนผล 

6.  ควบคุมอารมณของตนเองได  

7.  ควบคุมกิริยาอาการในสถานการณตาง ๆไดเปนอยางดี  
 

    การตัดสินใจและการดําเนินกิจกรรมตางๆใหอยูในระดับพอเพียงหรือตามปรัชญาของ

เศรษฐกิจพอเพียงน้ัน ตองอาศัยท้ังความรูและคุณธรรมเปนพ้ืนฐาน ดังน้ี 
 

• เง่ือนไขความรู 
1.  ผูเรียนไดใชกระบวนการคิดในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอร (ความสนใจใฝรู  ความรอบรู รอบคอบ 

ระมัดระวัง) 

2.  มีความรู ความเขาใจในการใชเวอรเนียรคาลิปเปอร 

3.  ใชวัสดุอยางประหยัดและคุมคา 

4.  ปฏิบัติงานดวยความละเอียดรอบคอบ  

5.  มีความรู ความเขาใจเก่ียวกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
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• เง่ือนไขคุณธรรม 
1.  ปฏิบัติงานท่ีไดรับมอบหมายเสร็จตามกําหนด  (ความรับผิดชอบ) 

           2.  ใชวัสดุอุปกรณอยางคุมคา ประหยัด  (ความประหยัด) 

3.  มีความเพียรพยายามและกระตือรือรนในการเรียนและการปฏิบัติงาน (ความขยัน ความอดทน) 

4.  ใหความรวมมือกับการทํากิจกรรมของสวนรวม อาสาชวยเหลืองานครูและผูอ่ืน       (แบงปน)  

 

เน้ือหาสาระการสอน/การเรียนรู   

•  ดานความรู(ทฤษฎ)ี  

เร่ือง  เวอรเนียร  (VERNIER) 
1.  เวอรเนียรคาลิปเปอร  (VERNIER  CALIPERS) 
             เวอรเนียรคาลิปเปอร  เปนเครื่องมือวัดขนาดช้ินงาน  ที่ทําจากเหล็กสแตนเลสแข็งเปนเครื่องมือวัดมีสเกล ที่สามารถและ

อานคาไดเลย  ในการใชเวอรเนยีรวัดงาน  ผลทีไ่ดจากการวัด  ไดคาละเอียด  และเทีย่งตรงกวาการใชบรรทดัเหล็ก  เนือ่งจากการ

วัดโดยใชเวอรเนียร จะใชสเกลหลัก (Main Scale)  และสเกลเล่ือน 
 (Vernier  Scale)   ทําใหสามารถอานคาจากการวัดไดถูกตอง  แมนยํา  จึงเปนเครื่องมือวัดที่นิยมใชงานกันมากในปจจุบัน 

 
รูปที่  2.1  เวอรเนียร  คาลิปเปอรอานคาแบบสเกล 

 
รูปที่  2.2  เวอรเนียร  คาลิปเปอรอานดวยนาฬิกาวัด 
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รูปที ่ 2.3  เวอรเนียรคาลิปเปอรอานคาบนจอ  L.C.D 
 
 
 
 
. 
 

1.1  ลักษณะโครงสรางและสวนประกอบตาง ๆ ของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

 
 

รูปที่  2.4  สวนประกอบของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

(A)  ปากวัดนอก  (External  Jaw)  ปากวัดนี้จะเล่ือนเขา – ออก เพ่ือวัดขนาดความโตภายนอกของงาน 
(B)  ปากวัดใน  (Internal  Jaw)  ปากวัดนี้จะเล่ือนเขา – ออก เพ่ืวัดขนาดภายในรูเจาะรูควาน  หรืองานเซาะรอง 
(C )  กานวัดลึก  (Depth gauge)  เปนสวนทายของเวอรเนียร  สําหรับใชวัดความลึกของงาน 
(D )  สเกลหลัก (Main scale)  จะมีสเกลอยูบนบรรทัดของเวอรเนียร  ใชสําหรับอานคาจํานวนเต็มของหนวยงานวัด 
(E)  สเกลเล่ือน (Vernier scale) จะมีสเกลอยูบนปากเล่ือน ของเวอรเนียร  ใชสําหรับอานคาละเอียด 
(F)  สกรูล็อค  ใชเม่ือวัดขนาดไดตามตองการแลวขันสกรูล็อคเพ่ือกันปากวัดเล่ือน 
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รูปที่  2.5  การใชปากวัดนอกวัดงาน 

  
รูปที่  2.6  การใชปากวัดนอกวัดความโตช้ินงาน                                    
                                                                                                                   รปูที ่ 2.7  การใชกานวัดลึกวัดงาน 
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รูปที่  2.8  การใชเวอรเนยีรวัดงานในรองแคบ                                          รปูที ่ 2.9  การใชปากวัดในวัดรชูิน้งาน 
 
 
 
 
1.2  ขนาดของเวอรเนียรคาลิปเปอร 

 เวอรเนียรคาลิปเปอร  1  ตวั  สวนมากจะมีสเกลวัด  2  ระบบ ในตวัเดยีวกัน  คอื  ระบบอังกฤษ และระบบเมตรกิ  

ขึ้นอยูกับผูใชนิยมใชระบบไหนมากกวากัน  เชนถาเลือกใชระบบเมตริก  ที่บริเวณดานลางของสเกลหลัก  ก็จะเปนระบบระบบ

เมตริก  ดานบนก็จะเปนระบบอังกฤษ 
 ขนาดความยาวของเวอรเนยีร          ในระบบเมตริก  150, 200, 600, 1000, และ 2000  มม. 
 ความละเอียดของเวอรเนียรสเกล     ในระบบเมตรกิ 1/10 (0.1), 1/20 (0.05) และ 1/50 (0.002)  มม. 
 ขนาดความยาวของเวอรเนยีร          ในระบบอังกฤษ  6 นิ้ว, 8 นิ้ว, 12 นิ้ว 
 ความละเอยีดของเวอรเนยีรสเกล      1/128  นิว้, 1/1000 (0.001) นิ้ว 

 
 
 
รูปที่  2.10  เวอรเนียรคาลิปเปอร  ขางบนระบบอังกฤษความละเอียด 1/128  นิว้ ขางลางความละเอียด 0.05  มม. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.3  วิธีการแบงเวอรเนียรสเกล  ของระบบเมตริก 
  เวอรเนียรระบบเมตริก  คาความละเอียด  1/10  ถาทําเปนจุดทศนิยม =  0.1  มม.  ซ่ึง 1  ชองของสเกลหลักมีคา

เทากับ  1  มม. 
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 การสรางสเกลเลื่อน  โดยการแบงออกเปน  10  สวนเทา ๆ กัน  โดยใหขดีที ่10  ของสเกลเล่ือน  ตรงกับขดีที ่ 9  ของ

สเกลหลัก  จากรปูจะเหน็ไดวา  1  ชอง  ของสเกลเล่ือนจะหางกับสเกลหลักเทากับ 
  1/10 =  0.1  มม. 

 
 

รูปท่ี  2.11  การแบงสเกลเล่ือนและสเกลหลัก 

  10  ชอง สเกลเล่ือน   =  9  ชองสเกลหลัก 
  1    ชอง  สเกลเล่ือน    =  9/10  ชองสเกลหลัก 
  1    ชอง  สเกลเล่ือน =  0.9  มม. 

 
 

รูปที่  2.12  ขีดสเกลเวอรเนียรคาความละเอียด  1/10  มม.  (0.1 มม.. 
 
 



26 

 

 
 

รูปที่  2.13  เล่ือนสเกลเล่ือนขีดที่  6  ตรงกับ ขีดที่ 6  ของสเกลหลัก  คาทีอ่านได  0.6  มม. 
 
 จากรูปที่  2.13  การอานคาที่เปนจุดทศนิยม  ใหเล่ือนสเกลเล่ือนใหตรงกับขีดใดขีดหนึ่งบนสเกลหลักจะเห็นไดวาตรง

กับขีดที่  6  ของสเกลเล่ือน  อานคาได  0.6  มม. 
 

 
รูปที่  2.14  คาทีอ่านได  75.6  มม 

 จากรูปที่  2.14  วิธีอานคา 
            ก.  คาที่เปนจํานวนเต็ม  ใหดูที่ขีด  0  ของสเกลเล่ือน  วาตรงกับขดีใด  ใหอานคาทีส่เกลหลักกอน   
                  อานคาได  75  มม. 
            ข.  คาที่เปนจุดทศนิยม  ใหดูที่สเกลเล่ือนวาขีดใดของสเกลเล่ือน  ตรงกับขีดสเกลบนสเกลหลัก  ซ่ึงขีดที ่
                  ตรงกับขดีสเกลหลักคอืขดีที ่6  อานคาได  0.6  มม. 
             ค.  นําคาเวอรเนียรที่อานได  ทั้งจากสเกลหลักและสเกลเล่ือนมารวมกัน  75+ 0.6  =  75.6  มม. 
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รูปที่  2.19  เวอรเนยีร  คาความละเอียด  1/50  มม.  (0.02) 
 
              เวอรเนยีร  คาความละเอียด  1/50  มม.= 0.02  มม.  นาํ 49  ชองของสเกลหลักมาแบงเปน       50  ชอง  ของสเกล

เล่ือน  มีคา  49/50  =  0.98  มม.  ดงันัน้คาของ ความแตกตาง  =  1-0.98  =  0.02  มม. 

 
 

รูปที่  2.20  เม่ือขีดสเกลเล่ือนที่  26  ตรงกับขดีสเกลหลัก  จะอานคาได  0.52  มม. 

 
 

รูปที่  2.21  เม่ือขีดสเกลเล่ือนที่  38  ตรงกับขดีสเกลหลัก จะอานคาได  0.76  มม. 
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                  รปูที ่ 2.22  การอานคาของเวอรเนียรแบงขีดเปน1/50  มม. 

      ก.  อานคาจาํนวนเตม็              =  80  มม. 
      ข.  อานคาขดียอยอีก  5  ขดี     =  5  มม. 
       ค.  อานคาขดีสเกลเล่ือน         =   0.56  มม. 
       ง.  อานคารวมได                    =  85.56  มม. 
 

 
 

รูปที่  2.15  ขดีสเกลคาความละเอียด  1/20  มม.  (0.05 มม.) 

           เวอรเนียรคาความละเอียด  1/20 มม.  เทากับ 0.05  มม.  นาํเอา  19  ชอง ของสเกลหลัก มาแบง เปน  20  ชองของ

สเกลเล่ือน  1  ชอง  ของสเกล เล่ือนจะมีคา =  19/20  =  0.95  มม.  ดังนั้น     คาความแตกตาง  

=  1-0.95  =  0.05  มม.   
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รูปที่  2.16  ขีดที่  5  ของสเกลเล่ือน  ตรงกับขดีสเกลของสเกลหลัก  จะอานคาได  0.5  มม. 

 
 

รูปที่  2.17  ขีดที่  5.5  ของสเกลเล่ือน  ตรงกับขดีสเกลของสเกลหลัก  จะอานคาได  0.55  มม. 

 
 

รูปที่  2.18  การอานคาของ เวอรเนียร  1/20  มม. 

      ก.  อานคาสเกลหลักตรงขดี  0  ของ สเกลเล่ือน  คาทีไ่ด  =  13  มม.  

      ข.  อานคาจากขดีสเกลเล่ือน  ทีต่รงกับสเกลหลักได  0.75  =  13.75  มม. 
 
 
 
 
 
 
 

1.4  วิธีการแบงขีดเวอรเนียรสเกล  ระบบอังกฤษ  คาความละเอียด  1/128  นิ้ว 
 1 นิว้  ของสเกลหลักแบงเปน  16  สวน 

 1  ชองของสเกลหลัก    =  1/16 =  2/32  =  4/64  =  8/128  นิ้ว 
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การสรางสเกลเลื่อน  โดยแบงสเกลเล่ือนออกเปน  8  สวนเทา ๆ กัน  โดยใหขีดที่  8  ของสเกลเล่ือนตรงกับขีดที่  7  ของสเกล

หลัก  ดังนั้นระยะหางระหวางขีดของสเกลเล่ือน  1  ชอง  เทากับ  7/128  นิ้ว 

 7  ชอง  ของสเกลหลัก  =  7/16  นิ้ว 

 8  ชอง  ของสเกลเล่ือน  =  7/16  นิ้ว 

 1  ชอง  ของสเกลเล่ือน  =  7/16X8  =  7/128  นิ้ว 
 
ผลตางของสเกลของสเกลเล่ือน  =  8/128 – 7/128  =  1/128  นิ้ว 

 
 

รูปที่  2.23  ขดีสเกลคาความละเอียด  1/128  นิ้ว 
 

 
 
 
 
 

รูปที่  2.24  คาทีอ่านได  = 9/32  นิ้ว 

จากรูปที่  2.24  วิธีอานคา 

 1.  อานคาสเกลหลัก  อานตาํแหนงทีข่ดี  0  ของสเกลเล่ือน  วาตรงกับขดีใด  ของสเกลหลักใหอานคา 

                   จากรูป  จะตรงกับขีดที่  4  ของสเกลหลัก  คาทีอ่านได  4/16  นิ้ว 

 2.  อานคาสเกลเล่ือน ดูที่สเกลเล่ือนตรงกับขีดใดบนสเกลหลัก  จากรูปจะตรงกับขีดที่  4  ของสเกล 

                   เล่ือน  อานคาได  4/128  นิ้ว 

 3.  นาํคาทีอ่านไดจากสเกลหลัก  และสเกลมารวมกัน 
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  คาทีอ่านได        =  4/16   4/128+    นิ้ว 
   
  ทําสวนใหเทากัน  =  4/128  X  8/8  =   4/128  นิ้ว 
 
  ขนาดที่อานได    =  32/128  +  4/128  =  36/128  =  9/32  นิ้ว 
 
อีกวิธีหนึ่งท่ีจะอานไดงายคือ  ใหนับขีดจํานวนขีด  ของสเกลหลัก  แลวคูณดวย  8 แลวบวกดวยขีดสเกลเล่ือน  ที่ตรงกับเสนสเกล

หลัก  หารดวย  128  แลวจึงตัดใหเปน เศษสวนอยางต่ําได 

  4X8   =  32  บวกดวยขีดสเกลเล่ือน  4 ขดี  =  32+ 4 =  36 

  หารดวย  128  =  36/128  ตัดใหเปนเศษสวนอยางต่ํา  =  18/64  =  9/32  นิ้ว 
 
 

 
 

รูปที่  2.25  เวอรเนียร  คาความละเอียด  1/1000  นิ้ว  (0.001” ) 
 
 
 

 การสรางสเกล  สเกลหลักความยาว  1  นิ้ว  แบงเปนชองละ  0.025”   สเกลเลื่อนแบงเปน  25  ชอง  จากระยะความยาว

ของสเกลหลัก  1.225  นิว้  สเกลเล่ือน  1  ชอง  มีคา  =  1.225/25  =  0.049  นิ้ว  เม่ือสเกลที่  1  ของสเกลเล่ือน  ตรงกับขีดที่  2  

ของสเกลหลัก  คาทีอ่านได  0.05” –0.049”   =  อานได  0.001”   
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รูปที่  2.26  คาที่อานได 2.550  นิ้ว 
 
          วิธีอาน  อานคาที่สเกลหลักได  4  นิ้ว  และดูสเกลเล่ือนจะเห็นไดวาขีดที่  0  ของสเกลเล่ือนตรงกับคาที่อานได  0.025  นิ้ว  

คาที่อานไดเทากับ  4+0.025  นิ้ว 

 
 

รูปที่  2.27  คาที่อานได  2.550  นิ้ว 

 
 

รูปที่  2.28  คาที่อานได  1.652  นิ้ว 
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รูปที่  2.29  คาที่อานได  5.354  นิ้ว 

 

2.  ชนิดการใชงานของเวอรเนียรคาลิปเปอร  (VERNIER  CALIPERS) 
 2.1  เวอรเนียร  คาลิปเปอร   แบบธรรมดาท่ีนิยมใชกันท่ัวไป 

 
 

รูปท่ี  2.30  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  ที่นิยมใชกันทั่วไป 
 

 
รูปท่ี  2.31  เวอรเนียรสําหรับคนใชมือซาย 

 

 
รูปท่ี  2.32  เวอรเนียรคาลิปเปอร  แบบสกรูล็อค 
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• ดานทักษะ(ปฏิบัต)ิ   

 
2.2  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  พรอมชุดปรับเลื่อนแบบละเอียด 

     ( VERNIERCALIPERS  WHITE  ADJUSTMENT)  

 
 

รูปท่ี  2.33  เวอรเนียรแบบตั้งคาละเอียด 

 
 

รูปที่  2.34  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  แบบตั้งคาละเอียด 
 
 
 

2.3  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  อานคาแบบนาฬิกา  (DIAL  VESRNIER  CALIPERS)  

 
 

รูปท่ี  2.35  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  อานคาแบบนาฬิกา 
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2.4  เวอรเนียรคาลิปเปอร  ปากวัดยาว 
(VERNIER  CALIPERS  WITHLONGJAWS) 

 
 
 

 
รูปที่  2.36  รูปเวอรเนียร  คาลิปเปอร  ปากวัดยาว 

 

  
 

รูปที่  2.37  การใชเวอรเนียรปากวัดยาววัดงานที่เวอรเนียรธรรมดา  ไมสามารถวัดได 
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2.5  เวอรเนียรคาลิปเปอรปากวัดยาวพรอมนาฬิกา 

(VERNIER  CARLIPERS  DIAL  LONG  JAW) 

 
 

รูปที่  2.38  รปูเวอรเนยีรปากยาว  แบบนาฬิกา  (ไดแอล 

 
 
2.6  เวอรเนียรึคาลิปเปอร  ปากวัดยาวแบบดิจิตอล 

  (VERNIER  CARLIPERS  DIGIMATIC  LONG JAW) 

 
 

 
 

รูปที่  2.39  เวอรเนียรคาลิปเปอร  ปากวัดยาวแบบดิจิตอล 

2.7  เวอรเนียร  คาลิปเปอร  แบบล็อคสปริง 

(VERNIER  CALIPERS  WITH  THUMB  CLAMP) 
จะเปน  เวอรเนยีร  คาลิปเปอร  อีกชนดิหนึง่  ทีน่ยิมใชกนัมากเพราะ  จะสะดวกงายตอการใชงาน 



37 

 

 
รูปที่  2.40  เวอรเนียรพรอมตัวล็อคสปริง 

 
 
 
 
 
 

 เวอรเนียร  คาลิปเปอร  ลักษณะนี้  ที่เวอรเนียรสเกล  จะมีสปริงล็อค  เวลาที่ตองการเล่ือนเวอรเนียรสเกลจะตองใช

นิ้วหัวแมมือกดที่สปริงล็อคตลอดเวลา  จึงจะสามารถเล่ือนเวอรเนียรสเกลเล่ือน เขา -  ออก  ไดเม่ือเอานิว้หวัแมมอืออก  เวอร

เนียรสเกล  ก็จะถูกล็อคกับสเกลหลัก  ทําใหสามารถอานคาไดอยางรวดเร็ว 
 

 
 

รูปที่  2.41  การวัดงานกดสปริงขณะเล่ือนปากเวอรเนียร 
 

2.8  เวอรเนียรคาลิปเปอรแบบปากคูขนาน 
(VERNIER  CALIPERS  KNIFE  EDGE  TYPE) 
จะใชวัดงานที่อยูในรอง  ที่ปลายเวอรเนียรธรรมดาเขาไมได 
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รูปที่  2.42  รูปเวอรเนียรคาลิปเปอรแบบปากคูขนาน  และลักษณะงานที่วัด 
 

 

 
 

รูปที่  2.43  รูปเวอรเนียรคาลิปเปอรปากคูขนาน  แบบดิจิตอล 
 

  
 
 

รูปที่  2.44  รูปเวอรเนียรคาลิปเปอรปากคูขนาน  แบบสเกล  และ  แบบไดแอล 
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2.9  เวอรเนียร  แบบปากวัดโยกปรับได 
( SWIWEL  TYPER  VERNIER  CALIPERS ) 

 
 

รูปท่ี  2.45  เวอรเนียรแบบปากวัดโยกปรับไดความละเอียด (0.05 มม.) 

เวอรเนียร  คาลิปเปอร  ออกแบบมาใหสามารถวัดได  โดยปรับโยกปากวัดสวนของเวอรเนียรสเกลได 

 
 
 

รูปที่  2.46  การใชปากวัดปรับเล่ือนใหสามารถวัดงานที่สูงต่ําไมเทากัน 
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2.10  เวอรเนียรคาลิปเปอรดอิจิตอล  (DEGITAL  ELECTRONIC  CALIPER) 
 เวอรเนียรลักษณะนี้  ตัวโครงจะทําดวยเหล็กไรสนิม  ที่ผานการชุบแข็งและสามารถวัดขนาดไดไมนอยกวา  0-150  มม.  

วัดคาความละเอียดได  0.01  มม. 

 
 

รูปที่  2.47  เวอรเนียรคาลิปเปอรดิจิตอล 

2.11   เวอรเนียร  คาลิปเปอร  วัดรองใน 
          (  INSIDE  VERNIER  CALIPER  GROOVE  TYPE ) 
         ใชวัดเสนผาศูนยกลางรองในรู   แตคาท่ีวัดไดจะตองบวกขนาดความกวางของปากวัด  ซึ่งจะ

กวาง  10  มม 
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รูปที่  2.48  เวอรเนียรวัดรองใน  แบบดิจิตอล  ( Digimatic  Inside – Groove  Type ) 
 

 
 
 

 
 
 

รูปที่ 2.49 การใชเวิรเนียรคาลิปเปอรวัดรองในแบบอานคาสเกล 
 

 
รูปที่ 2.50  การใชเวอรเนียรคาลิปเปอรวัดรองในแบบไดแอล 

 

2.12  เวอรเนียรแบบวัดความโตช้ินงานตกรองในรูควาน 
( NECK  TYPE  CALIPERS)  
 เวอรเนียรลักษณะนี้  จะสามารถใชวัดขนาดของความหนา  ของแกนภายในรูซ่ึงเปนรองได  ความสามารถในการวัด

งาน  ขนาด  0-150  มม.  คาความละเอียด  0.01  มม.  0.05  มม.  และ  0.0005  นิ้ว 
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รูปที่  2.51  เวอรเนียรวัดงานตกรองใน (Neck  type  calipers) 

 
 

 
 
 

รูปที่  2.52  การวัดงานที่มีการเซาะรองภายใน 
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2.13  เวอรเนียรวัดความหนาของทอทรงกระบอก 

(TUBE  THICKNESS  TYPE  CALIPERS)   

 
 
รูปท่ี  2.53  เวอรเนียรใชวัดความหนาของทอทรงกระบอกแบบดิจิตอล 

 เวอรเนียร  ลักษณะนี้  ปากวัดซ่ึงติดอยูกับสเกลหลัก  จะเปนแทงกลมมีขนาดเสนผาศูนยกลาง  3  มม.  ใชวัดความหนา

ของทอ ทีม่ขีนาดเสนผาศนูยกลางร ู ในมากกวา  ขนาด  3  มม.  ความสามารถในการวัดความหนาของทอ  ไดขนาด  0-150  มม.  

คาความละเอียด  0.01  มม.  0.05  มม.  และ  0.0005  นิ้ว 
 

 
 

รูปที่  2.54   การใชเวอรเนียรวัดความหนาของทอแบบอานคาบนสเกล 

2.14  เวอรเนยีรคาลปิเปอร  แบบพเิศษ  ปากบาง 

(VERNIER  CALIPERS  SPECIAL  PURPOSE) 
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รูปที่  2.55  เวอรเนียร คาลิปเปอร ปากวัดบาง ติดคารไบค 

 
  

 เวอรเนียรลักษณะนี้ปากวัดจะทําดวยคารไบด  ใชวัดงานที่มีพ้ืนที่แคบ ๆ เชน  ใชวัดช้ินงานที่มีการตกรองแคบ ๆ ที่มี

ความแขง็แรง ความสามารถในการวัดงาน  ขนาดตัง้แต  0-150  มม.  คาความละเอียด  0.01 มม. , 0.05  มม.  และ  0.005 นิ้ว 

 
 
รูปท่ี  2.56  เวอรเนยีร  คาลิปเปอร  ปากวัดบางแบบอานคาบนสเกล  และลักษณะงานทีว่ดั 
 
2.15  เวอรเนียรคาลิปเปอร  วัดหาระยะหางระหวางจุดศูนยกลาง 

(OFFSET  CENTERLINE  CALIPERS)   

 
 
 

1รูปที่  3.57  เวอรเนียรคาลิปเปอรวัดหาระยะหางระหวางจุดศูนยกลาง 

(offset  centerline  calipers) 
 

 
 
 เวอรเนียร  ลักษณะนี้  ที่ปากวัดจะเปนมุมแหลม  30 องศา  และ  60  องศา  สามารถใชระยะหางระหวางจดุศนูยกลาง

ของรเูจาะ  2  รู ได  ขนาดรูเล็กสุด  1.5 มม.  (0.6”)  ขนาดรูใหญไมเกิน  10  มม.  ((0.4”)  ความสามารถในการวัดงานระยะหาง

ระหวางศูนย  10-15 มม. คาความละเอียด  0.01  มม. 0.05  มม.   0.001  นิว้ และ  0.0005  นิ้ว 
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รูปที่  2.58  การใชเวอรเนียรวัดหาระยะหางระหวางจุดศูนยกลางของรู  2  ร ู

 

 
รูปที่  2.59  เวอรเนียรวัดหาระยะหางรูแบบดิจิตอล  และการวัดร ู

2.16  เวอรเนียรคาลิปเปอรวัดงานเฉพาะจุด  (POINT  CALIKPERS)  
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รูปที่  2.60  เวอรเนียรคาลิปเปอรวัดงานเฉพาะจุด (Point  Calipers) 
  
 
      เวอรเนียรลักษณะนี้  ปากวัดปลายจะแหลมเล็ก  เหมาะกับการใชวัดงานบริเวณงานที่ผิวงานไมราบเรียบสมํ่าเสมอ 

 ความสามารถในการวัดงาน  ขนาด  0-150  มม. 

 คาความละเอียด  0.01  มม.  0.0005  นิ้ว 
 
2.17  เวอรเนียรแบบปรับเลื่อนปากขึ้นลงได  (OFFSET  CALIPERS) 
 

 
รูปท่ี  2.61  เวอรเนียร  แบบปรับเล่ือนปากขึ้นลงได  (Offset calipers) 

 เวอรเนียรลักษณะนี้  ปากวัดซ่ึงติดกับสเกลหลัก  สามารถเล่ือนขึ้นลงได  สําหรับใชวัดงานที่มีความลึกไมเทากัน 

 ความสามารถในการวัดงาน  0-150  มม.  0-200 มม. 0-300  มม. 

 คาความละเอียด  0.01  มม.  0.05  มม.  0.001  นิว้  และ  0.0005  นิ้ว 
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   รูปท่ี  2.62  การใชเวอรเนียรวัดงานที่มีความลึกไม  

      เทากัน 
 
3.  การอานคาเวอรเนียรแบบนาฬิกาวัด (VERNIER  DIAL) 
 เวอรเนียรแบบนาฬิกาวัด  จะมีนาฬิกาวัดที่สเกลเวอรเนียร  กอนใชเวอรเนียร ควรตรวจสอบความเที่ยงตรงง  โดยเล่ือน

ปากวัดนอกของเวอรเนียร  ใหเล่ือนชิดติดกัน  แลวสังเกตที่หนาปดวา  เข็มตรงกับเลข  0  (ศนูย)  หรือไม  ถาเข็มไมตรงก็ใหคลาย

สกรูดานลางของหนาปด  และปรับหนาปดใหเลข 0 (ศนูย) ตรงกับเข็ม  เม่ือตรงแลวใหหมุนสกรูล็อคหนาปด  วิธีนี้เปนการ

ตรวจสอบความเที่ยงตรง  ของเวอรเนียร  กอนใชงานดวย  ขอดีของเวอรเนียรชนิดนี้  คือหนาปดของนาฬิกาวัด  ชวยขยายสเกล

ใหใหญขึ้น  ทําใหการอานคาในขณะวัดไดรวดเร็วและถูกตอง 
 

 
รูปท่ี  2.63  เวอรเนยีร  บอกรายละเอียดหนาปด  คาความละเอียด  0.01  มม. 

 รายละเอียดของเวอรเนียร  ดูจากหนาปดบอกความละเอียดของเวอรเนียร  คาความละเอียด  1  ชองมีคาเทากับ  0.01  

มม.  เม่ือเล่ือนปากวัดออก  เขม็จะหมุนตามเขม็นาฬิกาครบ  1  รอบ  ปากวัดจะเคล่ือนที่เทากับ  1  มม.  จากรูปจะเห็นไดวา

หนาปดจะแบงเปน  100  สวน  เทากัน  1  ชองเทากับ  0.01  มม.  ถาเล่ือนปากวัดเขาหากันเข็มจะหมุนทวนเข็มนาฬิกา 

 
 

รูปที่  2.64  เวอรเนียร  บอกรายละเอียดหนาปด  คาความละเอีย  0.02  มม. 

 รายละเอียดของเวอรเนียร  ดูจากหนาปด  ซ่ึงจะบอกคาความละเอียด  ของเวอรเนียรคาความละเอียดใน  1  ชอง  มีคา

เทากับ  0.02  มม.  เม่ือเล่ือนปากวัดออกเข็มจะหมุนตามเข็มนาฬิกา ครบ 1  รอบ  ปากวัดจะเคล่ือนที่เทากับ  2  มม.  จากรูปจะเห็น
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ไดวา  เม่ือเขม็หมุนตามเขม็นาฬิกา  จากเลข 0 (ศนูย) ถึง เลข 0 (ศนูย)  ครึ่งหนึ่งของหนาปด  ปากวัดก็จะเคล่ือนที่เทากับ  1  มม.  

จากรูป  ครึ่งหนึ่งของหนาปดจะแบงเปน  50  สวนเทา ๆ กัน  1 ชอง  เทากับ  1/50  =  0.02  มม. 

 
 

รูปที่  2.65  เวอรเนียร บอกรายละเอียดหนาปดคาความละเอียด  0.05  มม. 

 รายละเอียดของเวอรเนียร  ดูจากหนาปดบอกคาความละเอียด  ของเวอรเนียรความละเอียดใน  1  ชอง  จะมีคาเทากับ  

0.05  มม.  เม่ือเล่ือนปากวัดออก  เขม็จะหมุนตามเขม็นาฬิกา  ครบ  1  รอบ   ปากวัดจะเคล่ือนทีเ่ทากับ  5  มม.  จากรูปจะเห็นได

วาเม่ือเขม็หมุนตามเขม็นาฬิกา จากเลข  0 (ศนูย)  ถึงเลข 1 จะมีคาเทากับ  1  มม.  จากหนาปด 1  มม.  จะแบง  20  สวน  เทากัน  1  

ชองจะเทากับ  1/20  =  0.05   มม. 
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กิจกรรมการเรียนการสอน 

กิจกรรมการสอนหรือกิจกรรมของครู กิจกรรมการเรียนหรือกิจกรรม

ของนักเรียน 

ข้ันนํา 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบทดสอบ 

2.ครูถามผูเรียนถาจะตองการขนาดของชิ้นงานเราจะตองทํายังไง 

3.ครูถามผูเรียนเราใชอะไรในการวัดคาของชิ้นงาน 
 

ข้ันสอน 

1.ครูอธิบายหลักการและหนาท่ีการใชงานเวอรเนียรคาลิปเปอร 

2.ครูใหผูเรียนดูสื่อ แสดงลกัษณะหลกัการและหนาท่ีการใชงานพรอมอธบิาย

หนาท่ี ของชิ้นสวน 

3. ครูใหผูเรียนดูสื่อ แสดงลักษณะหลักการทํางานของเวอรเนียรคาลิปเปอร

พรอมอธิบายหนาท่ี ของชิ้นสวน 

4. ครูใหผูเรียนดูแผนใส แสดงลักษณะของเวอรเนียรคาลิปเปอรและใหดูของ

จริงประกอบ พรอมอธิบายหนาท่ี และการใชงาน 

5. ครูใหผูเรียนดูสื่อ แสดงลักษณะของของเวอรเนียรคาลิปเปอรและ พรอม

อธิบายหนาท่ี และการใชงาน 

6. ครูถามผูเรียนเก่ียวกับชื่อ ,หนาท่ี และการใชงานเวอรเนียรคาลิปเปอร 

7. ครูใหผูเรียนดูแผนใส แสดงลักษณะของเวอรเนียรคาลิปเปอร ท่ีใชในงาน

ชางยนต และใหดูของจริงประกอบ พรอมอธิบายชื่อไทย-อังกฤษ วธิกีารใช

งาน และการบํารุงรักษา 

8. ครูใหผูเรียนดูสื่อ แสดงลักษณะของเวอรเนียรคาลิปเปอร และใหดูของจริง

ประกอบ พรอมอธบิายชือ่ไทย-อังกฤษ วิธีการใชงาน และการบํารุงรักษา 

10.ครูเปดโอกาสใหผูเรียนซักถามขอสงสัย 

11. ครูใหผูเรียนทุกคนทําแบบฝกหัด 

12. ครูเฉลยแบบฝกหัด 

13. ครูใหผูเรียนออกมาอธิบายชื่อไทย-อังกฤษ และวิธการใชงาน และการ

เก็บรักษาเครื่องมือตาง ๆ เปนรายบุคคล 
 

ข้ันสรุป 

1.ครูสรุปเนื้อหาเพ่ิมเติมในสวนท่ีขาดใหครบ 

 

ข้ันนํา 

1. นักเรียนทุกคนตั้งใจทํา

แบบทดสอบ 

2 ผูเรียนท้ังชั้น แสดงความคิดเห็น

ตามหัวขอท่ีครูซักถาม 

 

ข้ันสอน 

1.ผูเรียนท้ังชั้นตั้งใจฟงการบรรยาย 

และจดบันทึกเนื้อหาจากคํา

บรรยายประกอบชุดแผนใส และ

ผูเรียนมีความพรอมตอบขอซักถาม

เม่ือครูถาม 

2.ผูเรียนทุกคนทําแบบฝกหัดท่ีครู

มอบหมาย 

3. ผูเรียนเปลี่ยนกันตรวจ

แบบฝกหัด 

4. ผูเรียนออกมาอธิบายชื่อไทย-

อังกฤษ และวิธีการใชงาน และการ

เก็บรักษาเวอรเนียรคาลิปเปอรเปน

รายบุคคล 

 

 

 

 

ข้ันสรุป 

1.ผูเรียนท้ังชั้นชวยกันสรุปเนื้อหา 
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งานท่ีมอบหมายหรือกิจกรรม 

1. ใหผูเรียนทําแบบทดสอบ 

2. ใหนักศึกษาเตรียมตัวสอบเรื่องเวอรเนียรคาลิปเปอร 

3. ใหนักศึกษาไปศึกษาในเรื่องเวอรเนียรคาลิปเปอร 

ส่ือการเรียนการสอน 

1. ใบความรูเรื่องเวอรเนียรคาลิปเปอร 

2. แผนใสภาพเวอรเนียรคาลิปเปอร 

3. เวอรเนียรคาลิปเปอรของจริ 

4. สรุปเนื้อหาก่ียวกับเวอรเนียรคาลิปเปอร 

การประเมินผล 

1. สังเกตพฤติกรรมความสนใจใฝรูในการเรียน 

2. ความรับผิดชอบตองานท่ีไดรับมอบหมาย 

3. การใหความรวมมือในการทํากิจกรรมระหวางเรียน 

4. ผลคะแนนจากแบบทดสอบ 

5. แบบฝกหัด 
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ตอบ .........................................................................................................  

2. บอกช่ือใหถูกตองตามตัวอักษร 

ใบงาน 

2งานที่มอบหมายหรือกิจกรรม 

  1.  อานคาและบอกช่ือใหถูกตอง 

 

ตอบ.................................................................................................................................................................... 

      ..................................................................................................................................................................... 

      .................................................................................................................................................................... 

3. ครูแจกใบความรู เรื่อง  ไมโครมิเตอรเม่ือใหนักศึกษานําไปศึกษาและนํามาเรียนในครั้งตอไป 
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บันทึกหลังการสอน 

    ผลการใชแผนการสอน 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

   

    ผลการเรียนของนักเรียน 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

 

    ผลการสอนของครู 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................... 
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