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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที ่   2 

วิชา  งานวัดละเอียดช่างยนต์ สอนคร้ังที ่ 3-6 

ช่ือหน่วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

เร่ือง  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ จ านวนช่ัวโมง  12  ช่ัวโมง 

 หัวข้อเร่ือง (หวัขอ้ยอ่ยหรือความรู้และทกัษะที่จะไดจ้ากการปฏิบติั) 
ด้านความรู้ 
     2.1   ชนิดต่าง ๆ ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
     2.2   ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
     2.3   ขนาดของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
     2.4   วธีิการแบ่งสเกลและอ่านสเกลของระบบเมตริก 
     2.5   วธีิการแบ่งสเกลและอ่านสเกลของระบบองักฤษ 
     2.6   ชนิดการใชง้านของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ในการวดัขนาดงาน 

สาระส าคญั (ความคิดรวบยอดหรือหลกัการ) 
1. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์คือเคร่ืองมือวดัขนาดช้ินงานไดอ้ยา่งแม่นย  า  ชนิดของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์มีทั้งแบบ

อ่านค่าแบบสเกล  อ่านค่าดว้ยนาฬิกา  และอ่านค่าบนจอ L.C.D. ที่สามารถวดัและอ่านค่าไดเ้ลย 
2.  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์มีส่วนประกอบที่ใชว้ดังานในลกัษณะที่แตกต่างกนั เช่น ปากวดันอกใชว้ดัขนาด

ภายนอกของช้ินงาน  เขี้ยววดัในใชว้ดัขนาดภายในของช้ินงาน 
3. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  1  ตวั  ส่วนมากจะมีสเกลวดั  2  ระบบ ในตวัเดียวกนั  คือ  ระบบองักฤษ และระบบ

เมตริก  ขึ้นอยูก่บัผูใ้ชนิ้ยมใชร้ะบบไหนมากกวา่กนั   
4. เวอร์เนียร์ระบบเมตริก  ค่าความละเอียด  1/10  ถา้ท  าเป็นจุดทศนิยม =  0.1  มม.  ซ่ึง 1  ช่องของสเกลหลกั

มีค่าเท่ากบั  1  มม. 
5. เวอร์เนียร์ระบบองักฤษแบ่งสเกลเล่ือนออกเป็น  8  ส่วนเท่า ๆ กนั  โดยใหข้ีดที่  8  ของสเกลเล่ือนตรงกบั

ขีดที่  7  ของสเกลหลกั  ดงันั้นระยะห่างระหวา่งขีดของสเกลเล่ือน  1  ช่อง  เท่ากบั  7/128  น้ิว 
6. การใชเ้วอร์เนียร์คาลิปเปอร์วดังาน  ผลที่ไดจ้ากการวดัไดค้่าละเอียดและเที่ยงตรงกวา่การใชบ้รรทดัเหล็ก

เน่ืองจากการวดัโดยใชเ้วอร์เนียร์คาลิปเปอร์จะใชส้เกลหลกัและสเกลเล่ือน  ท าใหส้ามารถอ่านค่าจากการ
วดัค่อนขา้งถูกตอ้งและแม่นย  า จึงเป็นเคร่ืองมือวดัที่นิยมใชง้านในปัจจุบนั 
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ด้านทักษะ  

     1.   สามารถบอกรายละเอียดส่วนประกอบของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     2.   สามารถอธิบายหลกัการอ่านเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์เมตริก  0.1  มม. 0.05  มม. , 0.02  มม., และรวมทั้ง 
1/128  น้ิว 1/1000 น้ิว ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     3.   สามารถบอกลกัษณะของช้ินงานที่วดัดว้ยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ไดอ้ยา่งนอ้ย  4  แบบไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     4.   สามรถอธิบายวธีิการตรวจสอบเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ก่อนการใชว้ดัช้ินงานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     5.   สามารถอธิบาย ลกัษณะ การใชง้านเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วดัลึก วดัช้ินงานไดอ้ยา่งนอ้ย  2  แบบไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 
     6.   สามารถอธิบายถึงความจ าเป็นที่ตอ้งใชเ้วอร์เนียร์วดัความสูงวดัช้ินงานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     7.   สามารถอธิบายวธีิการใชง้าน และการบ ารุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     8.   สามารถปฏิบติังานตามที่ครูมอบหมายไดส้ าเร็จตามเวลาที่ก  าหนด 
     9.   สามารถปฏิบติังานร่วมกนัเป็นกลุ่มได ้
ด้านคุณธรรมจริยธรรม/บรูณาการเศรษฐกิจพอเพียง 

10. เตรียมความพร้อมดา้นเคร่ืองมืออุปกรณ์ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและใชว้สัดุอุปกรณ์อยา่งคุม้ค่า ประหยดั ตาม
หลกัปรัชญาเศรษฐกิจพอเพยีงและคุณลกัษณะ3D (ความรับผดิชอบ ความประหยดั ความขยนั ความ
อดทน    แบ่งบนั) 

11. ปฏิบติังานตามล าดบัขั้นตอนไดอ้ยา่งถูกตอ้งและเสร็จภายในเวลาที่ก  าหนดอยา่งมีเหตุผลตามหลกั
ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพยีงและคุณลกัษณะ3D (ความสนใจใฝ่รู่ ความรอบรู้ รอบคอบ ระมดัระวงั) 
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เร่ือง  เวอร์เนียร์  (VERNIER) 
ด้านความรู้ 

2.1  ชนิดของเวอร์เนียร์คาลปิเปอร์  (VERNIER  CALIPERS) 
             เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  เป็นเคร่ืองมือวดัขนาดช้ินงาน  ที่ท  าจากเหล็กสแตนเลสแขง็เป็นเคร่ืองมือวดัมี
สเกล ที่สามารถและอ่านค่าไดเ้ลย  ในการใชเ้วอร์เนียร์วดังาน  ผลที่ไดจ้ากการวดั  ไดค้่าละเอียด  และเที่ยงตรง
กวา่การใชบ้รรทดัเหล็ก  เน่ืองจากการวดัโดยใชเ้วอร์เนียร์ จะใชส้เกลหลกั (Main Scale)  และสเกลเล่ือน 
 (Vernier  Scale)   ท  าใหส้ามารถอ่านค่าจากการวดัไดถู้กตอ้ง  แม่นย  า  จึงเป็นเคร่ืองมือวดัที่นิยมใชง้านกนัมาก
ในปัจจุบนั 
 

 
 
 
 
 

รูปที่  2.1  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์อ่านค่าแบบสเกล 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.2  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์อ่านดว้ยนาฬิกาวดั 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.3  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์อ่านค่าบนจอ  L.C.D 
 



 30 

. 

2.2  ลกัษณะโครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ ของเวอร์เนียร์คาลปิเปอร์  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.4  ส่วนประกอบของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
 

  
ช่ือส่วนประกอบ หน้าที ่

1. ปากวดันอก (Outside Caliper Jaws) วดัขนาดภายนอกของช้ินงาน 
2. เขี้ยววดัใน (Inside Caliper Jaws) วดัขนาดภายในของช้ินงาน 
3. กา้นวดัลึก (Depth Probe) วดัขนาดความลึกของช้ินงาน 
4. สเกลหลกั (Main Scale) เป็นค่าสเกลหยาบที่อยูบ่นล าตวัเวอร์เนียร์คาลิป 

เปอร์ 
5. สเกลเล่ือน (Vernier Scale) เป็นค่าสเกลขยายค่าความละเอียดอยูบ่นปากวดั 

เล่ือน 
6. สกรูล็อค หรือปุ่ มล็อค (Locking Screw) ล็อคต าแหน่งของปากวดัใหค้งที่ 
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รูปที่  2.5  วธีิใชเ้วอร์เนียร์คาร์ลิปเปอร์วดัขนาดช้ินงาน 
 
 

 
 
 
 
  

 
 
 
 
 

รูปที่  2.6  การใชป้ากวดันอกวดัความโตช้ินงาน 
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รูปที่ 27 วธีิใชก้า้นวดัลึกวดัความลึกของช้ินงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่  2.9  วธีิใชเ้ขี้ยวไขวว้ดัขนาดรูในช้ินงาน 
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2.3  ขนาดของเวอร์เนียร์คาลปิเปอร์ 

 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  1  ตวั  ส่วนมากจะมีสเกลวดั  2  ระบบ ในตวัเดียวกนั  คือ  ระบบองักฤษ และ
ระบบเมตริก  ขึ้นอยูก่บัผูใ้ชนิ้ยมใชร้ะบบไหนมากกวา่กนั  เช่นถา้เลือกใชร้ะบบเมตริก  ที่บริเวณดา้นล่างของ
สเกลหลกั  ก็จะเป็นระบบระบบเมตริก  ดา้นบนก็จะเป็นระบบองักฤษ 
 ขนาดความยาวของเวอร์เนียร์          ในระบบเมตริก  150, 200, 600, 1000, และ 2000  มม. 
 ความละเอียดของเวอร์เนียร์สเกล     ในระบบเมตริก 1/10 (0.1), 1/20 (0.05) และ 1/50 (0.002)  มม. 
 ขนาดความยาวของเวอร์เนียร์          ในระบบองักฤษ  6 น้ิว, 8 น้ิว, 12 น้ิว 
 ความละเอียดของเวอร์เนียร์สเกล      1/128  น้ิว, 1/1000 (0.001) น้ิว 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
รูปที่  2.10  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  ขา้งบนระบบองักฤษความละเอียด 1/128  น้ิว ขา้งล่างความละเอียด 0.05  มม. 
 
ด้านทักษะ 

2.4  วธีิการแบ่งเวอร์เนียร์สเกล  ของระบบเมตริก 
  เวอร์เนียร์ระบบเมตริก  ค่าความละเอียด  1/10  ถา้ท  าเป็นจุดทศนิยม =  0.1  มม.  ซ่ึง 1  ช่องของสเกล
หลกัมีค่าเท่ากบั  1  มม. 

 การสร้างสเกลเลื่อน  โดยการแบ่งออกเป็น  10  ส่วนเท่า ๆ กนั  โดยใหข้ีดที่ 10  ของสเกลเล่ือน  ตรงกบั
ขีดที่  9  ของสเกลหลกั  จากรูปจะเห็นไดว้า่  1  ช่อง  ของสเกลเล่ือนจะห่างกบัสเกลหลกัเท่ากบั 
  1/10 =  0.1  มม. 
 

 



 34 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.11  การแบ่งสเกลเล่ือนและสเกลหลกั 

  10  ช่อง สเกลเล่ือน   =  9  ช่องสเกลหลกั 
  1    ช่อง  สเกลเล่ือน    =  9/10  ช่องสเกลหลกั 
  1    ช่อง  สเกลเล่ือน =  0.9  มม. 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.12  ขีดสเกลเวอร์เนียร์ค่าความละเอียด  1/10  มม.  (0.1 มม.. 
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รูปที่  2.13  เล่ือนสเกลเล่ือนขีดที่  6  ตรงกบั ขีดที่ 6  ของสเกลหลกั  ค่าที่อ่านได ้ 0.6  มม. 
 
 จากรูปที่  2.13  การอ่านค่าที่เป็นจุดทศนิยม  ใหเ้ล่ือนสเกลเล่ือนใหต้รงกบัขีดใดขีดหน่ึงบนสเกลหลกั
จะเห็นไดว้า่ตรงกบัขีดที่  6  ของสเกลเล่ือน  อ่านค่าได ้ 0.6  มม. 
 

 
รูปที่  2.14  ค่าที่อ่านได ้ 75.6  มม 

 จากรูปที่  2.14  วธีิอ่านค่า 
            ก.  ค่าที่เป็นจ านวนเตม็  ใหดู้ที่ขีด  0  ของสเกลเล่ือน  วา่ตรงกบัขีดใด  ใหอ่้านค่าที่สเกลหลกัก่อน   
                  อ่านค่าได ้ 75  มม. 
            ข.  ค่าที่เป็นจุดทศนิยม  ใหดู้ที่สเกลเล่ือนวา่ขีดใดของสเกลเล่ือน  ตรงกบัขีดสเกลบนสเกลหลกั  ซ่ึงขีดที่ 
                  ตรงกบัขีดสเกลหลกัคือขีดที่ 6  อ่านค่าได ้ 0.6  มม. 
             ค.  น าค่าเวอร์เนียร์ที่อ่านได ้ ทั้งจากสเกลหลกัและสเกลเล่ือนมารวมกนั  75+ 0.6  =  75.6  มม. 
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รูปที่  2.15  เวอร์เนียร์  ค่าความละเอียด  1/50  มม.  (0.02) 
 
              เวอร์เนียร์  ค่าความละเอียด  1/50  มม.= 0.02  มม.  น า 49  ช่องของสเกลหลกัมาแบ่งเป็น       50  ช่อง  
ของสเกลเล่ือน  มีค่า  49/50  =  0.98  มม.  ดงันั้นค่าของ ความแตกต่าง  =  1-0.98  =  0.02  มม. 

 
 

รูปที่  2.16  เม่ือขีดสเกลเล่ือนที่  26  ตรงกบัขีดสเกลหลกั  จะอ่านค่าได ้ 0.52  มม. 

 
 

รูปที่  2.17  เม่ือขีดสเกลเล่ือนที่  38  ตรงกบัขีดสเกลหลกั จะอ่านค่าได ้ 0.76  มม. 
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รูปที่  2.18  การอ่านค่าของเวอร์เนียร์แบ่งขีดเป็น1/50  มม. 

      ก.  อ่านค่าจ  านวนเตม็              =  80  มม. 
      ข.  อ่านค่าขีดยอ่ยอีก  5  ขีด     =  5  มม. 
       ค.  อ่านค่าขีดสเกลเล่ือน         =   0.56  มม. 
       ง.  อ่านค่ารวมได ้                   =  85.56  มม. 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่  2.19  ขีดสเกลค่าความละเอียด  1/20  มม.  (0.05 มม.) 

           เวอร์เนียร์ค่าความละเอียด  1/20 มม.  เท่ากบั 0.05  มม.  น าเอา  19  ช่อง ของสเกลหลกั มาแบ่งเป็น  20  
ช่องของสเกลเล่ือน  1  ช่อง  ของสเกล เล่ือนจะมีค่า =  19/20  =  0.95  มม.  ดงันั้น     ค่าความแตกต่าง  
=  1-0.95  =  0.05  มม.   
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รูปที่  2.20  ขีดที่  5  ของสเกลเล่ือน  ตรงกบัขีดสเกลของสเกลหลกั  จะอ่านค่าได ้ 0.5  มม. 
 

 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.21  ขีดที่  5.5  ของสเกลเล่ือน  ตรงกบัขีดสเกลของสเกลหลกั  จะอ่านค่าได ้ 0.55  มม. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.22  การอ่านค่าของ เวอร์เนียร์  1/20  มม. 

      ก.  อ่านค่าสเกลหลกัตรงขีด  0  ของ สเกลเล่ือน  ค่าที่ได ้ =  13  มม.  
      ข.  อ่านค่าจากขีดสเกลเล่ือน  ที่ตรงกบัสเกลหลกัได ้ 0.75  =  13.75  มม. 
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2.5  วธีิการแบ่งขดีเวอร์เนียร์สเกล  ระบบองักฤษ  ค่าความละเอยีด  1/128  นิว้ 
 1 น้ิว  ของสเกลหลกัแบ่งเป็น  16  ส่วน 
 1  ช่องของสเกลหลกั    =  1/16 =  2/32  =  4/64  =  8/128  น้ิว 

การสร้างสเกลเลื่อน  โดยแบ่งสเกลเล่ือนออกเป็น  8  ส่วนเท่า ๆ กนั  โดยใหข้ีดที่  8  ของสเกลเล่ือนตรงกบัขีดที่  
7  ของสเกลหลกั  ดงันั้นระยะห่างระหวา่งขีดของสเกลเล่ือน  1  ช่อง  เท่ากบั  7/128  น้ิว 
 7  ช่อง  ของสเกลหลกั  =  7/16  น้ิว 
 8  ช่อง  ของสเกลเล่ือน  =  7/16  น้ิว 
 1  ช่อง  ของสเกลเล่ือน  =  7/16X8  =  7/128  น้ิว 
 
ผลต่างของสเกลของสเกลเล่ือน  =  8/128 – 7/128  =  1/128  น้ิว 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.23  ขีดสเกลค่าความละเอียด  1/128  น้ิว 
 
 
 
 
 



 40 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.24  ค่าที่อ่านได ้ = 9/32  น้ิว 
จากรูปที่  2.24  วธีิอ่านค่า 
 1.  อ่านค่าสเกลหลกั  อ่านต าแหน่งที่ขีด  0  ของสเกลเล่ือน  วา่ตรงกบัขีดใด  ของสเกลหลกัใหอ่้านค่า 
                   จากรูป  จะตรงกบัขีดที่  4  ของสเกลหลกั  ค่าที่อ่านได ้ 4/16  น้ิว 
 2.  อ่านค่าสเกลเล่ือน ดูที่สเกลเล่ือนตรงกบัขีดใดบนสเกลหลกั  จากรูปจะตรงกบัขีดที่  4  ของสเกล 
                   เล่ือน  อ่านค่าได ้ 4/128  น้ิว 
 3.  น าค่าที่อ่านไดจ้ากสเกลหลกั  และสเกลมารวมกนั 
  ค่าที่อ่านได ้       =  4/16   4/128+    น้ิว 
   
  ท  าส่วนใหเ้ท่ากนั  =  4/128  X  8/8  =   4/128  น้ิว 
 
  ขนาดที่อ่านได ้   =  32/128  +  4/128  =  36/128  =  9/32  น้ิว 
 
อีกวิธีหน่ึงที่จะอ่านได้ง่ายคอื  ใหน้บัขีดจ านวนขีด  ของสเกลหลกั  แลว้คูณดว้ย  8 แลว้บวกดว้ยขีดสเกลเล่ือน  
ที่ตรงกบัเสน้สเกลหลกั  หารดว้ย  128  แลว้จึงตดัใหเ้ป็น เศษส่วนอยา่งต ่าได้  
  4X8   =  32  บวกดว้ยขีดสเกลเล่ือน  4 ขีด  =  32+ 4 =  36 
  หารดว้ย  128  =  36/128  ตดัใหเ้ป็นเศษส่วนอยา่งต ่า  =  18/64  =  9/32  น้ิว 
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รูปที่  2.25  เวอร์เนียร์  ค่าความละเอียด  1/1000  น้ิว  (0.001” ) 
 
 การสร้างสเกล  สเกลหลกัความยาว  1  น้ิว  แบ่งเป็นช่องละ  0.025”   สเกลเล่ือนแบ่งเป็น  25  ช่อง  
จากระยะความยาวของสเกลหลกั  1.225  น้ิว  สเกลเล่ือน  1  ช่อง  มีค่า  =  1.225/25  =  0.049  น้ิว  เม่ือสเกลที่  
1  ของสเกลเล่ือน  ตรงกบัขีดที่  2  ของสเกลหลกั  ค่าที่อ่านได ้ 0.05” –0.049”   =  อ่านได ้ 0.001”   

 
 

รูปที่  2.26  ค่าที่อ่านได ้2.550  น้ิว 
 

 วธีิอ่าน  อ่านค่าที่สเกลหลกัได ้ 4  น้ิว  และดูสเกลเล่ือนจะเห็นไดว้า่ขีดที่  0  ของสเกลเล่ือนตรงกบัค่าที่อ่านได ้ 
0.025  น้ิว  ค่าที่อ่านไดเ้ท่ากบั  4+0.025  น้ิว 
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รูปที่  2.27  ค่าที่อ่านได ้ 2.550  น้ิว 

 
 

รูปที่  2.28  ค่าที่อ่านได ้ 1.652  น้ิว 
 
 
 

 
 

 
รูปที่  2.29  ค่าที่อ่านได ้ 5.354  น้ิว 
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ด้านทักษะ 

2.6   ชนิดการใช้งานของเวอร์เนียร์คาลปิเปอร์  (VERNIER  CALIPERS) 
 2.6.1  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์   แบบธรรมดาที่นิยมใช้กันทั่วไป 

 
 

 
 
 
 

รูปที่  2.30  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  ที่นิยมใชก้นัทัว่ไป 
 

 
 
 

รูปที่  2.31  เวอร์เนียร์ส าหรับคนใชมื้อซา้ย 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.32  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  แบบสกรูล็อค 
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2.6.2  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  พร้อมชุดปรับเลื่อนแบบละเอียด 
     ( VERNIERCALIPERS  WHITE  ADJUSTMENT)  

 
 

รูปที่  2.33  เวอร์เนียร์แบบตั้งค่าละเอียด 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.34  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  แบบตั้งค่าละเอียด 
 

2.6.3  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  อ่านค่าแบบนาฬิกา  (DIAL  VESRNIER  CALIPERS)  
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.35  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  อ่านค่าแบบนาฬิกา 
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2.6.4  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  ปากวัดยาว 
(VERNIER  CALIPERS  WITHLONGJAWS) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.36  รูปเวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  ปากวดัยาว  
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.37  การใชเ้วอร์เนียร์ปากวดัยาววดังานที่เวอร์เนียร์ธรรมดา  ไม่สามารถวดัได้  
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2.6.5  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ปากวัดยาวพร้อมนาฬิกา 
(VERNIER  CARLIPERS  DIAL  LONG  JAW) 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.38  รูปเวอร์เนียร์ปากยาว  แบบนาฬิกา  (ไดแอล) 
 

2.6.6  เวอร์เนียรึคาลิปเปอร์  ปากวัดยาวแบบดิจิตอล 
  (VERNIER  CARLIPERS  DIGIMATIC  LONG JAW) 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่  2.39  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  ปากวดัยาวแบบดิจิตอล  
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2.6.7  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  แบบล็อคสปริง 
(VERNIER  CALIPERS  WITH  THUMB  CLAMP) 
จะเป็น  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  อีกชนิดหน่ึง  ที่นิยมใชก้นัมากเพราะ  จะสะดวกง่ายต่อการใชง้าน 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.40  เวอร์เนียร์พร้อมตวัล็อคสปริง 
 

 เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  ลกัษณะน้ี  ที่เวอร์เนียร์่สเกล  จะมีสปริงล็อค  เวลาที่ตอ้งการเล่ือนเวอร์เนียร์
สเกลจะตอ้งใชน้ิ้วหวัแม่มือกดที่สปริงล็อคตลอดเวลา  จึงจะสามารถเล่ือนเวอร์เนียร์สเกลเล่ือน เขา้ -  ออก  ได้
เม่ือเอาน้ิวหวัแม่มือออก  เวอร์เนียร์สเกล  ก็จะถูกล็อคกบัสเกลหลกั  ท  าใหส้ามารถอ่านค่าไดอ้ยา่งรวดเร็ว 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่  2.41  การวดังานกดสปริงขณะเล่ือนปากเวอร์เนียร์ 
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2.6.8  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์แบบปากคู่ขนาน 
(VERNIER  CALIPERS  KNIFE  EDGE  TYPE) 
จะใชว้ดังานที่อยูใ่นร่อง  ที่ปลายเวอร์เนียร์ธรรมดาเขา้ไม่ได้ 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่  2.42  รูปเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์แบบปากคู่ขนาน  และลกัษณะงานที่วดั 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.43  รูปเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ปากคู่ขนาน  แบบดิจิตอล 
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รูปที่  2.44  รูปเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ปากคู่ขนาน  แบบสเกล  และ  แบบไดแอล 
 
2.6.9  เวอร์เนียร์  แบบปากวัดโยกปรับได้ 
( SWIWEL  TYPER  VERNIER  CALIPERS ) 

 
 

รูปที่  2.45  เวอร์เนียร์แบบปากวดัโยกปรับไดค้วามละเอียด (0.05 มม.) 
เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  ออกแบบมาใหส้ามารถวดัได ้ โดยปรับโยกปากวดัส่วนของเวอร์เนียร์สเกลได้ 
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รูปที่  2.46  การใชป้ากวดัปรับเล่ือนใหส้ามารถวดังานที่สูงต  ่าไม่เท่ากนั 
 

2.6.10 วอร์เนียร์คาลิปเปอร์ดอิจิตอล  (DEGITAL  ELECTRONIC  CALIPER) 
เวอร์เนียร์ลกัษณะน้ี  ตวัโครงจะท าดว้ยเหล็กไร้สนิม  ที่ผา่นการชุบแขง็และสามารถวดัขนาดไดไ้ม่นอ้ยกวา่  
0-150  มม.  วดัค่าความละเอียดได ้ 0.01  มม. 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่  2.47  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ดิจิตอล 
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2.6.11   เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  วัดร่องใน 
          (  INSIDE  VERNIER  CALIPER  GROOVE  TYPE ) 
    ใชว้ดัเสน้ผา่ศูนยก์ลางร่องในรู   แต่ค่าที่วดัไดจ้ะตอ้งบวกขนาดความกวา้งของปากวดั  ซ่ึงจะกวา้ง  10  มม 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.48  เวอร์เนียร์วดัร่องใน  แบบดิจิตอล  ( Digimatic  Inside – Groove  Type ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.49 การใชเ้วร์ิเนียร์คาลิปเปอร์วดัร่องในแบบอ่านค่าสเกล 
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รูปที่ 2.50  การใชเ้วอร์เนียร์คาลิปเปอร์วดัร่องในแบบไดแอล 
 
2.6.12  เวอร์เนียร์แบบวัดความโตช้ินงานตกร่องในรูคว้าน 
( NECK  TYPE  CALIPERS)  
 เวอร์เนียร์ลกัษณะน้ี  จะสามารถใชว้ดัขนาดของความหนา  ของแกนภายในรูซ่ึงเป็นร่องได ้ 
ความสามารถในการวดังาน  ขนาด  0-150  มม.  ค่าความละเอียด  0.01  มม.  0.05  มม.  และ  0.0005  น้ิว  
 
  
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่  2.51  เวอร์เนียร์วดังานตกร่องใน (Neck  type  calipers) 
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2.6.13  เวอร์เนียร์วัดความหนาของท่อทรงกระบอก 
(TUBE  THICKNESS  TYPE  CALIPERS)   
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.53  เวอร์เนียร์ใชว้ดัความหนาของท่อทรงกระบอกแบบดิจิตอล 
 เวอร์เนียร์  ลกัษณะน้ี  ปากวดัซ่ึงติดอยูก่บัสเกลหลกั  จะเป็นแท่งกลมมีขนาดเสน้ผา่ศูนยก์ลาง  3  มม.  
ใชว้ดัความหนาของท่อ ที่มีขนาดเสน้ผา่ศูนยก์ลางรู  ในมากกวา่  ขนาด  3  มม.  ความสามารถในการวดัความ
หนา้ของท่อ  ไดข้นาด  0-150  มม.  ค่าความละเอียด  0.01  มม.  0.05  มม.  และ  0.0005  น้ิว  
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.54   การใชเ้วอร์เนียร์วดัความหนาของท่อแบบอ่านค่าบนสเกล 
2.6.14  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  แบบพิเศษ  ปากบาง 
(VERNIER  CALIPERS  SPECIAL  PURPOSE) 

 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.55  เวอร์เนียร์ คาลิปเปอร์ ปากวดับาง ติดคาร์ไบค ์
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 เวอร์เนียร์ลกัษณะน้ีปากวดัจะท าดว้ยคาร์ไบด ์ ใชว้ดังานที่มีพื้นที่แคบ ๆ เช่น  ใชว้ดัช้ินงานที่มีการตก
ร่องแคบ ๆ ที่มีความแขง็แรง ความสามารถในการวดังาน  ขนาดตั้งแต่  0-150  มม.  ค่าความละเอียด  0.01 มม. , 
0.05  มม.  และ  0.005 น้ิว 

 
 
รูปที่  2.56  เวอร์เนียร์  คาลิปเปอร์  ปากวดับางแบบอ่านค่าบนสเกล  และลกัษณะงานที่วดั 
 
2.6.15  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  วัดหาระยะห่างระหว่างจุดศูนย์กลาง 
(OFFSET  CENTERLINE  CALIPERS)   

 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่  3.57  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วดัหาระยะห่างระหวา่งจุดศูนยก์ลาง  
(offset  centerline  calipers) 

 
เวอร์เนียร์  ลกัษณะน้ี  ที่ปากวดัจะเป็นมุมแหลม  30 องศา  และ  60  องศา  สามารถใชร้ะยะห่าง

ระหวา่งจุดศูนยก์ลางของรูเจาะ  2  รู ได ้ ขนาดรูเล็กสุด  1.5 มม.  (0.6”)  ขนาดรูใหญ่ไม่เกิน  10  มม.  ((0.4”)  
ความสามารถในการวดังานระยะห่างระหวา่งศูนย ์ 10-15 มม. ค่าความละเอียด  0.01  มม. 0.05  มม.   0.001  น้ิว 
และ  0.0005  น้ิว 
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รูปที่  2.58  การใชเ้วอร์เนียร์วดัหาระยะห่างระหวา่งจุดศูนยก์ลางของรู  2  รู  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.59  เวอร์เนียร์วดัหาระยะห่างรูแบบดิจิตอล  และการวดัรู  
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2.6.16  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดงานเฉพาะจุด  (POINT  CALIKPERS)  

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.60  เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วดังานเฉพาะจุด (Point  Calipers) 
 เวอร์เนียร์ลกัษณะน้ี  ปากวดัปลายจะแหลมเล็ก  เหมาะกบัการใชว้ดังานบริเวณงานที่ผวิงานไม่
ราบเรียบสม ่าเสมอ 
 ความสามารถในการวดังาน  ขนาด  0-150  มม. 
 ค่าความละเอียด  0.01  มม.  0.0005  น้ิว 
 
2.6.17  เวอร์เนียร์แบบปรับเลื่อนปากขึน้ลงได้  (OFFSET  CALIPERS) 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.61  เวอร์เนียร์  แบบปรับเล่ือนปากขึ้นลงได ้ (Offset calipers) 
 เวอร์เนียร์ลกัษณะน้ี  ปากวดัซ่ึงติดกบัสเกลหลกั  สามารถเล่ือนขึ้นลงได ้ ส าหรับใชว้ดังานที่มีความลึก
ไม่เท่ากนั 
 ความสามารถในการวดังาน  0-150  มม.  0-200 มม. 0-300  มม. 
 ค่าความละเอียด  0.01  มม.  0.05  มม.  0.001  น้ิว  และ  0.0005  น้ิว  



 57 

 
 

   รูปที่  2.62  การใชเ้วอร์เนียร์วดังานที่มีความลึกไม่ 
       เท่ากนั 
 
2.6.18  การอ่านค่าเวอร์เนียร์แบบนาฬิกาวัด (VERNIER  DIAL) 
 เวอร์เนียร์แบบนาฬิกาวดั  จะมีนาฬิกาวดัที่สเกลเวอร์เนียร์  ก่อนใชเ้วอร์เนียร์ ควรตรวจสอบความ
เที่ยงตรงง  โดยเล่ือนปากวดันอกของเวอร์เนียร์  ใหเ้ล่ือนชิดติดกนั  แลว้สงัเกตที่หนา้ปัดวา่  เขม็ตรงกบัเลข  0  
(ศูนย)์  หรือไม่  ถา้เขม็ไม่ตรงก็ใหค้ลายสกรูดา้นล่างของหนา้ปัด  และปรับหนา้ปัดใหเ้ลข 0 (ศูนย)์ ตรงกบัเขม็  
เม่ือตรงแลว้ใหห้มุนสกรูล็อคหนา้ปัด  วธีิน้ีเป็นการตรวจสอบความเที่ยงตรง  ของเวอร์เนียร์  ก่อนใชง้านดว้ย  
ขอ้ดีของเวอร์เนียร์ชนิดน้ี  คือหนา้ปัดของนาฬิกาวดั  ช่วยขยายสเกลใหใ้หญ่ขึ้น  ท  าใหก้ารอ่านค่าในขณะวดัได้
รวดเร็วและถูกตอ้ง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.63  เวอร์เนียร์  บอกรายละเอียดหนา้ปัด  ค่าความละเอียด  0.01  มม. 
 รายละเอียดของเวอร์เนียร์  ดูจากหนา้ปัดบอกความละเอียดของเวอร์เนียร์  ค่าความละเอียด  1  ช่องมีค่า
เท่ากบั  0.01  มม.  เม่ือเล่ือนปากวดัออก  เขม็จะหมุนตามเขม็นาฬิกาครบ  1  รอบ  ปากวดัจะเคล่ือนที่เท่ากบั  1  
มม.  จากรูปจะเห็นไดว้า่หนา้ปัดจะแบ่งเป็น  100  ส่วน  เท่ากนั  1  ช่องเท่ากบั  0.01  มม.  ถา้เล่ือนปากวดัเขา้หา
กนัเขม็จะหมุนทวนเขม็นาฬิกา 
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รูปที่  2.64  เวอร์เนียร์  บอกรายละเอียดหนา้ปัด  ค่าความละเอีย  0.02  มม. 
 รายละเอียดของเวอร์เนียร์  ดูจากหนา้ปัด  ซ่ึงจะบอกค่าความละเอียด  ของเวอร์เนียร์ค่าความละเอียดใน  
1  ช่อง  มีค่าเท่ากบั  0.02  มม.  เม่ือเล่ือนปากวดัออกเขม็จะหมุนตามเขม็นาฬิกา ครบ 1  รอบ  ปากวดัจะ
เคล่ือนที่เท่ากบั  2  มม.  จากรูปจะเห็นไดว้า่  เม่ือเขม็หมุนตามเขม็นาฬิกา  จากเลข 0 (ศูนย)์ ถึง เลข 0 (ศูนย)์  
คร่ึงหน่ึงของหนา้ปัด  ปากวดัก็จะเคล่ือนที่เท่ากบั  1  มม.  จากรูป  คร่ึงหน่ึงของหนา้ปัดจะแบ่งเป็น  50  ส่วน
เท่า ๆ กนั  1 ช่อง  เท่ากบั  1/50  =  0.02  มม. 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่  2.65  เวอร์เนียร์ บอกรายละเอียดหนา้ปัดค่าความละเอียด  0.05  มม. 

 รายละเอียดของเวอร์เนียร์  ดูจากหนา้ปัดบอกค่าความละเอียด  ของเวอร์เนียร์ความละเอียดใน  1  ช่อง  
จะมีค่าเท่ากบั  0.05  มม.  เม่ือเล่ือนปากวดัออก  เขม็จะหมุนตามเขม็นาฬิกา  ครบ  1  รอบ   ปากวดัจะเคล่ือนที่
เท่ากบั  5  มม.  จากรูปจะเห็นไดว้า่เม่ือเขม็หมุนตามเขม็นาฬิกา จากเลข  0 (ศูนย)์  ถึงเลข 1 จะมีค่าเท่ากบั  1  
มม.  จากหนา้ปัด 1  มม.  จะแบ่ง  20  ส่วน  เท่ากนั  1  ช่องจะเท่ากบั  1/20  =  0.05   มม. 
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แบบฝึกหัดที่  2.1 
 

1. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  เป็นเคร่ืองมือวดัขนาดช้ินงานประเภทอะไร 
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………........... 
2. จงบอกลกัษณะโครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ดงัต่อไปน้ี 
 
 
 
 

 
 

 
3. จงบอกการแบ่งสเกลเล่ือนและสเกลหลกั 
 

 
 
 
 
  

4. จงบอกวธีิการแบ่งเวอร์เนียร์สเกล  ของระบบเมตริก 
…………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………… 
5. จงบอกวธีิการแบ่งขีดเวอร์เนียร์สเกล  ระบบองักฤษ  ค่าความละเอียด  1/128  น้ิว 
…………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………… 

 
งานที่มอบหมายหรือกิจกรรม 

1. ครูแจกใบความรู้ เร่ือง  ไมโครมิเตอร์เม่ือใหน้กัศึกษาน าไปศึกษาและน ามาเรียนในคร้ังต่อไป 
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เฉลยแบบฝึกหัด  2.1 
1. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  เป็นเคร่ืองมือวัดขนาดช้ินงานประเภทอะไร 

ตอบ ที่ท  าจากเหล็กสแตนเลสแขง็เป็นเคร่ืองมือวดัมีสเกล ที่สามารถและอ่านค่าไดเ้ลย  ในการใชเ้วอร์เนียร์วดั
งาน  ผลที่ไดจ้ากการวดั  ไดค้่าละเอียด  และเที่ยงตรงกวา่การใชบ้รรทดัเหล็ก  เน่ืองจากการวดัโดยใชเ้วอร์เนียร์ 
จะใชส้เกลหลกั (Main Scale)  และสเกลเล่ือน (Vernier  Scale) 
 

2. จงบอกลักษณะโครงสร้างและส่วนประกอบต่าง ๆ ของเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
ตอบ          

ช่ือส่วนประกอบ หน้าที ่
1. ปากวดันอก (Outside Caliper Jaws) วดัขนาดภายนอกของช้ินงาน 
2. เขี้ยววดัใน (Inside Caliper Jaws) วดัขนาดภายในของช้ินงาน 
3. กา้นวดัลึก (Depth Probe) วดัขนาดความลึกของช้ินงาน 
4. สเกลหลกั (Main Scale) เป็นค่าสเกลหยาบที่อยูบ่นล าตวัเวอร์เนียร์คาลิป 

เปอร์ 
5. สเกลเล่ือน (Vernier Scale) เป็นค่าสเกลขยายค่าความละเอียดอยูบ่นปากวดั 

เล่ือน 
6. สกรูล็อค หรือปุ่ มล็อค (Locking Screw) ล็อคต าแหน่งของปากวดัใหค้งที่ 
 

3. จงบอกการแบ่งสเกลเลื่อนและสเกลหลัก 

                           10  ช่อง สเกลเล่ือน   =  9  ช่องสเกลหลกั 
  1    ช่อง  สเกลเล่ือน    =  9/10  ช่องสเกลหลกั 
  1    ช่อง  สเกลเล่ือน =  0.9  มม. 
 

4. จงบอกวิธีการแบ่งเวอร์เนียร์สเกล  ของระบบเมตริก 
ตอบ  เวอร์เนียร์ระบบเมตริก  ค่าความละเอียด  1/10  ถา้ท  าเป็นจุดทศนิยม =  0.1  มม.  ซ่ึง 1  ช่องของสเกลหลกั
มีค่าเท่ากบั  1  มม.  การสร้างสเกลเลื่อน  โดยการแบ่งออกเป็น  10  ส่วนเท่า ๆ กนั  โดยใหข้ีดที่ 10  ของสเกล
เล่ือน  ตรงกบัขีดที่  9  ของสเกลหลกั  จากรูปจะเห็นไดว้า่  1  ช่อง  ของสเกลเล่ือนจะห่างกบัสเกลหลกัเท่ากบั 
  1/10 =  0.1  มม. 
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5. จงบอกวิธีการแบ่งขีดเวอร์เนียร์สเกล  ระบบอังกฤษ  ค่าความละเอียด  1/128  นิ้ว 

ตอบ      1 น้ิว  ของสเกลหลกัแบ่งเป็น  16  ส่วน 
 1  ช่องของสเกลหลกั    =  1/16 =  2/32  =  4/64  =  8/128  น้ิว 

การสร้างสเกลเลื่อน  โดยแบ่งสเกลเล่ือนออกเป็น  8  ส่วนเท่า ๆ กนั  โดยใหข้ีดที่  8  ของสเกลเล่ือนตรงกบัขีดที่  
7  ของสเกลหลกั  ดงันั้นระยะห่างระหวา่งขีดของสเกลเล่ือน  1  ช่อง  เท่ากบั  7/128  น้ิว 
 7  ช่อง  ของสเกลหลกั  =  7/16  น้ิว 
 8  ช่อง  ของสเกลเล่ือน  =  7/16  น้ิว 
 1  ช่อง  ของสเกลเล่ือน  =  7/16X8  =  7/128  น้ิว 
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กิจกรรมการเรียน  การสอน 

ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน 
1. ถามความรู้เก่าของนกัศึกษาเก่ียวกบั  เวอร์เนียร์วา่รู้จกั  เวอร์เนียร์ไหม  เวอร์เนียร์ท าหนา้ที่อะไร มีประโยชน์
อยา่งไร  ท  าไมตอ้งเรียนเวอร์เนียร์ 
2.  ครูยกตวัอยา่งขอ้ดี ขอ้เสียของไมบ้รรทดัเม่ือเปรียบเทียบกบัเวอร์เนียร์ 
 
ข้ันสอนหรือให้ความรู้ 
1.  ครูน าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ใหน้กัศึกษาดูและบอกส่วนประกอบของเวอร์เนียร์ โดยน าเวอร์เนียร์หลาย ๆ 
แบบใหน้กัศึกษา และถามนกัศึกษาวา่เวอร์เนียร์น้ีมีช่ือวา่อะไร มีส่วนประกอบอะไรบา้ง 
2.  ครูเฉลยช่ือของเวอร์เนียร์ทุกตวัที่ครูน ามาใหดู้ และบอกส่วนประกอบของเวอร์เนียร์  
3.   ครูทบทวนส่วนประกอบของ เวอร์เนียร์โดยการซกัถามอีก 1  รอบ 
4.   ครูอธิบายซกัถามวธีิการอ่านค่าเวอร์เนียร์อยา่งละเอียด 
5.   ครูแบ่งกลุ่มนกัศึกษาออกเป็น   กลุ่ม ๆ ละ 5  คน  แลว้แจก เวอร์เนียร์ใหก้ลุ่มละ  1  ตวั  และใหน้กัศึกษา
สาธิตการอ่านค่าเวอร์เนียร์โดยครูเป็นผูก้  าหนดใหอ่้านเป็นช่วง ๆ เช่น ใหต้ั้งเวอร์เนียร์ใหมี้ค่าเป็น  5  มม.  13  
มม  27 มม. เป็นตน้ 
6.  ครูทบทวงความรู้ของการอ่านค่าเวอร์เนียร์โดยแบ่งเป็นกลุ่มโดยใชก้ลุ่มเดิมและใหน้กัศึกษา และตั้งค่า 
เวอร์เนียร์ตามที่ครูก าหนดให ้ เช่น  28  มม., 29  มม.  42 มม.  เป็นตน้ 
7.  ครูทดสอบการอ่านค่าเวอร์เนียร์โดยสุ่มตวัอยา่งถามนกัศึกษา  กลุ่มละ  1  คน  แลว้ใหค้ะแนนเท่ากนัทุกคน
ถา้นกัศึกษาที่ถูกสุ่มอ่านถูกตอ้ง 
8.  ครูสอนวธีิการอ่านค่าเวอร์เนียร์ที่เป็นจุดทศนิยมโดยใหน้กัศึกษาตั้งค่าเวอร์เนียร์ไม่ใหอ่้านลงตวัเช่น  ใหต้ั้ง
ไปที่  25.20  มม. 
9.  ครูขึ้นเคร่ืองฉายจอโปรเจค็เตอร์รูปภาพเวอร์เนียร์ที่มีค่าเป็นจุดทศนิยมและบอกวธีิการอ่าน 
10.  ครูใหน้กัศึกษาสาธิตวธีิการอ่านค่าเวอร์เนียร์ โดยครูก าหนดใหน้กัศึกษาตั้งค่าไป ที่  30.36   
11.  ครูทดสอบผลการอ่านค่าเวอร์เนียร์ โดยใหน้กัศึกษาวดัช้ินงานที่ครูน ามา  เช่น  เหล็กกลม ที่มีขนาด
แตกต่างกนั โดยใหว้ดัเป็นกลุ่ม ๆ ละ  1 ช้ิน 
12.  ครูตรวจผลของการวดัพร้อมบอกนกัศึกษาวา่อ่านถูกหรืออ่านผดิถา้ผดิใหอ่้านใหม่ 
13.  ครูสาธิตการใชเ้วอร์เนียร์ แบบสเกล  และมอบหมายใหน้กัศึกษาปฏิบตัิตามใบงาน 
14.  ครูแจกเวอร์เนียร์แบบสาธิต และแบบ LCD  ใหน้กัศึกษาน าไปปฏิบตัิตามใบงาน 
15.  ครูใหน้กัศึกษาท าแบบฝึกหดัที่ 2.1 
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ข้ันสรุป 
1.  ครูสรุปวธีิการใชเ้วอร์เนียร์ทั้ง    3  แบบ 
2.  ครูแนะน าวธีิการบ ารุงรักษา เวอร์เนียร์ทั้ง  3 แบบ 
3.  ขอ้ควรระวงัในการใชเ้วอร์เนียร์  
 
ส่ือการเรียนการสอน 
1.  เวอร์เนียร์ 
2. ช้ินงานประเภท เหล็กกลม   เหล็กแบน   เหล็กกลวง  เหล็กเหล่ียม 
3.  แผน่ใส 
4. เอกสารประกอบการสอน 
 
ขั้นประเมินผล 
1.  ครูน าช้ินงานมาตรฐานที่วดัค่าไวแ้ลว้ใหน้กัศึกษาวดัจ านวน  5 ช้ิน  และใชเ้วอร์เนียร์ 3  แบบ วดัทุกช้ิน  
งานตามจุดที่ก  าหนด 
2.  ความรับผดิชอบต่องานที่มอบหมาย 
3.  การตรงต่อเวลา 
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การวัดผลและประเมินผล 

วิธีการวัดและประเมินผล เคร่ืองมือวัดผล เกณฑ์การวัดและประเมินผล 
1.  สงัเกตพฤติกรรม 
 
 
 
 
2.  วดัผลจากใบงาน 

แบบสงัเกตพฤติกรรม 
 
 
 
 
ใบงาน 

ดีมาก 
ดี 

พอใช ้
ผา่นเกณฑ ์

 
80 - 100% 
70 -  79% 
60 - 69 % 
50 -  59% 
0  -  49% 

 

10  คะแนน 
8  คะแนน 
6  คะแนน 
5  คะแนน 

 
10  คะแนน 
8  คะแนน 
6  คะแนน 
5  คะแนน 
0  คะแนน 
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บันทึกหลังการสอน 
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……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………. 

                                        
 

 ลงช่ือ………………………..ผูส้อน 
                                           (                                             )  

                                                           ลงช่ือ………………………. ผูช่้วยฝ่ายวชิาการ 
                                          (                                          )  

 
 


