	แผนบทเรียนที่  1

	วิชา
	งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 
	ระดับ
	ปวช.

	เรื่อง
	ความปลอดภัยในงานเชื่อมและโลหะแผ่น 
	เวลา
	240
	นาที

	1. วัตถุประสงค์เชิงพฤติกรรม

	
	1.  นักศึกษาสามารถบอกสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ  และการป้องกันอุบัติเหตุได้
	พ1 , ท1 , จ1

	
	2.  นักศึกษาสามารถอธิบายสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุและการป้องกันอุบัติเหตุ
	พ2 , ท2 , จ2

	
	ของงานเชื่อมและโลหะแผ่นได้
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	2. การนำเข้าสู่บทเรียน

	
	ก. อุปกรณ์ช่วยสอน
	ข. คำถามประกอบ

	
	แผ่นภาพ ,แผ่นใส  ของการเกิดอุบัติเหตุ
	นักศึกษาคิดว่าการเกิดอุบัติเหตุเหล่านี้  เกิดมาจากสาเหตุใดบ้าง ?

	
	
	

	
	
	

	3. การปฏิบัติการ

	
	เวลา (x นาที)
	60
	120
	180
	240

	
	หมายเลขวัตถุประสงค์
	1
	1-2
	2
	

	
	ขั้นสนใจปัญหา
	
	
	
	
	

	
	
	บรรยาย
	
	
	
	
	

	
	ขั้นศึกษาข้อมูล
	ถามตอบ
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	สาธิต
	
	
	
	
	

	
	ขั้นพยายาม
	
	
	
	
	
	
	

	
	ขั้นสำเร็จผล
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	กระดานดำ
	
	
	
	
	


	
	
	หุ่นจำลอง
	
	
	
	
	

	
	อุปกรณ์
	แผ่นใส
	
	
	
	
	

	
	ช่วยสอน
	ของจริง
	
	
	
	
	

	
	
	แผ่นภาพ
	
	
	
	
	

	
	
	ใบงาน
	
	
	
	
	

	
	
	ใบทดสอบ
	
	
	
	
	
	

	4.  ระดับพฤติกรรมที่คาดหวัง

	
	พุทธิพิสัย
	ทักษะพิสัย
	จิตพิสัย

	
	พ1  การพื้นความรู้
	ท1  การเรียนแบบ
	จ1  การยอมรับ

	
	พ2  การประยุกต์ความรู้
	ท2  การทำได้อย่างถูกต้อง
	จ2  การตอบสนอง

	
	พ3  การส่งถ่ายความรู้
	ท3  การทำโดยอัตโนมัติ
	จ3  กิจนิสัย


	ใบเนื้อหา

	รายวิชา
	งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น
	หน้าที่
	1

	เรื่อง
	ความปลอดภัยในงานเชื่อมและโลหะแผ่น

	

	1.  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
1.1  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  เป็นหัวใจหลักของการทำงานทั้งหลายทั้งปวง  โดยความปลอดภัยต่อ
ชีวิตมนุษย์ต้องมาเป็นอันดับแรก  จะให้ความสำคัญมากที่สุด  อันดับที่สองคือความปลอดภัยของเครื่องมือเครื่องจักร  ต้องตรวจเช็คตามอายุการใช้งานสม่ำเสมอ  อันดับที่สามคือความปลอดภัยกับสภาพแวดล้อมในการทำงาน  
1.2  สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ
                        ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  ต้องคำนึงถึงสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุในการทำงาน โดยสาเหตุหลัก ๆ มีอยู่  3  ข้อ  ได้แก่
1. ความบกพร่องอันเกิดจากมนุษย์
2. ความบกพร่องอันเกิดจากเครื่องมือเครื่องจักร
3. ความบกพร่องอันเกิดจากสภาพแวดล้อมในการทำงาน
1.3  สัญลักษณ์เกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
                       ปัจจุบันโรงงานอุตสาหกรรมได้นำแผ่นป้ายสัญลักษณ์คำเตือนต่าง ๆ มาติดไว้เพื่อช่วยย้ำเตือนผู้ปฏิบัติงานให้ปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด  โดยแบ่งเป็น  4  ประเภท
                       1.  ป้ายเตือน  ให้ระวังอันตราย ใช้สีเหลือง
                       2.  ป้ายบังคับ  ให้ปฏิบัติตาม  ใช้สีฟ้า
                       3.  ป้ายห้าม  ไม่ให้กระทำ   ใช้สีแดง
                       4.  ป้ายแสดงภาวะปลอดภัย  ให้ดูตำแหน่งที่มีความปลอดภัย   ใช้สีเขียว
2.  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเชื่อม
                       ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเชื่อมในที่นี้หมายถึง  งานเชื่อมอาร์คด้วยกระแสไฟฟ้าและงานเชื่อมแก๊ส  โดยการปฏิบัติงานเชื่อมจะต้องป้องกันแสงและความร้อนเป็นหลัก
2.1  ความปลอดภัยในงานเชื่อมโลหะ
                       หลักสำคัญของปฏิบัติงานคือ  ความปลอดภัย  ฉะนั้นในการทำงานต้องทราบข้อควรปฏิบัติเพื่อหลีกเลี่ยงไม่ให้เกิดอันตราย
2.1.1  ความปลอดภัยในการเชื่อมไฟฟ้า
                       อันตรายจากการเชื่อมไฟฟ้าซึ่งส่งผลต่อตัวผู้ปฏิบัติงานและผู้อยู่ใกล้เคียงมีดังนี้
                       1.  อันตรายจากควัน
                       2.  อันตรายจากกระแสไฟฟ้า

	


	ใบเนื้อหา

	รายวิชา
	งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น
	หน้าที่
	2

	เรื่อง
	ความปลอดภัยในงานเชื่อมและโลหะแผ่น

	

	                           3.  อันตรายจากรังสี
                                   3.1  รังสีอัลตร้าไวโอเลต (Ultraviolet  Rays)
                               3.2  แสง  (Visible  Light  Rays)
                               3.3  รังสีอินฟราเรด  (Infrared  Rays)
2.1.2  ระเบียบปฏิบัติเพื่อรักษาความปลอดภัยในการเชื่อมไฟฟ้า
                        1.  พื้นที่ปฏิบัติงาน  ไม่ติดไฟง่าย  แข็งแรงและไม่เปียกชื้น
                        2.  เตรียมอุปกรณ์ดับเพลิง
                        3.  หาอุปกรณ์ป้องกันสะเก็ดไฟขณะเชื่อม
                        4.  ตรวจเครื่องมืออุปกรณ์ให้พร้อมก่อนการใช้งาน
                        5.  ปิดสวิทย์หรือถอดปลั๊กก่อนการซ่อมแซมเครื่องทุกครั้ง
                        6.  การเปิด-ปิด หรือปรับเครื่องต้องปฏิบัติตามคู่มือทุกครั้ง
                        7.  เก็บวัสดุไวไฟให้ห่างบริเวณที่ทำการเชื่อม
                        8.  เชื่อมในที่อากาศถ่ายเทสะดวก หรือใช้เครื่องดูดอากาศ ดูดควัน
                        9.  ต้องสวมหน้ากากเชื่อมทุกครั้ง  และใช้กระจกกรองแสงให้ถูกเบอร์
                       10. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งที่เคาะแลก  หรือสกัดเศษโลหะ
                       11. ไม่สวมถุงมือที่เปียกน้ำมัน  หรือจาระบี
                       12. ใช้อุปกรณ์และเสื้อผ้าที่แห้งเท่านั้น
                       13. อย่าเชื่อมถังที่เคยบรรจุสารไวไฟ
                       14. อย่าใช้หัวจับลวดเชื่อมที่ไม่มีฉนวนหุ้ม
                       15. ปิดเครื่องทุกครั้งเมื่อทำงานเสร็จ
                       16. นำลวดเชื่อมออกจากหัวจับลวดเชื่อมทุกครั้ง เมื่อเสร็จงาน
2.2  ความปลอดภัยในการเชื่อมแก๊ส 
                       การเชื่อมแก๊สจะให้ความร้อนโดยเฉลี่ยประมาณ  3,250  C  จึงก่อให้เกิดอันตรายดังนี้
1. ความร้อนจากเปลวไฟ และสะเก็ดไฟจากการเชื่อม  
2. แสงสว่างจากบ่อหลอมละลายเป็นอันตรายต่อสายตา
3. ขณะเชื่อมจะเกิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์หากมากเกินไป  จะทำให้ขาดอากาศหายใจ
4. การชำรุดของอุปกรณ์อาจเกิดอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงานได้
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	2.2.1  ระเบียบปฏิบัติเพื่อรักษาความปลอดภัยในการเชื่อมแก๊ส

1. พื้นที่ปฏิบัติงานต้องทำด้วยวัสดุไม่ติดไฟ  หรือเป็นอิฐทนไฟ
2. ควรใช้ใยหินหรือวัสดุทนความร้อนเป็นม่านป้องกัน
3. ควรให้อากาศถ่ายเทได้สะดวก
4. ท่อแก๊สต้องถูกยึดให้แน่น
5. ไม่ใช้น้ำมันหรือจาระบีกับอุปกรณ์เชื่อมแก๊ส
6. ควรมีถังดับเพลิงเตรียมพร้อมไว้เสมอ
7. เมื่อขนย้ายถังแก๊สควรปิดฝาครอบถังเสียก่อน
8. เก็บวัสดุไวไฟให้ห่างจากบริเวณที่ทำการเชื่อม
9. ควรมีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากสะเก็ดโลหะ  และสวมแว่นตาทุกครั้ง
10. สวมอุปกรณ์ป้องกันความร้อนและสะเก็ดไฟเชื่อม
11. ระวังเปลวไฟหรือประกายไฟ  เข้าใกล้ถังแก๊ส
12. อยากทดสอบรอยรั่วด้วยเปลวไฟ และการดมกลิ่น
13. ตรวจสอบรอยรั่วก่อนจุดเปลวไฟ
14. ตรวจระบบการทำงานของอุปกรณ์ป้องกันอันตรายทุกครั้ง
15. เมื่อเสร็จการทำงานให้ปิดวาล์วถังแก๊ส และเปิดแก๊สที่ค้างสายทิ้ง
3.  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานโลหะแผ่น
                          การปฏิบัติงานโลหะแผ่นต้องคำนึงถึงความปลอดภัย  อันตรายที่จะเกิดจากเครื่องมือเครื่องจักร  และจากชิ้นงาน  ผู้ปฏิบัติงานจะต้องสวมอุปกรณ์ป้องกันอยู่เสมอ
                          เพื่อให้การปฏิบัติงานเกิดความปลอดภัยผู้ปฏิบัติงานต้องปฏิบัติตามกฎของโรงงานอย่างเคร่งครัดจนเป็นนิสัย  แบ่งได้  2  ลักษณะ คือ
1. ข้อควรระวังโดยทั่วไป
2. ข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือเครื่องจักร
3.1  ข้อควรระวังโดยทั่วไป
1. ต้องมีสติอยู่เสมอขณะทำงาน
2. อย่าใช้เครื่องจักรก่อนได้รับอนุญาต
3. ไม่หยอกล้อเล่นกัน  ในบริเวณที่ปฏิบัติงาน
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	4. พื้นที่ปฏิบัติงานต้องสะอาด และเป็นระเบียบเสมอ
5. วัสดุที่ใช้งานจะต้องมีที่จัดเก็บ และสะดวกต่อการนำมาใช้
6. อาจกระเด็นเข้าตาผู้อื่น
7. การเคลื่อนย้ายวัสดุควรสวมถุงมือป้องกัน
8. ในการปฏิบัติงานต้องสวมชุดตามที่กำหนด
9. จัดเก็บเครื่องมืออุปกรณ์ให้เป็นสัดส่วน  
10. อุปกรณ์ไฟฟ้าทุกชนิดควรต่อสายดินไว้เสมอ
11. จัดหาเครื่องดับเพลิงประจำโรงฝึกงาน
12. ห้ามใช้สายลมเป่าฝุ่น หรือเศษวัสดุ เพราะ
3.2  ข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือเครื่องจักร

                             1.   อย่าใช้ค้อนหรือตะไบที่ด้ามหลวมหรือแตกชำรุด
1. อย่านำเครื่องมือที่แหลมคมใส่ในกระเป๋าเสื้อหรือกางเกง
2. ค้อนที่ใช้ต้องมีขนาดเหมาะสมกับงาน
3. อย่าใช้ไขควงแทนสกัด
4. อย่าใช้ค้อนขณะด้ามค้อนเปื้อนน้ำมัน
5. อย่าเจียระไนชิ้นงานทันทีขณะเครื่องเริ่มสตาร์ท
6. การใช้เครื่องม้วนต้องระวังมือ และชุดที่สวมให้ห่างจากลูกกลิ้ง
7. อย่าใช้เครื่องเจียระไน โดยปราศจากอุปกรณ์ป้องกัน
8. ก่อนใช้เครื่องมือเครื่องจักรต้องตรวจสภาพความพร้อม
9. การเปลี่ยนสายพานของเครื่องจักรต้องทำหลังจากเครื่องหยุดหมุนแล้ว
10. การใช้เครื่องตัดต้องระมัดระวัง และทำตามคำสั่งอย่างเคร่งครัด
11. การเจาะชิ้นงานให้จับชิ้นงานให้แน่นด้วยปากกาจับชิ้นงาน


	

	ใบทดสอบที่ 1

	รายวิชา
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ดังนั้นในทำนองเดียวกันจะได้ว่า


� EMBED Equation.3  ���          � EMBED Equation.3  ���
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