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 แผนการจัดการเรีนยรู้ หน่วยที ่   6 

วชิา  งานวดัละเอยีดช่างยนต์ สอนคร้ังที ่  17 

ช่ือหน่วย   เคร่ืองมือวดัแบบค่าคงที่ 

เร่ือง  เคร่ืองมือวดัแบบค่าคงที่ จ านวนช่ัวโมง   3   ช่ัวโมง 

หัวข้อเร่ือง  (หวัขอ้ยอ่ยหรือความรู้และทกัษะท่ีจะไดจ้ากการปฏิบติั) 
ด้านความรู้ 
      6.1  หววีดัเกลียว 
      6.2  ฟิลเลอร์เกจ (เกจวดัความหนา) 
 
สาระส าคัญ (ความคิดรวบยอดหรือหลกัการ) 
      1.  หววีดัเกลียวใชเ้พื่อวดัระยะค่าความหยาบและความละเอียดของฟันเกลียว และสามารถบอกไดว้า่เป็น
เกลียวระบบใด  ค่ามาตรฐานเกลียวในระบบเมตริก   
      2.  ฟิลเลอร์เกจใชใ้นการ  ตรวจสอบความหนา  และ  ใชป้รับระยะงานแคบ  ใชป้รับระยะจุดระเบิดของ
เคร่ืองยนต ์  

 
ด้านทักษะ 
     1. สามารถอธิบายวธีิการใชง้านของเคร่ืองมือวดัเกลียวไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     2. สามรถอธิบายวธีิวดัมุมของเกลียวไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     3. สามารถบอกขอ้ควรระวงัในการใชเ้คร่ืองมือวดัเกลียวไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     4. สามารถอธิบายวธีิการใชง้านของฟิลเลอร์เกจไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
     5. สามารถใชเ้คร่ืองมือวดัไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
 
ด้านคุณธรรมจริยธรรม/บรูณาการเศรษฐกิจพอเพียง 

6. เตรียมความพร้อมดา้นเคร่ืองมืออุปกรณ์ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและใชว้สัดุอุปกรณ์อยา่งคุม้ค่า ประหยดั ตาม
หลกัปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D (ความรับผดิชอบ ความประหยดั ความขยนั ความ
อดทน    แบ่งบนั) 

7. ปฏิบติังานตามล าดบัขั้นตอนไดอ้ยา่งถูกตอ้งและเสร็จภายในเวลาท่ีก าหนดอยา่งมีเหตุผลตามหลกัปรัชญา 
เศรษฐกิจพอเพียงและคุณลกัษณะ3D (ความสนใจใฝ่รู่ ความรอบรู้ รอบคอบ ระมดัระวงั) 

 



 192 

เนือ้หาสาระ 
ด้านความรู้ 

6.1  หววีดัเกลยีว (SCREW PITCH GAUGE) 
          ใชเ้พื่อวดัระยะค่าความหยาบและความละเอียดของฟันเกลียว และสามารถบอกไดว้า่เป็นเกลียวระบบใด  ค่า
มาตรฐานเกลียวในระบบเมตริก  ก าหนดเป็นระยะพิต ระบบองักฤษและระบบอเมริกนัก าหนดเป็นาจ านวนเกลียว
ต่อน้ิว  ใชว้ดัตรวจสอบไดท้ั้งเกลียวนอกและเกลียวใน 
          ระบบเมตริก  จะมีระยะฟิตตั้งแต่  0.25 – 6 มม. 
          ระบบองักฤษ จะมีขนาดเกลียวต่อน้ิว ตั้งแต่ 62 – 4   เกลียวต่อน้ิว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 6.1  หววีดัเกลียว 
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6.1.3 ขนาดของหววีดัเกลยีววติเวอต มุม 55o 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 6.4 เกลียววติเวอตมุม 55o   ระยะ 4-60 เกลียว/น้ิว 
ขนาดของหววีดั

เกลียว 
รายละเอียดระยะพิตจ านวนเกลียวต่อน้ิว 

4 – 60 เกลียว/น้ิว 
จ านวน  28 ใบ 

4, 4½, 5, 5½, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 11½, 12,  
13, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 27, 28, 
30, 32, 34, 36, 36, 40, 42 เกลียว/น้ิว (TPI 

 
ตารางท่ี 6.3 ขนาดของระยะพิตของเกลียว/น้ิว 

          การใชไ้มบ้รรทดัวดัหาระยะพิตของเกลียว ค่าท่ีไดจ้ากการวดัมีโอกาสผดิพลาดไดง่้ายและไม่สามารถชนิด
ของเกลียว 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 6.5 การใชไ้มบ้รรทดัวดัระยะพิตของเกลียว 
การใชห้ววีดัเกลียว  วดัหาระยะพิตของเกลียวจะไดร้ะยะพิตและชนิดของเกลียวท่ีถูกตอ้ง สามารถวดัตรวจสอบได้
อยา่งรวดเร็ว 
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                                                                                                        รูปท่ี 6.6 การใชห้ววีดัเกลียววดั 
                                                                                                                 ระยะพิตของเกลียว 
รายละเอียด ขนาดใบวดัของหววีดัเกลียวชนิดต่าง ๆ 
6.1.4   ขนาดของหววีดัเกลยีวระบบเมตริก 60o 
  
 
 
 
 
 

รูปท่ี 6.7 หววีดัเกลียวระบบเมตริก 60o 

 
ขนาดของหววีดัเกลียว รายละเอียดระยะพิตของหววีดัเกลียว 

0.25 – 6  มม. 
จ านวน  21 ใบ 

0.25, 0.4, 0.45, 0.5, 0.6, 0.7, 0.75, 0.8, 1, 
1.25, 1.5, 1.75, 2, 2.5, 3, 3.5, 4, 4.5, 5, 
 5.5, 6 มม. และมุม 60o  

 
0.4 – 7 มม. 
จ านวน  21 ใบ 

04, 0.5, 0.7, 0.75, 0.8, 0.9, 1, 1.25, 1.5, 
1.75, 2, 2.5, 3, 3.5, 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 6.5, 7 มม 

0.4 – 7 มม. 
จ านวน  18 ใบ 

0.4, 0.5, 0.75, 1, 1.25, 1.5, 1.75, 2, 2.5, 
3, 3.5, 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 6.5, 7  มม 

 
ตารางท่ี 6.4 ระยะพิตของเกลียว/มม. 
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ด้านทักษะ 

การเลอืกใช้หววีดัเกลยีว 
          หววีดัเกลียว 1 ชุด จะประกอบดว้ยใบวดัเกลียว 2 ระบบ เช่น ใบวดัเกลียวระบบเมตริก และระบบองักฤษ 
ใบวดัเกลียวระบบเมตริกและระบบอเมริกนั ใบวดัเกลียวระบบองักฤษและระบบอเมริกนัในการเลือกซ้ือหรือใช้
งานควรให้ตรงกบัความตอ้งการในการใชง้าน 
 

ขั้นตอนในการใชห้ววีดัเกลียว 
          1. ใหเ้ลือกใบวดัเกลียวท่ีมีขนาดใกลเ้คียงกบัเกลียวท่ีตอ้งการตรวจสอบ 
          2. น าส่วนแหลมของใบวดัเกลียววางลงในร่องของเกลียว  ใหส้ังเกตดูวา่ ร่องเกลียวกบัหววีดัเกลียวสัมผสั
กนัเตม็หนา้หรือไม่  สามารถตรวจสอบไดโ้ดยยกข้ึนส่องหาแสง  ถา้มีแสงรอดผา่นไดแ้สดงวา่ ขนาดของหววีดั
เกลียวท่ีใชว้ดัยงัไม่ไดข้นาด  ใหเ้ปล่ียนใบวดัเกลียวใหม่เม่ือใบวดัเกลียวและร่องเกลียวสัมผสักนัเตม็หนา้ใหอ่้าน
ตวัเลขขนาดของหววีดัเกลียว ก็จะทราบวา่ระยะพิตของเกลียว  หรือจ านวนเกลียวต่อน้ิวมีระยะเท่าใด 
 

6.2   เกจวดัความหนาหรือฟิลเลอร์เกจ  (THICKNESS GAUGE OR FELLER GAUGE) 
          ฟิลเลอร์เกจใชใ้นการตรวจสอบความหนาและใชป้รับระยะงานแคบใชป้รับระยะจุดระเบิดของเคร่ืองยนต ์ 
เป็นตน้  ฟิลเลอร์เกจท าดว้ยแผน่เหล็กบาง ๆ ผา่นการชุบแขง็และท าใหผ้วิเรียบเป็นมนั ลกัษณะโดยทัว่ไปเป็นแผน่
บางส่วนปลายโคง้มน  บางรุ่นท าเป็นรูปเรียวเล็ก บางรุ่นท าเป็นแผน่ขนานกนัตลอดล าตวั  ส่วนโคนเจาะรูเพื่อ
รวมกนัสามารถพบัเก็บรวมกนัในซอง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 6.8 ชุดเกจวดัความหนาหรือฟิลเลอร์เกจ 
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          ฟิลเลอร์เกจ ท าเป็นชุดมีความหนาหลายขนาดฟิลเลอร์เกจระบบเมตริก 0.05 – 1 มม. จ านวน 20 ใบ โดยมี
ความหนาเพิ่ม  เพิ่มข้ึนใบละ 0.05 มม. 
          ฟิลเลอร์เกจระบบองักฤษ ขนาด 0.0015 – 0.025 น้ิว มี   24 ใบ   โดย มีความหนาเพิ่มข้ึน ใบละ 0.001 น้ิว  
การเลือกฟิลเลอร์เกจใชง้าน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 6.9 การเลือกใชฟิ้ลเลอร์เกจ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 6.10 การใชฟิ้ลเลอร์เกจวดัความแอ่นงอของเส้ือสูบรถยนต ์
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รูปท่ี 6.11 ขอ้ควรระวงัในการใชฟิ้ลเลอร์เกจ 
 
ข้อควรระวงัในการใช้ฟิลเลอร์เกจ 
          1. ท าความสะอาดบริเวณท่ีตอ้งการการตรวจสอบ 
          2. ท าความสะอาดและตรวจดูความเรียบร้อยของฟิลเลอร์เกจ 
          3. เลือกฟิลเลอร์เกจท่ีมีขนาดใกลเ้คียงกบัความหนาของบริเวณท่ีตอ้งการวดั 
          4. การใชฟิ้ลเลอร์เกจวดัระยะความหนา กรณีท่ีไม่สามารถใส่เขา้ไปในบริเวณท่ีตอ้งการวดัได ้ควรเปล่ียน
ฟิลเลอร์เกจใหมี้ขนาดบางลงเพื่อป้องกนัไม่ใหฟิ้ลเลอร์เกจช ารุดหรือบิดงอ 
          5. ภายหลงัเลิกใชง้านแลว้ควรท าความสะอาดและชโลมน ้ามนัก่อนพบัเขา้ซองท่ีเก็บฟิลเลอร์เกจ 
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แบบฝึกหัดที ่ 6.1 

1.หววีดัเกลียวมีหนา้ท่ีวดัอะไร 
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
2.จงบอกวธีิการเลือกใชห้ววีดัเกลียว 
................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................ 
3.จงบอกขั้นตอนในการใชห้ววีดัเกลียวมา   2  ขอ้ 
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
4. THICKNESS GAUGE OR FELLER GAUGE   ใหแ้ปรความหมาย 
……………………………………………………………………………………………………... 
5.ฟิลเลอร์เกจใชว้ดังานในลกัษณะงานประเภทไหน 
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
6.จงบอกขอ้ควรระวงัในการใชฟิ้ลเลอร์เกจมา  5  ขอ้ 

1.  ………………………………………………………………………………………… 
 2.  ………………………………………………………………………………………… 
 3.  ………………………………………………………………………………………… 
 4.  ………………………………………………………………………………………… 

5.  ………………………………………………………………………………………… 
 
งานทีม่อบหมายหรือกจิกรรม 

1. ครูมอบหมายให้นกัศึกษาเตรียมสอบปฏิบติัในสัปดาห์เพื่อทบทวนวธีิการใชเ้คร่ืองมือวดัชนิดต่างๆ 
 
 
 
 



 199 

 
เฉลยแบบฝึกหัดที ่ 6.1 

1. หววีดัเกลยีวมีหน้าทีว่ดัอะไร 
          ใชเ้พื่อวดัระยะค่าความหยาบและความละเอียดของฟันเกลียวและสามารถบอกไดว้า่เป็นเกลียวระบบใด 
ค่ามาตรฐานเกลียวในระบบเมตริก ก าหนดเป็นระยะพิต ระบบองักฤษและระบบอเมริกนัก าหนดเป็นาจ านวน
เกลียวต่อน้ิว  ใชว้ดัตรวจสอบไดท้ั้งเกลียวนอกและเกลียวใน 
2.  จงบอกวธีิการเลอืกใช้หววีัดเกลยีว 
          หววีดัเกลียว 1 ชุด จะประกอบดว้ยใบวดัเกลียว 2 ระบบ เช่น ใบวดัเกลียวระบบเมตริก และระบบองักฤษ 
ใบวดัเกลียวระบบเมตริกและระบบอเมริกนั ใบวดัเกลียวระบบองักฤษและระบบอเมริกนัในการเลือกซ้ือหรือใช้
งานควรให้ตรงกบัความตอ้งการในการใชง้าน 
3. จงบอกขั้นตอนในการใช้หววีดัเกลยีวมา   2  ข้อ 
          1. ใหเ้ลือกใบวดัเกลียวท่ีมีขนาดใกลเ้คียงกบัเกลียวท่ีตอ้งการตรวจสอบ 
          2.น าส่วนแหลมของใบวดัเกลียววางลงในร่องของเกลียวใหส้ังเกตดูวา่ร่องเกลียวกบัหววีดัเกลียวสัมผสั
กนัเตม็หนา้หรือไม่สามารถตรวจสอบไดโ้ดยยกข้ึนส่องหาแสงถา้มีแสงรอดผา่นไดแ้สดงวา่ขนาดของหววีดั
เกลียวท่ีใชว้ดัยงัไม่ไดข้นาดใหเ้ปล่ียนใบวดัเกลียวใหม่เม่ือใบวดัเกลียวและร่องเกลียวสัมผสักนัเตม็หนา้ใหอ่้าน
ตวัเลขขนาดของหววีดัเกลียวก็จะทราบวา่ระยะพิตของเกลียว  หรือจ านวนเกลียวต่อน้ิวมีระยะเท่าใ 
4. THICKNESS GAUGE OR FELLER GAUGE   ให้แปรความหมาย 

เกจวดัความหนาหรือฟิลเลอร์เกจ 
5. ฟิลเลอร์เกจใช้วดังานในลักษณะงานประเภทไหน 

ฟิลเลอร์เกจใชใ้นการตรวจสอบความหนาและใชป้รับระยะงานแคบใชป้รับระยะจุดระเบิดของ
เคร่ืองยนต ์ เป็นตน้ 
6. จงบอกข้อควรระวงัในการใช้ฟิลเลอร์เกจมา  5  ข้อ 
 1. ท าความสะอาดบริเวณท่ีตอ้งการการตรวจสอบ 
              2. ท าความสะอาดและตรวจดูความเรียบร้อยของฟิลเลอร์เกจ 
              3. เลือกฟิลเลอร์เกจท่ีมีขนาดใกลเ้คียงกบัความหนาของบริเวณท่ีตอ้งการวดั 
              4. การใชฟิ้ลเลอร์เกจวดัระยะความหนา กรณีท่ีไม่สามารถใส่เขา้ไปในบริเวณท่ีตอ้งการวดัได ้ควร
เปล่ียนฟิลเลอร์เกจใหมี้ขนาดบางลงเพื่อป้องกนัไม่ใหฟิ้ลเลอร์เกจช ารุดหรือบิดงอ 
              5. ภายหลงัเลิกใชง้านแลว้ควรท าความสะอาดและชโลมน ้ามนัก่อนพบัเขา้ซองท่ีเก็บฟิลเลอร์เกจ 
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กจิกรรมการเรียนการสอน 

ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
     1. ครูเล่าเร่ืองเกลียวเป็นส่วนประกอบท่ีส าคญัในงานช่างยนตแ์ละการใชง้านจริงๆ เกลียวมีหลายขนาด
ฉะนั้นจึงตอ้งศึกษาเร่ืองเกลียวและวธีิการวดัเกลียวและในงานช่างยนตก์ารตรวจสอบขนาดมาตรฐานของ
ช้ินส่วนบางอยา่ง สามารถใชฟิ้ลเลอร์เกจเป็นเคร่ืองมือวดั  เพื่อใหเ้กิดความสะดวกในการปฏิบติังาน 
ข้ันสอนหรือให้ความรู้ 
     1. ครูแจกใบความรู้ใหน้กัศึกษาอ่านท าความเขา้ใจ 
     2. ครูอธิบายส่วนต่าง ๆ ของเกลียวแลว้ช้ีจุดต่าง ๆ ของเกลียวและอธิบายความหมาย 
     3. ครูฉายจอโปรเจค็เตอร์ ภาพชนิดต่างๆของเกลียวและใหน้กัศึกษาอธิบายส่วนต่าง ๆ ของเกลียวและบอก
ความแตกต่างของเกลียวแต่ละชนิด 
     4. ครูแบ่งกลุ่มนกัศึกษาออกเป็น 5 กลุ่มพร้อมกบัเลือกประธานและเลขาฯกลุ่ม 
     5. ครูอธิบายและสาธิตวธีิการอ่านค่าการวดัเกลียวพร้อมทั้งอธิบายการใชเ้คร่ืองมือวดั 
     6. ครูแจกใบงานพร้อมช้ินงานและเคร่ืองมือวดัใหน้กัศึกษาปฏิบติัตามใบงาน 
     7. ครูแนะน าและใหค้  าปรึกษาเพิ่มเติมในระหวา่งการปฏิบติังาน 
     8. ครูใหน้กัศึกษาแลกเปล่ียนใบงานเพื่อตรวจความถูกตอ้ง 
     9.  ครูใหน้กัศึกษาซกัถาม ขอ้สงสัยและส่งใบงานพร้อมทั้งแสดงความคิดเห็น ในการใชเ้คร่ืองมือ 
    10.  ครูใหน้กัศึกษาปฏิบติัตามขอ้ท่ี  6.2  ในหวัขอ้เร่ืองฟิลเลอร์เกจ 
    11.  ท าแบบฝึกหดัท่ี  6.1 
ข้ันสรุป 
    1. ครูและนกัศึกษาร่วมกนัสรุปการใชง้านเคร่ืองสีวดั หววีดัเกลียวและฟิลเลอร์เกจพร้อมทั้ง แนะน าขอ้ควร
ระวงัในการใชง้าน 
ส่ือการเรียนการสอน 
    1.ใบความรู้ 
    2. แผน่โปร่งใส 
    3. หววีดัเกลียว 
    4. สกรู-โบล๊       
    5. ช้ินงาน/ใบงาน 
    6. ฟิลเลอร์เกจ 



 201 

ขั้นประเมินผล 
1. ครูน าช้ินงานมาตรฐานมาให้นกัศึกษาวดัจ านวน 5 ช้ินงาน  โดยใชเ้คร่ืองมือ ทั้ง 2 อยา่ง โดยแต่ละอยา่ง

วดัตามจุดท่ีก าหนดใหใ้นใบงาน 
       2.    การตรงต่อเวลา 
       3.    ความรับผดิชอบต่องานท่ีมอบหมาย 
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การวดัผลและประเมินผล 

วธีิการวดัและประเมินผล เคร่ืองมือวดัผล เกณฑ์การวดัและประเมินผล 
1.  สังเกตุพฤติกรรม 

 
 
 
 

2.  วดัผลจากใบงาน 
 
 
 
 
 

แบบสังเกตพฤติกรรม 
 
 
 
 

ใบงาน 

ดีมาก 
ดี 

พอใช ้
ผา่นเกณฑ์ 

 
80-100% 
70-79% 
60-69% 
50-59% 
0-49% 

10  คะแนน 
8  คะแนน 
6  คะแนน 
5  คะแนน 

 
10  คะแนน 
8  คะแนน 
6  คะแนน 
5  คะแนน 
0  คะแนน 
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