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หน่วยที่  2 
สัปดาห์ที่  2-3 

เร่ือง 
เคร่ืองมอืช่างยนต์และอุปกรณ์จับยดึ 
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แผนการจัดการเรียนรู้แบบมุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพ 
และบูรณาการตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

/ ผล  5  มิติ / นโยบาย 3 D และ 11  ดี  11  เก่ง   
    รหัสวิชา  2101-9004       วิชา งานซ่อมเคร่ืองยนตเ์บื้องตน้ 
    หน่วยที่   2        ช่ือหน่วย  เคร่ืองมือช่างยนตแ์ละอุปกรณ์จบัยดึ 
    ช่ือเร่ือง   เคร่ืองมือช่างยนต ์                        จ านวน    4      ช่ัวโมง 

 
1. สาระส าคญั 

         1.  เคร่ืองมือช่างยนตแ์ละอุปกรณ์จบัยดึเป็นส่ิงส าคญัที่ควรเรียนรู้เพือ่ใหผู้เ้รียนไดรู้้ววิตันาการของเคร่ืองมือ 
         2.  ช่ือเคร่ืองมือและวธีิการใชง้านเคร่ืองมือต่าง ๆ ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและค าศพัท ์เทคนิคเคร่ืองมือต่าง ๆ  

   3.  การน าไปประยกุตใ์ชใ้นชีวติประจ าวนั,เป็นพื้นฐานในการศึกษา และการฝึกปฏิบติังานในช่างยนต ์
 

2.  สมรรถนะประจ าหน่วยการเรียนรู้ 
          1.  ผูเ้รียนสามารถบอกความส าคญัของเคร่ืองมือช่างยนต ์ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
          2.  ผูเ้รียนสามารถบอกความส าคญัของเคร่ืองมือช่างยนต ์ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
          3.  ผูเ้รียนสามารถบอกประเภทของเคร่ืองมือ ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
          4.  ผูเ้รียนสามารถอธิบายวธีิการใชเ้คร่ืองมือ ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
 
3.  จุดประสงค์การเรียนรู้ 

3.1 จุดประสงค์ทั่วไป 
                -  นกัศึกษาสามารถบอกความหมายของเคร่ืองมือ ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
                -  นกัศึกษาสามารถบอกความส าคญัของเคร่ืองมือช่างยนต ์ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
                -  นกัศึกษาสามารถบอกความส าคญัของเคร่ืองมือช่างยนต ์ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

3.2 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
                -  ผูเ้รียนสามารถใชเ้คร่ืองมือช่างยนตไ์ดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
                -  ผูเ้รียนสามารถบอกช่ือเคร่ืองมือช่างยนตไ์ดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
                -  ผูเ้รียนสามารถเลือกใชเ้คร่ืองมือถูกหลกัการใชไ้ดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
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4.  เนื้อหาสาระการสอน/การเรียนรู้ 
 4.1 ด้านความรู้  
  -  ความหมายของเคร่ืองมือ 
  -  เคร่ืองมือทัว่ไป 
  -  เคร่ืองมือช่างยนต ์

 
4.2 ด้านทักษะหรือปฏิบัติ 

                           -  การใชเ้คร่ืองมือช่างยนต ์
 

4.3 ด้านคุณธรรม/จริยธรรม/จรรยาบรรณ/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
   -  ความมีวนิยั : การแต่งกาย , การตรงต่อเวลา 
   -  ความรับผดิชอบ : ท  างานเสร็จทนัตามเวลาที่ ก  าหนด 
               -  ความสนใจใฝ่รู้:มีความสนใจในการหาความรู้เพิม่เติมความกระตือรือร้นจะเรียนรู้ 
 -  ความมีมนุษยส์มัพนัธ ์: ยอมรับความคิดเห็นผูอ่ื้น 
  -  ความอดทน อดกลั้น : มีสติควบคุมอารมณ์ไดดี้ 
  -  ความซ่ือสตัยสุ์จริต : ไม่น าผลงานผูอ่ื้นมาแอบอา้งเป็นของตน 
  -  การประหยดั : ใชว้สัดุที่เหมาะสมกบังาน , ปิดไฟฟ้า ทุกคร้ังที่เลิกใช ้

 -  ความกตญัญูกตเวที : อาสาช่วยเหลือและถือของช่วยครู –อาจารย ์
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กิจกรรมการเรียนการสอน 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

ข้ันน าเข้าสูบทเรียน(10 นาที) 
1.ครูถามผูเ้รียนเราใชอ้ะไรในการซ่อมรถยนต ์
 

 
1.  ผูเ้รียนร่วมกนัตอบค าถาม 
 

ขั้นด าเนินการสอน(2ชัว่โมง 50 นาที) 
1.ครูอธิบายความหมายของเคร่ืองมือ 
2.ครูใหผู้เ้รียนดูเคร่ืองฉาย projector แสดงลกัษณะของ
ไขควง พร้อมอธิบายหนา้ที่ และการใชง้าน 
3. ครูใหผู้เ้รียนดูเคร่ืองฉาย projector แสดงลกัษณะของ
คีมประเภทต่าง ๆ พร้อมอธิบายหนา้ที่ และการใชง้าน 
4. ครูใหผู้เ้รียนดูเคร่ืองฉาย projector แสดงลกัษณะของ
คอ้นประเภทต่าง ๆ และใหดู้ของจริงประกอบ พร้อม
อธิบายหนา้ที่ และการใชง้าน 
5. ครูใหผู้เ้รียนดูเคร่ืองฉาย projector แสดงลกัษณะของ
สกดั ,เหล็กส่ง และเหล็กน าศูนย ์และใหดู้ของจริง
ประกอบ พร้อมอธิบายหนา้ที่ และการใชง้าน 
5.ครูเปิดโอกาสใหผู้เ้รียนซกัถามขอ้สงสยั 
6.ครูถามผูเ้รียนเป็นรายบุคคล 
 

 
1.ผูเ้รียนตั้งใจฟังการบรรยายและจดบนัทึกเน้ือหา 
2.ผูเ้รียน ตั้งใจฟังค  าบรรยายและจดบนัทึกเน้ือหา 
 
3.ผูเ้รียนตั้งใจฟังค  าบรรยายและจดบนัทึกเน้ือหา 
 
4.ผูเ้รียนตั้งใจฟังค  าบรรยายพร้อมจดบนัทึกเน้ือหา 
 
 
5.ผูเ้รียนตั้งใจฟังค  าบรรยายพร้อมจดบนัทึกเน้ือหา 
 
 
5.ผูเ้รียนซกัถามขอ้สงสยั 
6.ผูเ้รียนตอบค าถามเป็นรายบุคคล 

ขั้นพยายาม (20 นาท)ี 
1.ครูซกัถามขอ้สงสยั 
2.ครูใหผู้เ้รียนทุกคนท าแบบฝึกหดั20  นาท ี
 

 
1. ผูเ้รียนตอบค าถามเม่ือครูถาม 
2. ผูเ้รียนส่งแบบฝึกหดั 
 

ข้ันสรุป (40 นาท)ี 
1. ครูสรุปเน้ือหาเพิม่เติมในส่วนที่ขาดใหค้รบ 20นาที  
2. ครูเฉลยแบบฝึกหดัทา้ยบท20  นาท ี
 
 
 
 
 

 
1. ผูเ้รียนตั้งใจฟังพร้อมจดบนัทึก 
2. ผูเ้รียนเปล่ียนกนัตรวจแบบฝึกหดั 
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                           แผนการสอน หน่วยที่  2 

ช่ือวิชา  งานซ่อมเคร่ืองยนตเ์บื้องตน้ สอนคร้ังที่  2 

ช่ือหน่วยเคร่ืองมือช่างยนตแ์ละอุปกรณ์จบัยดึ จ านวน  4ช่ัวโมง 

 

งานท่ีมอบหมาย หรือกิจกรรม 

 ก่อนเรียน 
1. ตรวจเคร่ืองแต่งกาย , ทรงผม , เคร่ืองประดบั , ผา้เช็ดมือ 
2. เช็คช่ือประจ าวนั 
3. ตกัเตือนนกัเรียนที่แต่งกายผดิระเบียบและนกัเรียนที่มาสายพร้อมสอบถามสาเหตุและ

เหตุผล 
 
          ขณะเรียน 

1. ใหน้กัเรียนช่วยกนัระดมความคิดและอภิปรายในหวัขอ้ที่ครูก าหนด 
2. ใหน้กัเรียนจดบนัทึกสาระส าคญัที่จบัประเด็นได้ 

 
           หลงัเรียน 

1. ใหน้กัเรียนท าแบบทดสอบทา้ยบท 
2. ใหน้กัเรียนตรวจแบบทดสอบ 
3. ใหน้กัเรียนท าความสะอาดหอ้งเรียน 
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ส่ือการเรียนการสอน 
 ส่ือส่ิงพิมพ์ 

1. หนงัสือ  งานเคร่ืองยนตเ์บื้องตน้ 
2. แบบฝึกหดั 

 
 ส่ือโสตทัศน์  

1. เคร่ืองฉาย Projector 
2. คอมพวิเตอร์ 
3. แผน่ ซีดี 

 
               ส่ือของจริง 

1. เคร่ืองมือช่างยนต ์
 

                วิธีการประเมินผล / เกณฑ์การให้คะแนน 
1. ซกัถามความเขา้ใจเป็นรายบุคคล  เร่ืองเคร่ืองมือช่างยนต ์
2. การท าแบบทดสอบ 

 
               แหล่งการเรียนการสอน/การเรียนรู้ 
 ภายในสถานศึกษา 
               1.   ตึกวทิยบริการ 
               2.   หอ้งสมุดชมรมวชิาชีพช่างยนต์ 
               3.   หอ้ง Internet  ช่างยนต ์
 ภายนอกสถานศึกษา  
               1.   หอ้งสมุดมหาวทิยาลยัมหาสารคาม 
               2.   หอ้งสมุดมหาวทิยาลยัราชภฏัมหาสารคาม 
                           3.   ร้าน Internet 
               เอกสารอ้างอิง 
    พรจิต ปทุมสุวรรณ. งานเคร่ืองยนต์แก๊สโซลีน.  กรุงเทพฯ :  ศูนยส่์งเสริมอาชีวะ,  2540. 
พชิาญ สิริบุตร.  งานเคร่ืองยนต์เบือ้งต้น.  กรุงเทพฯ :  สถาบนัเทคโนโลย ีพระจอมเกลา้ พระนคร  เหนือ, 2531. 
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หลักการประเมินผลการเรียน 
 ก่อนเรียน  

-   สงัเกตจากค าถาม ของผูเ้รียน 
 ขณะเรียน  

 -   สงัเกตจากค าถาม ของผูเ้รียน 
หลังเรียน  

  -   แบบทดสอบ 
รายละเอียดการประเมินผลการเรียน 
คะแนนระหว่างภาคเรียน ร้อยละ 80  ไดจ้าก 
  -   ผลจากแบบทดสอบหลงัเรียน   ร้อยละ 20 
  -   ผลจากใบงาน    ร้อยละ 20 
  -   ผลจากการปฏิบติังานกลุ่ม   ร้อยละ 30 
  -   ผลจากแบบฝึกหดั    ร้อยละ 10     
คะแนนคุณธรรมและ จริยธรรม  ร้อยละ 20 ไดจ้าก 
   -   ความตรงต่อเวลา               ร้อยละ 5 
                -   ความมีระเบียบวนิยั               ร้อยละ 5 
   -   ความรับผดิชอบ               ร้อยละ 5 
   -   ความซ่ือสตัย ์               ร้อยละ 5  
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     การประเมินผล   น าคะแนนที่ไดจ้ากการวดัผลมาประเมิน  โดยยดึหลกัเกณฑก์ารประเมินผลของ
วทิยาลยัเทคนิคมหาสารคาม ซ่ึงก าหนดดงัน้ี 
 

อัตราคะแนน ระดับคะแนน 
80 – 100 4.0 
75 – 79 3.5 
70 – 74 3.0 
65 – 69 2.5 
60 – 64 2.0 
55 – 59 1.5 
50 – 54 1.0 
0 – 49 0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



28 

 

 

 

                           แผนการสอน หน่วยที่  2 

ช่ือวิชา  งานซ่อมเคร่ืองยนตเ์บื้องตน้ สอนคร้ังที่  2 

ช่ือหน่วยเคร่ืองมือช่างยนตแ์ละอุปกรณ์จบัยดึ จ านวน  4ช่ัวโมง 

 
เนื้อหาสาระ 
2. เคร่ืองมือช่างยนต์ (Auto Mechanic hand tools) 
 เคร่ืองมือ  เป็นอุปกรณ์ที่มีความส าคญัมากในการท างาน    ผูป้ฏิบตัิงานจ าเป็นตอ้งเลือก 
ใชเ้คร่ืองมือใหถู้กตอ้งและเหมาะสมกบังาน เคร่ืองมือเป็นอุปกรณ์ที่ใชใ้นงานโดยการใชแ้รงจากคน ซ่ึงอาจจะใช้
ส าหรับขนั ตอก ตดั ฯลฯ ในการใชเ้คร่ืองมือต่าง ๆ นั้นไม่เพยีงแต่จะปฏิบติังานใหเ้สร็จไดอ้ยา่งรวดเร็วเพยีงอยา่ง
เดียว แต่ควรตอ้งปฏิบติังานโดยค านึงถึงความปลอกภยั และการปฏิบติังานที่ถูกตอ้งตามขั้นตอนการใชเ้คร่ืองมือ
ช่างยนต ์ 
 
 2.1ความหมายของเคร่ืองมือ 
เคร่ืองมือเรียกวา่ แฮนด ์ทูล (Hand tools) คืออุปกรณ์ที่ช่วยอ านวยความสะดวกในการปฏิบติังานใหไ้ดอ้ยา่ง
รวดเร็วประหยดัเวลาในการท างาน เคร่ืองมือเป็นพื้นฐานที่ส าคญัมาก ส าหรับงานซ่อมรถยนต ์ไม่วา่จะเป็นการ
ถอดแยกช้ินส่วนส าหรับการปรับแต่งเคร่ืองยนต ์  ซ่ึงเป็นงานหลกัของงานซ่อมประกอบรถยนต ์
 
2.2 เคร่ืองมือมือทั่วไป (แฮนด์ ทูล : Hand tools) 
 เคร่ืองมือประเภทน้ีเป็นเคร่ืองมือพื้นฐานที่มีความจ าเป็นอยา่งยิง่ส าหรับการใชง้าน ช่างโดยทัว่ๆ ไปซ่ึงจะมีทั้ง
ขนาดเล็ก ขนาดกลางและขนาดใหญ่ถา้ผูป้ฏิบติังานไม่มีเคร่ืองมือประเภทน้ี ก็ไม่สามารถที่จะท างานไดส้ าเร็จ 
เช่น ไขควง คีม คอ้น สกดั เหล็กส่ง เป็นตน้ 
 
             2.2.1ไขควง (สกรู ไดรเวอร์: Screw driver) 
 
 
 
 
 
 
  
  

รูปที่ 2.1 แสดงลกัษณะของไขควงแบบต่าง ๆ 
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 การใช้ไขควง 
 - ไม่ควรน าไขควงไปใชแ้ทนสกดั 
 - ไม่ควรน าไขควงไปใชแ้ทนเหล็กงดั 
 - ไม่ควรน าไปใชท้ดลองไฟแบตเตอร่ี 
 - เลือกขนาดของไขควงใหพ้อดีกบัร่องที่หวัสกรู 
 - ถา้จะลบัปลายไขควงควรลบัใหเ้ตม็หนา้ อยา่ลบัใหป้ลายแหลมเกินไป 
 
              2.2.2 คมี (ไพรเออร์:Pliers) 
คีมเป็นเคร่ืองมือที่ใชส้ าหรับงานที่ตอ้งการจบับีบช้ินงานทัว่ ๆ ไป บางชนิดก็ออก 
แบบใหมี้ฟันคมเพือ่ใชใ้นการตดั ส าหรับใชใ้นงานจกักลและงานที่เก่ียวกบัไฟฟ้า ซ่ึงจะตอ้งมีดา้มเป็นฉนวนหุม้
ไว ้เพือ่ป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้าช็อตได ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    รูปที่ 2.2 แสดงลกัษณะคีมแบบต่าง ๆ 
  
 2.2.2.1 คีมปากจ้ิงจก (ลองโน๊ต ไพรเออร์: Long nose pliers) คีมปากจ้ิงจกจะมีทั้งปากแบนและปากกลม 
จะใชส้ าหรับงานขนาดเล็ก ๆ เช่น การถอดประกอบแหวนล็อกใน หรือสลกั 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.3แสดงลกัษณะคีมปากจ้ิงจก 
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 2.2.2.2 คีมตดั (ไดอะโกนลัคตัเตอร์ ไพรเออร์: Diagonal cutter pliers) คีมตดัจะใชส้ าหรับงานตดัเสน้
ลวดหรือสายไฟ เท่าที่จะตดัได ้ซ่ึงอาจจะเป็นดา้มเหล็กลว้นหรือมีพลาสติกหุม้ที่ดา้มคีม เพือ่เป็นฉนวนป้องกนั
ไฟฟ้าช็อต 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.4 แสดงลกัษณะคีมตดั 
              2.2.2.3  คีมปากขยายหรือคีมปากเล่ือน (คอมบิเนชัน่ ไพเออร์: Combination pliers)คีมปากขยายหรือคีม
ปากเล่ือน จะใชส้ าหรับจบังานทัว่ ๆ ไป ปากคีมจะสามารถเล่ือนได ้ซ่ึงอาจจะใชแ้ทนประแจเล่ือน หรือประแจ
ปากตายในกรณีที่รีบด่วนเท่านั้น 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.4 แสดงลกัษณะคีมปากขยาย 
 
               2.2.2.4  คีมถอดแหวนล็อก(สแนปริงไพรเออร์ : Snap ring pliers) คีมถอดแหวนล็อก จะมีทั้งแบบถอด
แหวนล็อกในและแหวนล็อกนอกกตรงส่วนปลายของคีมจะเป็นแบบแบนหรือแบบกลมได ้โดยมีทั้งแบบปาก
ตรงและปากงอ มีหลายขนาดใหเ้พยีงพอต่อความตอ้งการของผูป้ฏิบติังาน 
  2.2.2.5  คีมล็อก(ล็อกก้ิง ไพรเออร์: Locking plier) คีมล็อกจะใชส้ าหรับช้ินงานใหแ้น่น จะมีทั้งขนาด
ชนิดปากตรงและปากโคง้ เพือ่ใชจ้บับีบช้ินงานที่เป็นแผน่หรือแบบทรงกลมใหแ้น่น ซ่ึงสามารถล็อกการบีบไวไ้ด ้
โดยไม่ตอ้งอกแรงในการบีบตลอดเวลาในขณะจบัช้ินงาน 
การใช้คมี 
       -  ควรเลือกใชค้ีมใหเ้หมาะสมกบัช้ินงาน 
       - ไม่ควรใชค้ีมทดลองไฟจากแบตเตอร่ี 
       - ไม่ควรน าคีมไปตดัเสน้ลวดในขณะร้อน 
       - ไม่ควรลบัปากคีมใหมี้ความคมมากจนเกินไป 
       - ไม่ควรน าคีมไปขนัสลกัเกลียว 
       - ไม่ควรน าคีมไปตอกแทนคอ้น 
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              2.2.3 ค้อน (แฮมเมอร์: Hammer) 
คอ้นเป็นเคร่ืองมือที่ใชส้ าหรับตอกช้ินส่วนของเคร่ืองจกัรกลต่าง ๆ และอาจจะใชส้ าหรับตีขึ้นรูป หรือตีดดั
ช้ินงานใหไ้ดต้ามความตอ้งการของผูป้ฏิบติังาน 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.3 แสดงลกัษณะของคอ้นแบบต่าง ๆ 
 

 2.2.3.1 คอ้นหวักลม (บอล พลี แฮมเมอร์: Ball peen hammer)คอ้นหวักลมมีหลายขนาดแต่ที่ใชง้านทัว่ ๆ 
ไป คือ ขนาด1 ปอนด ์เพือ่ใชส้ าหรับตอกเหล็กส่ง หรือ เหล็กน าศูนย ์
 2.2.3.2 คอ้นทองเหลือง (แบช แฮมเมอร์: Brass hammer) คอ้นทองเหลือง ซ่ึงท าจากวสัดุที่อ่อนเพือ่ใช้
ส าหรับตีช้ินงานหรือเคาะช้ินงานที่ไม่ตอ้งการใหบุ้บสลาย 
 2.2.3.3 คอ้นพลาสติก (พลาสติก แฮมเมอร์: Plastic hammer)คอ้นพลาสติกจะมีทั้งแบบเปล่ียนหวั
พลาสติกไดแ้ละแบบที่เปล่ียนไม่ได ้ใชส้ าหรับตอกหรือเคาะช้ินงานที่อ่อนและบอบบาง 
 2.2.3.4 คอ้นหวัตดั (ครอซพลี แฮมเมอร์: Cross peen hammer)คอ้นหวัตดั ใชส้ าหรับงานทัว่ ๆ ไป 
การใช้ค้อน 
    - ไม่ควรน าคอ้นที่มีหวัคลอนมาใชง้าน 
    - ในขณะที่ตอกหวัคอ้นจะตอ้งขนานกบัช้ินงาน 
    -  ควรเลือกใชค้อ้นใหเ้หมาะสมกบังาน 
    - ไม่ควรใชด้า้มคอ้นส าหรับงดั 
    - ไม่ควรใชด้า้มคอ้นกระทุง้ช้ินงานที่เป็นโลหะ 
    -  ดา้มคอ้นตอ้งสะอาดอยูเ่สมอ ไม่เป้ือนน ้ ามนัหรือจาระบ ี
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              2.2.4 สกัด (โคว ชิเชล: Cold chlisel) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.4 แสดงลกัษณะของสกดัแบบต่าง ๆ 
 สกดัใชส้ าหรับตดัโลหะ หวัหมุดย  ้า ตดัโลหะแผน่ฝ่า หวัน๊อตที่เป็นสนิม ซ่ึงใช่ประแจถอดไม่ไดแ้ลว้ โดย
ปากของสกดัจะมีหลายแบบ เช่น ปากแบน เซาะร่องล่ิม ปากจ้ิงจก คร่ึงวงกลม และปากกลม ส าหรับงานช่างยนต์
จะใชอ้ยู ่2 ชนิด คือ สกดัปากแบน และปากจ้ิงจก 
การใช้สกัด 
      -  ควรเลือกใชส้กดัใหเ้หมาะสมกบังาน 
      - ไม่ควรใชส้กดัที่มีกน้เยนิ ตอ้งลบักน้ใหเ้รียบร้อยก่อนที่จะน ามาใชง้าน 
      - ในขณะที่ปฏิบติังานควรระมดัระวงัผูท้ี่อยูข่า้งเคียงดว้ย 
      - ในขณะท าการลบัสกดัจะตอ้งสวมใส่แวน่ตานิรภยัทุกคร้ัง 
2.2.5 เหล็กส่ง (พัลส์ : Punch) 
 เหล็กส่งมีหลายแบบ เช่น เหล็กส่งสลกั เหล็กส่งเรียว และเหล็กปรับรู เหล็กส่งเป็นเคร่ืองมือที่ใชส้ าหรับ
ส่งในการถอดประกอบช้ินส่วนต่าง ๆ ของเคร่ืองยนต ์
การใช้เหล็กส่ง 
      -  ควรเลือกใชเ้หล็กส่งใหเ้หมาะสมกบังาน 
      - ไม่ควรใชเ้หล็กส่งที่มีกน้เยนิ 
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รูปที่ 2.5 แสดงลกัษณะเหล็กส่งชนิดต่าง ๆ 
 2.2.6 เหล็กน าศูนย์ (เซ็นเตอร์ พัลส์ : Center punch) 
เหล็กน าศูนย ์จะใชส้ าหรับตอกน าก่อนการเจาะของโลหะ ปากจะท ามุม 90 องศา ซ่ึงจะท าใหไ้ดต้  าแหน่งในการ
เจาะที่ถูกตอ้ง 
2.3 เคร่ืองมือช่างยนต์ทั่วไป 
เคร่ืองมือช่างยนตท์ัว่ไป เป็นเคร่ืองมือที่ใชส้ าหรับท างานโดยใชแ้รงจากคน อาจจะใชใ้นการขนั ตอก ตดั ฯลฯ ซ่ึง
เป็นเคร่ืองมือพื้นฐานส าหรับงานซ่อมทัว่ ๆ ไป 
 
2.3.1 ประแจ (เว้นท์: Wrench) 
ประแจ เป็นเคร่ืองมือหลกัที่มีความส าคญัที่สุดส าหรับการซ่อมเคร่ืองยนต ์หรือเคร่ืองจกัรกลทัว่ ๆ ไป การน า
ประแจมาใชง้านจะตอ้งเลือกขนาดของประแจใหต้รงกบัขนาดน๊อต  สกรู หกเหล่ียม 
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        2.3.1.1 ประแจปากตาย (โอเพน่ เอ็น เวน็ท:์ Open end wrench) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 2.6 แสดงลกัษณะของประแจปากตาย 

 
ประแจปากตาย เป็นประแจที่มีหนา้สมัผสักบัสลกัเกลียวหรือน๊อตเพยีง 2 ดา้น จึงท าใหเ้หล่ียมมนไดง่้าย นิยมขนั
หรือคลายน๊อตที่ประแจแหวนขนัไม่ไดเ้พราะพื้นที่มีนอ้ย 
                     2.3.1.2 ประแจแหวน (บอ๊ก เวน้ท:์ Box Wrench) 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

รูปที่ 2.7 แสดงลกัษณะของประแจแหวน 
ประแจแหวนจะมีคอที่งอ ใชส้ าหรับขนัหรือคลายน๊อตสกรูและงานทัว่ ๆ ไป เหล่ียมของประแจแหวนจะเตม็
หนา้สมัผสั จึงท าใหเ้หล่ียมไม่มนขนัไดแ้น่น 
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        2.3.1.3 ประแจรวม (คอมบิเนชัน่เวน้ท:์ Combination wrench)ประแจรวมจะถูกออกแบบขา้งหน่ึง
เป็นประแจปากตาย ส่วนอีกขา้งหน่ึงจะท าเป็นประแจแหวน ประแจรวมจะใชข้นั หรือคลายน๊อต แทนประแจ
แหวนในบริเวณที่แคบ ๆ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.8 แสดงลกัษณะของประแจรวม 
 2.3.1.4 ประแจแหวนหวัผา่ (แฟร์นทัเวน้ท:์ Flare not wrench) ประแจแหวนหวัผา่ จะมีลกัษณะคลา้ย
ประแจแหวนแต่ผา่ปลายออกเพือ่ใชส้ าหรับขนัน๊อตท่อไอเสีย หรือท่อน ้ ามนัต่าง ๆ 
 

 
 
 
 

รูปที่ 2.9 แสดงลกัษณะของประแจหวัผา่ 
 
 2.3.1.5 ประแจแหวนโคง้ (ฮารฟ มูน บอ๊ก เวน้ท:์ Haif moon box wrench) 
ประแจแหวนโคง้ ใชส้ าหรับงานขนัตรงไม่ได ้ประแจแบบน้ีจะใชส้ าหรับงานเฉพาะที่เท่านั้น 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 2.10 แสดงลกัษณะของประแจแหวนโคง้ 
               2.3.1.6 ประแจกระบอก (ซ๊อกเก็ตเวน้ท:์ Socket wrench) 
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 ประแจกระบอกเป็นประแจที่ใชร่้วมกบัดา้มประแจ ใชส้ าหรับขนัหรือคลายน๊อต และโบลทไ์ดดี้ที่สุด ขนั
แน่นไดแ้ละหวัน๊อตไม่เยนิหรือช ารุด 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.11 แสดงลกัษณะของประแจกระบอก 
 
              2.3.1.7 ดา้มขนัแบบสวา่น (สปีดแฮนท:์ Speed Handle) 
 ดา้มขนัแบบสวา่นใชต่้อกบัประแจกระบอกเพือ่ใชส้ าหรับขนัหรือคลายน๊อต หรือโบลท ์เพือ่ความ
รวดเร็ว แต่ไม่สามารถขนัน๊อตใหแ้น่นได ้และไม่สามารถคลายน๊อตที่แน่นจนเกินไปได ้
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 2.12 แสดงลกัษณะของดา้มขนัแบบสวา่น 
  
               2.3.1.8 ดา้มขนัแบบกรอกแกรก (แร็ทเช็ทแฮนดเ์ดล: Ratchet handle) 
ดา้มกรอกแกรก เป็นดา้มประแจใชส้ าหรับขนัหรือคลายน๊อต และโบลท ์ในบริเวณแคบ ดา้มขนัชนิดน้ีไม่ค่อย
แขง็แรงจึงไม่ควรใชง้านกบังานที่แน่นมาก ๆ สามารถปรับทิศทางการหมุนได ้
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รูปที่ 2.13 แสดงลกัษณะของดา้มขนัแบบสวา่น 
 
               2.3.1.9 ดา้มขนัแบบยาวหรือดา้มขนัตรง (เฟล็กซ์แฮนดเ์ดล: Flex handle) 
 ดา้มขนัยาวหรือดา้มขนัตรง   จะใชส้ าหรับต่อกบัประแจกระบอก เพือ่ขนัหรือคลายน๊อตและโบลท ์ที่
แน่นมาก ๆ ซ่ึงโดยทัว่ ๆ ไปจะใชข้นัแน่นคร้ังสุดทา้ย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.14 แสดงลกัษณะของดา้มขนัแบบยาวหรือดา้มขนัตรง 
 
 2.3.1.10 ดา้มขนัแบบตวัที (สไลด้ิง ที แฮนดเ์ดิล: Sliding T handle) 
 ดา้มขนัแบบตวัที จะใชส้ าหรับต่อกบัประแจกระบอกเพือ่ขนัหรือคลายน๊อตและโบลทท์ี่ ตอ้งการออก
แรงดนัทางดา้นซา้ยและดา้นขวาเท่า ๆ กนั 
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รูปที่ 2.15 แสดงลกัษณะของดา้มขนัแบบตวัที 
 
               2.3.1.11 กา้นต่อ (เอ็กเทนชัน่: Extension) 
 กา้นต่อมีหลายขนาด ใชส้ าหรับต่อกบัประแจกระบอกและดา้มขนั เพือ่ขนัหรือคลาย น๊อตและโบลทท์ี่อยู่
ลึก ๆ 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.16 แสดงลกัษณะของกา้นต่อ 
 

  2.3.1.12 ขอ้ต่ออ่อน (ยนิูเวอร์ซลัจอยส์:Universal joint) 
 ขอ้ต่ออ่อน ใชส้ าหรับต่อส าหรับต่อกบัประแจกระบอกและดา้นขนั เพือ่ขนัหรือคลาย น๊อตและโบลทท์ี่
อยูค่นละระนาบกบัดา้ม เพือ่หลีกเล่ียงช้ินส่วนที่กีดขวาง ขณะท าการขนั 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.16 แสดงลกัษณะของขอ้ต่ออ่อน 
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 2.3.1.13 ประแจเล่ือน (แอ็ทจทัเทเบิลเวน้ท:์ Adjustable wrench)  
ประแจเล่ือนจะใชส้ าหรับงานทัว่ ๆ ไป โดยจะใชข้นัหรือคลายน๊อต และโบลท ์ที่ประแจปากตายหรือประแจ
แหวนจบัไม่ได ้
 
 
 
 

รูปที่ 2.17 แสดงลกัษณะของประแจเล่ือน 
 

 2.3.1.14 ประแจจบัแป๊บ (ไพร์เวน้ท:์ Pipe wrench) 
ประแจจบัแป๊บจะใชส้ าหรับงานต่อท่อทัว่ๆไป 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.18 แสดงลกัษณะของประแจจบัแป๊บ 
 

2.3.1.15 ประแจแอล(อลัเลน เวน้ท:์ Allen wrench) 
ประแจแอลเรียกอีกช่ือหน่ึง  ประแจหกเหล่ียม  ใชส้ าหรับขนัหรือคลายน๊อตที่มีหวัเป็นรู 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.19 แสดงลกัษณะของประแจแอล 
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       2.4 การเลือกใช้ประแจ 
            2.4.1 เลือกใชป้ระแจใหถู้กตอ้งและเหมาะสมกบังาน 
            2.4.2  การขนัหรือคลายน๊อตและโบลท ์ควรใชป้ระแจกระบอกหรือประแจแหวนไม่ควรใชป้ระแจปาก
ตาย นอกจากมีความจ าเป็น 
            2.4.3 การขนัน๊อตหรือโบลทใ์หแ้น่น ควรใชแ้รงขนัที่สม ่าเสมอใหข้นัจนตึงมือ ไม่ควรการชายประแจเพ
ระอาจจะท าใหน๊้อตขาด  
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                                                                     แผนการสอน  หน่วยที่  2 

ช่ือวิชา  งานซ่อมเคร่ืองยนตเ์บื้องตน้ สอนคร้ังที่  2 

ช่ือหน่วยเคร่ืองมือช่างยนตแ์ละอุปกรณ์จบัยดึ จ านวน  4ช่ัวโมง 

แบบฝึกหัด 
1. เคร่ืองมือ หมายถึง 
……………………………………………………………………………………….……………… 
……………………………………………………………………………………….……………… 
2. เคร่ืองมือทัว่ไป คือ  
……………………………………………………………………………………….……………. 
……………………………………………………………………………………….…………… 
 
3. เคร่ืองมือที่ใชส้ าหรับ งานที่ตอ้งการจบับีบช้ินงาน คือ  
……………………………………………………………………………………….……………… 
……………………………………………………………………………………….……………… 
 
4. คอ้นชนิดใดที่เหมาะส าหรับงานเคาะช้ินงานที่อ่อน และบอบบาง  
………………………………………………………………………………………….………….. 
……………………………………………………………………………………….…………….. 
 
5. เคร่ืองมือชนิดใดใชต้ดัหวัน๊อตที่เป็นสนิม 
…………………………………………………. …………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………….……………. 
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                                                                     แผนการสอน  หน่วยที่  2 

ช่ือวิชา  งานซ่อมเคร่ืองยนตเ์บื้องตน้ สอนคร้ังที่  2 

ช่ือหน่วยเคร่ืองมือช่างยนตแ์ละอุปกรณ์จบัยดึ จ านวน  4ช่ัวโมง 

แบบทดสอบหน่วยที่ 2 
 

ตอนที่ 1 ค ำส่ังจงจบัคู่ช่ือเคร่ืองมือทัว่ไป และเคร่ืองมือช่างยนตใ์หถู้กตอ้ง 
……….1. ไขควง                                                                   ก . Diagonal cutter pliers 
……….2. คอ้นหวักลม                                                         ข . Punch 
……….3. คีมตดั ค. Open end wrench 
……….4. สกดั ง. Combination pliers  
……….5.คอ้นทองเหลือง จ. Ratchet handle 
……….6. คีมปากจ้ิงจก ฉ. Flex handle 
……….7. คีมปากขยาย ช. Ball peen hammer 
……….8. เหล็กส่ง                                                                      ซ . Box wrench 
……….9. ประแจปากตาย ฌ. Screw driver 
……….10. ประแจกระบอก ญ. Adjustable wrench 
……….11. ดา้มกรอกแกรก ฎ. Cold chisel 
……….12. ประแจแหวน ฏ. Brass hammer 
……….13. ดา้มขนัแบบยาว ฐ. Long nose pliers 
……….14. ประแจเล่ือน ฑ. Extension 
……….15. กา้นต่อ ฒ. Allen wrench 
……….16. ประแจจบัแป๊บ ณ. Socket wrench 
……….17. ขอ้ต่ออ่อน ด. Sliding T handle 
……….18. ประแจรวม ต. Combination wrench 
……….19. ดา้มขนัแบบตวัที ถ. Universal Joint 
……….20. ประแจแอลท. Pipe wrench 
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                                                                     แผนการสอน  หน่วยที่  2 

ช่ือวิชา  งานซ่อมเคร่ืองยนตเ์บื้องตน้ สอนคร้ังที่  2 

ช่ือหน่วยเคร่ืองมือช่างยนตแ์ละอุปกรณ์จบัยดึ จ านวน  4ช่ัวโมง 

 
แบบฝึกหัด 

1. เคร่ืองมือ หมายถึง 
ตอบอุปกรณ์ที่ช่วยอ านวยความสะดวกในการปฏิบติังานใหไ้ดอ้ยา่งรวดเร็ว ประหยดัเวลาในการท างาน 
 

2. เคร่ืองมือทัว่ไป คือ  
ตอบเคร่ืองมือพี้นฐานที่มีความจ าเป็นอยา่งยิง่ส าหรับการใชง้านช่างโดยทัว่ ๆ ไป ซ่ึงจะมีทั้งขนาดเล็ก 
ขนาดกลาง และขนาดใหญ่ ถา้ผูป้ฏิบติังานไม่มีเคร่ืองมือประเภทน้ี ก็ไม่สามารถที่จะท างานไดส้ าเร็จ 

 
3. เคร่ืองมือที่ใชส้ าหรับ งานที่ตอ้งการจบับีบช้ินงาน คือ  

ตอบคีม 
 

4. คอ้นชนิดใดที่เหมาะส าหรับงานเคาะช้ินงานที่อ่อน และบอบบาง  
ตอบคอ้นพลาสติก 

 
5. เคร่ืองมือชนิดใดใชต้ดัหวัน๊อตที่เป็นสนิม 

ตอบสกดั 
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ใบเฉลยแบบทดสอบ 

ตอนที่ 1 ค ำส่ังจงจบัคู่ช่ือเคร่ืองมือทัว่ไป และเคร่ืองมือช่างยนตใ์หถู้กตอ้ง 
…ฌ….1. ไขควง                                                                   ก . Diagonal cutter pliers 
…ช.….2. คอ้นหวักลม                                                         ข . Punch 
…ก.….3. คีมตดั ค. Open end wrench 
…ฎ.….4. สกดั ง. Combination pliers  
…ฏ.….5.คอ้นทองเหลือง จ. Ratchet handle 
…ฐ.….6. คีมปากจ้ิงจก ฉ. Flex handle 
…ง.….7. คีมปากขยาย ช. Ball peen hammer 
…ข.….8. เหล็กส่ง                                                                      ซ . Box wrench 
…ค.….9. ประแจปากตาย ฌ. Screw driver 
…ณ.…10. ประแจกระบอก ญ. Adjustable wrench 
…จ.….11. ดา้มกรอกแกรก ฎ. Cold chisel 
…ซ.….12. ประแจแหวน ฏ. Brass hammer 
…ฉ.….13. ดา้มขนัแบบยาว ฐ. Long nose pliers 
…ญ.…14. ประแจเล่ือน ฑ. Extension 
…ฑ.…15. กา้นต่อ ฒ. Allen wrench 
…ท..…16. ประแจจบัแป๊บ ณ. Socket wrench 
…ถ.….17. ขอ้ต่ออ่อน ด. Sliding T handle 
…ต.….18. ประแจรวม ต. Combination wrench 
…ด.….19. ดา้มขนัแบบตวัที ถ. Universal Joint 
…ฒ.…20. ประแจแอลท. Pipe wrench 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้แบบมุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพและบูรณาการตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง/ 
ผล  5  มิติ / นโยบาย 3 D และ 11  ดี  11  เก่ง   

รายการ 
ระดับการปฏิบัติ 

5 4 3 2 1 

ด้านการเตรียมการสอน      

1.จดัหน่วยการเรียนรู้ไดส้อดคลอ้งกบัวตัถุประสงคก์ารเรียนรู้      
2. ก าหนดเกณฑก์ารประเมินครอบคลุมทั้งดา้นความรู้ ดา้นทกัษะ และดา้นจิตพิสยั      
3. เตรียมวสัดุ-อุปกรณ์ ส่ือ นวตักรรม กิจกรรมตามแผนการจดัการเรียนรู้ก่อนเขา้สอน      
ด้านการจดักิจกรรมการเรียนรู้      

4. มีวิธีการน าเขา้สู่บทเรียนท่ีน่าสนใจ      
5. มีกิจกรรมท่ีหลากหลาย เพ่ือช่วยให้ผูเ้รียนเกิดการเรียนรู้ ความเขา้ใจ      
6. จดักิจกรรมท่ีส่งเสริมให้ผูเ้รียนคน้ควา้เพ่ือหาค าตอบดว้ยตนเอง      
7. นกัเรียนมีส่วนร่วมในการจดักิจกรรมการเรียนรู้      
8. จดักิจกรรมท่ีเนน้กระบวนการคิด ( คิดวิเคราะห์  คิดสงัเคราะห์  คิดสร้างสรรค ์)      
9. กระตุน้ให้ผูเ้รียนแสดงความคิดเห็นอยา่งเสรี      
10. จดักิจกรรมการเรียนรู้ท่ีเช่ือมโยงกบัชีวิตจริงโดยน าภูมิปัญญา/บูรณาการเขา้มามีส่วนร่วม      
11. จดักิจกรรมโดยสอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม      
12. มีการเสริมแรงเม่ือนกัเรียนปฏิบติั  หรือตอบถูกตอ้ง      
13. มอบหมายงานให้เหมาะสมตามศกัยภาพของผูเ้รียน      
14. เอาใจใส่ดูแลผูเ้รียน อยา่งทัว่ถึง      
15. ใชเ้วลาสอนเหมาะสมกบัเวลาท่ีก าหนด      
ด้านส่ือ นวตักรรม แหล่งการเรียนรู้       
16. ใชส่ื้อท่ีเหมาะสมกบักิจกรรมและศกัยภาพของผูเ้รียน      
17. ใชส่ื้อ แหล่งการเรียนรู้อยา่งหลากหลาย เช่น บุคคล สถานท่ี ของจริง เอกสาร  
       ส่ืออิเลก็ทรอนิกส์  และอินเทอร์เน็ต   เป็นตน้ 

     

ด้านการวดัและประเมินผล      

18.ผูเ้รียนมีส่วนร่วมในการก าหนดเกณฑก์ารวดัและประเมินผล      
19. ประเมินผลอยา่งหลากหลายและครบทั้งดา้นความรู้ ทกัษะ และจิตพิสยั      
20. ครู ผูเ้รียน ผูป้กครอง หรือ ผูท่ี้เก่ียวขอ้งมีส่วนร่วม ในการประเมิน      
หมายเหตุ ระดบัการปฏิบติั5= ปฏิบติัดีเยี่ยม  4= ปฏิบติัดี  3= ปฏิบติัพอใช ้  
                                            2 = ควรปรับปรุง               1 = ไม่มีการปฏิบติั 

รวม      

ค่าเฉลี่ย  
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บันทึกหลงัสอน ปัญหา และแนวทางแก้ปัญหา 
ปัญหาที่พบ แนวทางแก้ปัญหา 

ด้านการเตรียมการสอน 

…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 

 

……………………………………………………. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 

ด้านการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ 

…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 

 

…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 

ด้านส่ือ นวัตกรรม แหล่งการเรียนรู้ 

…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 

 

…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 

ด้านการวัดและประเมินผล 

…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 

 

…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 

ด้านอื่นๆ (โปรดระบุเป็นขอ้ๆ) 

…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………………….. 

 

…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
…………………………………………………….. 
……………………………………………………………... 

ลงช่ือ ........................................................................ครูผูส้อน 
(........................................... ............................)  
    ต  าแหน่ง  ................................................. ...................... 
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บันทึกการนิเทศและตดิตาม 

วัน-เดือน-ปี เวลา รายการนิเทศและติดตาม ช่ือ-สกลุ ผู้นิเทศ ต าแหน่ง 
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

 


