
 
 
 
 

แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที่   11 

ช่ือวชิา ระบบส่งก าลงัเคร่ืองมือกล สอนสัปดาห์ที ่11 

ช่ือหน่วย การค านวณเวลางานเจียระไน ช่ัวโมงรวม 2 

การค านวณเวลางานเจียระไน 
ด้านความรู้  

1. ค ำนวณเวลำงำนเจียระไนกลม 
2. ค ำนวณเวลำงำนเจียระไนรำบ 

ด้านทกัษะ 
        ทกัษะกำรคิดและแกปั้ญหำโจทย ์
ด้านคุณธรรมจริยธรรม ค่านิยม และคุณลกัษณะอนัพึงประสงค์ 

1. เขำ้หอ้งเรียนทุกคร้ัง 
2. มีควำมรับผดิชอบต่อหนำ้ท่ี 
3. มีวนิยัต่อตนเองในกำรท ำแบบทดสอบหลงัเรียน  
4. ตรงต่อเวลำ  

 
สาระส าคัญ 

1. งำนเจียระไนกลม ลกัษณะเหมือนงำนกลึงปอก  
2. งำนเจียระไนรำบ ช้ินงำนลกัษณะแบนรำบ 

 
สมรรถนะอาชีพประจ าหน่วย (ส่ิงท่ีตอ้งกำรใหเ้กิดกำรประยกุตใ์ชค้วำมรู้  ทกัษะ  คุณธรรม เขำ้ดว้ยกนั) 
        แสดงควำมรู้เก่ียวกบักำรค ำนวณเวลำในงำนเจียระไน  กำรแกปั้ญหำโจทย ์ตั้งใจเรียน ตรงต่อเวลำ รวมทั้งกำรคิด
และแกปั้ญหำงำนได ้
 
จุดประสงค์การสอน/การเรียนรู้ 

 จุดประสงค์ทัว่ไป  
1. รู้และเขำ้ใจกำรค ำนวณเวลำงำนเจียระไน 
2. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในกำรท ำงำน มีควำมรับผดิชอบ และตรงต่อเวลำ  
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
1. ค ำนวณหำเวลำในงำนเจียระไนกลมได ้
2. ค ำนวณหำเวลำในงำนเจียระไนรำบได ้



เน้ือหาสาระการสอน/การเรียนรู้   
•  ด้านความรู้(ทฤษฎี) 
วธีิค ำนวณเวลำงำนเจียระไนกลม  
งานเจียระไนกลม ลกัษณะการค านวณเหมือนการค านวณหาเวลางานกลึงปอก 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 1 ลกัษณะงำนเจียระไนกลม 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 2 ขนำดต่ำงๆ ในงำนเจียระไนกลม 

ในกรณีหน่ึงคู่จังหวะชัก มีจังหวะงานทั้งสองจังหวะ (คือป้อนกนิลกึทั้งไปและกลบั) 

ใชสู้ตร                             
sxn

Lxi
th   (นำที) 

เม่ือก ำหนด  
th = เวลำงำนเจียระไน (นำที) 
L = l=ควำมยำวงำนเจียระไน (มม.)  

i = จ ำนวนคร้ังท่ีเจียระไน (คร้ัง) =
a

t  

t = ควำมลึกท่ีตอ้งกำรเจียระไน (มม.) 
a= ช่วงควำมลึกท่ีเจียระไนต่อคร้ัง (มม.) 
S = อตัรำป้อน/รอบ (มม./รอบ) 
n = ควำมเร็วรอบช้ินงำน (รอบ/นำที) 
ในกรณีหน่ึงคู่จังหวะชัก มีจังหวะงานจังหวะเดียว ค่าความยาวจะเป็นสองเท่า 

ใชสู้ตร                             
sxn

Lxi
th

2
 (นำที) 



ตัวอย่างที่ 1 เพลาช้ินหน่ึงยาว 300 มม. มีความยาวเส้นผ่าศูนยก์ลาง 20.3 มม. ตอ้งการเจียระไนให้เหลือความ ยาว
เส้นผา่ศูนยก์ลาง 20.มม. ช่างความลึกท่ีเจียระไนต่อคร้ัง a = 0.03 มม. งานหมุนดว้ยความเร็ว รอบ 100 รอบ/นาที อตัรา
ป้อนต่อรอบ S = 30 มม./รอบ ถา้คู่จงัหวะชกัเป็นจงัหวะงานจงัหวะเดียว จงค านวณหาเวลางานน้ี 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3  
ขั้นตอนที ่1 หาค่าความลึกท่ีจะเจียระไน t = 20.3 – 30 
                                                                   = 0.3 มม. 

ขั้นตอนที ่2 หาจ านวนคร้ังทีเจียระไน i = 
a

t  

                                                              = 
03.0

3.0  

                                                              = 10 คร้ัง 

ขั้นตอนที ่3 หาเวลางาน 
sxn

Lxi
th

2
  

                                           
10030

103002

x

xx
  

                                           = 2 นาที 
* ในกรณีหน่ึงคู่จงัหวะชกั มีจงัหวะงานทั้งสองจงัหวะ 

ใชสู้ตร                          
sxn

Lxi
th   

                                         
10030

10300

x

x
  

 ตอบ                                 = 1 นาที 
วธีิค ำนวณเวลำงำนเจียระไนรำบ 
การเจียระไนช้ินงานท่ีมีลกัษณะแบนราบ 
 
 
 
 

รูปท่ี 4 ลกัษณะงำนเจียระไนรำบ 



ใชสู้ตร                 
sxn

bxi
th  (นำที) 

เม่ือก ำหนด  
th = เวลำงำนเจียระไน (นำที) 
b = ควำมกวำ้งงำนเจียระไน (มม.) 

i= จ ำนวนชั้นท่ีเจียระไน (ชั้น) = 
a

t  

t = ควำมลึกทั้งหมดท่ีตอ้งกำรเจียระไน (มม.) 
a = ช่วงควำมลึกท่ีป้อนเจียระไนต่อคร้ัง (มม.) 
S = อตัรำป้อนเจียระไนทำงขำ้งต่อคู่จงัหวะชกั (มม./คู่จงัหวะชกั) 
ในกรณีหน่ึงคู่จังหวะชัก มีจังหวะงานสองจังหวะ  

ใชสู้ตร                     
L

xV
n T 000,1
  

ในกรณีหน่ึงคู่จังหวะชัก มีจังหวะงานจังหวะเดียว ค่าความยาวเป็นสองเท่า  

ใชสู้ตร                      
L

xV
n T

2

000,1
  

n = จ ำนวนคู่จงัหวะชกั (คู่จงัหวะชกั/นำที) 

TV = ควำมเร็วโตะ๊งำน (เมตร/นำที) 
L = ระยะเล่ือนโตะ๊งำน (มม.) 
หมายเหตุ ปกติค่ำ S = ss bb 8.06.0   
                              sb ควำมกวำ้งลอ้หินเจียระไน (มม.) 
ตัวอย่ำงที่ 2 ตอ้งการเจียระไนราบช้ินงานขนาด 200×100 มม. ให้ลึกลง 0.2 มม. โดยป้อนลึกลงคร้ังละ 0.02 มม. ดว้ย
ความเร็วโต๊ะงาน 12 เมตร/นาที อตัราป้อนเจียระไนต่อคู่จงัหวะชกั 20 มม./คู่จงัหวะชกั la = 20 มม. จงค านวณหาเวลา
งานเจียระไนน้ี ถา้ในหน่ึงคู่จงัหวะชกัมีจงัหวะงานจงัหวะเดียว 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 5 

ขั้นตอนที่ 1 ค านวณหาระยะเล่ือนโตะ๊งาน L = l+la+lu  
                                                                       = 200+20+20  
                                                                       = 240 มม.  



ขั้นตอนที่ 2 ค านวณหาคู่จงัหวะชกั 
L

xV
n T

2

000,1
  

                                                            
2402

000,112

x

x
  

                                                             = 25 คู่จงัหวะชกั/นาที  

ขั้นตอนที่ 3 ค านวณหาจ านวนชั้นท่ีเจียระไน i=
a

t ชั้น  

                                                                         = 
02.0

2.0
 

                                                                         = 10 ช้ิน  

ขั้นตอนที่ 4 ค านวณหาเวลางาน  
sxn

bxi
th   

                                                          
2520

10100

x

x
  

                                                    = 2 นาที  
ในกรณีหน่ึงคู่จงัหวะชกั มีจงัหวะงานทั้งสองจงัหวะ ใหห้าค่าในขั้นท่ี 2 และขั้นท่ี 4 ใหม่ขั้นท่ี 1 และขั้นท่ี 3 เท่าเดิม 

ขั้นตอนที่ 2    ใชสู้ตร 
L

xV
n T 000,1
  

                                     
240

000,112x
n   

                                           =50 คู่จงัหวะชกั/นาที 

ขั้นตอนที่ 4 ค านวณหาเวลางาน 
sxn

bxi
th   

                                                            
5020

10100

x

x
  

    ตอบ                                             = 1 นาที  
 
• ด้านทกัษะ(ปฏิบัติ)   
        ทกัษะคิด และแกปั้ญหำโจทย ์กำรค ำนวณเวลำในงำนเจียระไน 
• ด้านคุณธรรมจริยธรรม ค่านิยม และคุณลกัษณะอนัพงึประสงค์ 

1. เขำ้หอ้งเรียนทุกคร้ัง 
2. มีควำมรับผดิชอบต่อหนำ้ท่ี 
3. มีวนิยัต่อตนเองในกำรท ำแบบทดสอบหลงัเรียน  
4. ตรงต่อเวลำ  

 
 
 



 

กจิกรรมการเรียนการสอนหรือการเรียนรู้ 
ข้ันตอนการสอนหรือกจิกรรมของครู ข้ันตอนการเรียนรู้หรือกจิกรรมของนักเรียน 

ขั้นเตรียม 
เตรียมอุปกรณ์และส่ือกำรสอนใหพ้ร้อม รวมทั้ง 
สังเกตควำมพร้อมของผูเ้รียน 

ขั้นเตรียม 
มีควำมพร้อมในกำรเรียน มีอุปกรณ์กำรเรียน เช่น ปำกกำ 
สมุด เป็นตน้ 

ขั้นการเรียนการสอน 
ผู ้สอนควรมีปฏิสัมพันธ์กับผู ้เรียน ท ำกำรบรรยำย
เน้ือหำ แสดงกำรค ำนวณพร้อมยกตวัอย่ำงประกอบ 
ควรมีกำรถำมค ำถำมกับผูเ้รียนเพื่อเป็นกำรทดสอบ
ควำมเขำ้ใจของผูเ้รียน และเม่ือผูเ้รียนตอบค ำถำมถูก
ควรมีกำรเสริมก ำลงัใจใหก้บัผูเ้รียน 

ขั้นการเรียนการสอน 
ตั้งใจฟังผูส้อนและจดบนัทึกขอ้มูลและร่วมท ำกิจกรรม
ในกำรเรียน หำกไม่เขำ้ใจหรือฟังไม่ทนัใหย้กมือถำม
ผูส้อน   

ข้ันสรุป 
สรุปเน้ือหำร่วมกับผูเ้รียน ท ำกำรทดสอบหลังเรียน 
และบอกใหผู้เ้รียนเตรียมตวักบักำรเรียนคร้ังต่อไป 

ข้ันสรุป 
สรุปเน้ือหำร่วมกบัผูส้อน ซกัถำมขอ้สงสัย และท ำ
แบบทดสอบหลงัเรียน 

 
งานทีม่อบหมายหรือกจิกรรมการวดัผลและประเมินผล 
ขณะเรียน 
       ฝึกท ำโจทย ์หลงักำรเรียนเสร็จในแต่ละหวัเร่ือง 
หลงัเรียน 
      แบบทดสอบหลงัเรียน 
ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
      คะแนนทดสอบหลงัเรียนอยูใ่นเกณฑดี์  
 
ส่ือการเรียนการสอน/การเรียนรู้ 

1. กำรบรรยำยประกอบส่ือ PowerPoint  
2. บรรยำยเน้ือหำ แสดงกำรค ำนวณพร้อมยกตวัอยำ่งประกอบ 

 
แหล่งการเรียนรู้ 
       ชลอ กำรทวี, 2547, คณติศาสตร์เคร่ืองกล, บริษทั ส ำนกัพิมพเ์อมพนัธ์ จ  ำกดั, กรุงเทพฯ, หนำ้ 224 - 230. 
 



การประเมินผลการเรียนรู้ 
หลกัการประเมินผลการเรียนรู้ 
 ก่อนเรียน   เขำ้เรียนตรงต่อเวลำ  และควำมพร้อมในกำรเรียน เช่น ปำกกำ สมุด เป็นตน้  
ขณะเรียน    ร่วมกิจกรรมกำรเรียน เช่น กำรตอบค ำถำม ไม่พูดคุยกนัในหอ้งเรียน เป็นตน้ 
หลงัเรียน     แบบทดสอบหลงัเรียน  และสอบปลำยภำค 
 
รายละเอยีดการประเมินผลการเรียนรู้ 
วธีิการวดัผล (Method of Evaluation Outcome) 

1. แบบทดสอบหลงัเรียน          
2. คะแนนสอบปลำยภำค                                                                          

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



แบบทดสอบหลงัเรียน 

การค านวณเวลางานเจียระไน 

จากโจทย์ข้างล่างนีจ้งค านวณหาค าตอบ 
1. ในกำรเจียระไนงำน  20x100 มม. i = 5 คร้ัง S=20 มม./รอบ ดว้ยควำมเร็วรอบ 120 รอบ/นำที คู่จงัหวะงำนเป็น

จงัหวะเดียว จงค ำนวณหำเวลำงำนเจียระไนน้ี 

………………………………………………………………………………………………………………………. 

………………………………………………………………………………………………………………………. 

………………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

2. ในการเจียระไนราบช้ินงานขนาด 300x200 มม. ใหลึ้กลง 0.3 มม.โดยการป้อนลึกลงคร้ังละ 0.03 มม. ดว้ยความเร็ว

โตะ๊งาน 14 เมตร/นาที อตัราป้อนเจียระไนต่อคู่จงัหวะชกั 22 มม./คู่จงัหวะชกั la=20 มม., lu=20 มม. จงค านวณหา

เวลางานเจียระไนราบน้ี ถา้ในหน่ึงคู่จงัหวะชกัมีจงัหวะงานทั้งสองจงัหวะ 

………………………………………………………………………………………………………………………. 

………………………………………………………………………………………………………………………. 

………………………………………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



เฉลย แบบทดสอบหลงัเรียน 
การค านวณเวลางานเจียระไน 

 

1. วธีิท า      จำกสูตร      
sxn

Lxi
th

2
  

                                           
12020

51002

x

xx
  

                                           = 0.42 นาที 
ตอบ  เวลำงำนเจียระไน   0.42  นำที  
 
2. วธีิท า             
ขั้นตอนที่ 1 ค านวณหาระยะเล่ือนโตะ๊งาน L = l+la+lu  
                                                                       = 300+20+20  
                                                                       = 340 มม.  

ขั้นตอนที่ 2 ค านวณหาคู่จงัหวะชกั 
L

xV
n T

2

000,1
  

                                                            
340

000,114x
  

                                                             = 41.78 คู่จงัหวะชกั/นาที  

ขั้นตอนที่ 3 ค านวณหาจ านวนชั้นท่ีเจียระไน i=
a

t ชั้น  

                                                                         = 
03.0

3.0
 

                                                                         = 10 คร้ัง 

ขั้นตอนที่ 4 ค านวณหาเวลางาน  
sxn

bxi
th   

                                                          
78.4122

10200

x

x
  

                                                    = 2.18 นาที  
 
 
 
 

 


