
 
 
 
 

แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี หน่วยที่   1 

ช่ือวชิา ระบบส่งก าลงัเคร่ืองมือกล สอนสัปดาห์ที ่1  

ช่ือหน่วย หลกัการท างานระบบส่งก าลงัเคร่ืองมือกลต่างๆ ช่ัวโมงรวม 2 

หลกัการท างานระบบส่งก าลงัเคร่ืองมือกล 
ด้านความรู้  
       หลกัการท างานของระบบส่งก าลงัเคร่ืองมือกลต่างๆ  
ด้านทกัษะ 
        ทกัษะการคิด 
ด้านคุณธรรมจริยธรรม ค่านิยม และคุณลกัษณะอนัพึงประสงค์ 

1. เขา้หอ้งเรียนทุกคร้ัง 
2. มีความรับผดิชอบต่อหนา้ท่ี 
3. ตรงต่อเวลา  

 

สาระส าคัญ 
        ในงานดา้นอุตสาหกรรมดา้นการผลิตไดมี้การน าเอาเคร่ืองจกัรกล หรือเคร่ืองมือกลต่างๆมาใชง้าน เพื่อการผลิต
ผลิตภณัฑใ์หมี้คุณภาพละไดมี้ปริมาณ ดงัน้ี 
       1. เคร่ืองเจาะ การปรับตั้งความเร็ว โดยการส่งก าลงัดว้ยสายพาน และ ส่งก าลงัดว้ยเฟือง 
       2. เคร่ืองกลึง มีชุดหวัเคร่ืองกลึง ใชใ้นการขบัหวัจบัหรือขบัช้ินงานใหห้มุนดว้ยความเร็วรอบต่างๆ  
       3. เคร่ืองไส ระบบกลไกการท างาน โดยระบบขบัดว้ยไฮดรอลิก (Hydraulic) และระบบขบัดว้ยกลไกขอ้เหวี่ยง 
(Mechanical Drive)  
       4. เคร่ืองเจียระไน มอเตอร์เป็นตน้ก าลงั 
       5. เคร่ืองกดั มอเตอร์เป็นตน้ก าลงัท่ีส่งก าลงัไปยงัเพลาหวัเคร่ือง และชุดขบัเคล่ือนส่วนต่างๆใหเ้คล่ือนท่ีอตัโนมติั 
 

สมรรถนะอาชีพประจ าหน่วย (ส่ิงท่ีตอ้งการใหเ้กิดการประยกุตใ์ชค้วามรู้  ทกัษะ  คุณธรรม เขา้ดว้ยกนั) 
        แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการท างานระบบส่งก าลงัของเคร่ืองมือกลต่างๆ  
 
จุดประสงค์การสอน/การเรียนรู้ 

 จุดประสงค์ทัว่ไป  
1. รู้และเขา้ใจหลกัการท างานระบบส่งก าลงัของเคร่ืองมือกลต่างๆ 
2. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการท างาน มีความรับผดิชอบ และตรงต่อเวลา  

 



 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
1. อธิบายหลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองเจาะได ้
2. อธิบายหลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองกลึงได ้
3. อธิบายหลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองไสได ้
4. อธิบายหลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองเจียระไนได ้
5. อธิบายหลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองกดัได ้

 
เน้ือหาสาระการสอน/การเรียนรู้   
•  ด้านความรู้(ทฤษฎี) 
หลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองเจาะ 
เคร่ืองเจาะมีการท างานโดยการปรับตั้งความเร็วรอบ ก่อนจะปรับตั้งความเร็วรอบส าหรับการเจาะงานทุกคร้ัง 
ผูป้ฏิบติังานจะตอ้งค านวณความเร็วรอบ และอตัราป้อนท่ีเหมาะสมกบัขนาดของดอกสวา่นและชนิดของวสัดุท่ีน ามา
เจาะ 
โดยการปรับตั้งความเร็วมี 2  แบบ ดงัน้ี  
1.เคร่ืองเจาะส่งก าลงัดว้ยสายพาน 
2.เคร่ืองเจาะส่งก าลงัดว้ยเฟือง 
หลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองกลงึ 
เคร่ืองกลึง จะมีชุดหวัเคร่ืองกลึง ใชใ้นการขบัหวัจบัหรือขบัช้ินงานใหห้มุนดว้ยความเร็วรอบต่างๆ มีส่วนประกอบท่ี
ส าคญัดงัน้ี  
1.ชุดก าลงั (Transmission) เคร่ืองกลึงจะส่งก าลงัขบัช้ินงานกลึงดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า (Motor) โดยส่งก าลงัผา่นสายพาน
ล่ิม (V-Belt) และผา่นชุดเฟือง (Gears) ท่ีสามารถปรับความเร็วรอบไดห้ลายขั้น เพื่อส่งก าลงัไปขบัเพลาหวัจบัช้ินงาน 
(Spindle) ใหห้มุนต่อไป 
2.ชุดเฟืองทด (Gears) ใชส้ าหรับทดความเร็วรอบในการกลึง ชุดเฟืองทดแบ่งออกเป็น 2 ชุด คือ ชุดท่ีอยูภ่ายในและชุด
ท่ีอยูภ่ายนอกหวัเคร่ือง 
3.แขนปรับความเร็วรอบ (Spindle Speed Selector) เป็นส่วนประกอบท่ีอยู่ส่วนบนหรือส่วนหน้าของเคร่ืองกลึง ใช้
ส าหรับโยกเฟืองท่ีอยูภ่ายในหวัเคร่ืองใหข้บกนัเพื่อใหไ้ดค้วามเร็วรอบตามท่ีตอ้งการ 
4.แขนปรับกลึงเกลียว (Lead Screw and Thread Rang Level) เป็นแขนท่ีใชส้ าหรับปรับเฟืองในชุดกล่องเฟือง (Gear 
Box) เพื่อกลึงเกลียวโดยท่ีเพลากลึงเกลียวหมุนขบัป้อมมีดใหเ้ดินกลึงเกลียวบนช้ินงาน 
5.ชุดเพลาหวัเคร่ือง (Spindle) มีลกัษณะเป็นทรงกระบอกกลวง เพื่อให้สามารถสอดช้ินงานท่ีมีขนาดยาวมากๆได ้ชุด
เพลาหัวเคร่ืองท่ีด้านหน้าจะมีลกัษณะเป็นเรียวมอร์ส (Spindle Nose Taper Bore Morse No.4) ซ่ึงมีอตัราเรียว  1:20 
ส่วนความโตของเพลาจะข้ึนอยูก่บัขนาดของเคร่ืองกลึง 
 



หลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองไส 
ระบบกลไกการท างานของเคร่ืองไสแนวราบ แบ่งกลไกการท างานออกเป็น 2 ระบบ คือ ระบบขบัด้วยไฮดรอลิก 
(Hydraulic Drive) และระบบขบัดว้ยกลไกขอ้เหวีย่ง (Mechanical Drive) 
 
 
 
 

 
 

 
รูปท่ี 1 กลไกการท างานของเคร่ืองไสแนวราบท่ีขบัเคล่ือนดว้ยระบบไฮดรอลิก 

 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2 การท างานของเคร่ืองไสแนวราบท่ีขบัเคล่ือน 
ดว้ยระบบกลไกขอ้เหวีย่ง 

ส าหรับหน่วยเรียนน้ี จะศึกษาเฉพาะระบบการขบัเคล่ือนด้วยกลไกข้อเหวี่ยง ซ่ึงหลักการท างาน คือ อาศยัการ
ขบัเคล่ือนดว้ยแขนต่อ (Link) ร่วมกบัชุดเฟืองท่ีรับก าลงัขบัจากมอเตอร์แลว้ส่งผา่นมาท่ีเฟืองขบั (Bull Gear Pinion) 
และผา่นไปลอ้เฟืองตวัใหญ่ (Bull Gear) ซ่ึงจะประกอบร่วมกบัแขนเหวี่ยง (Rocker Arm or Lever) แลว้ส่งผา่นไปยงั
ขอ้ต่อเพื่อดนัใหแ้คร่เล่ือนเคล่ือนท่ีไป-กลบั ท าใหมี้ดไสท่ียดึอยูก่บัป้อมมีดตดัเฉือนช้ินงานดงัรูปท่ี 3  
 

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3 หลกัการท างานของเคร่ืองไสแนวราบท่ีขบัเคล่ือนดว้ยระบบกลไกขอ้เหวีย่ง 



หลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองเจียระไน 
มอเตอร์จะเป็นส่วนประกอบท่ีส าคญัคือ จะเป็นต้นก าลังในการท างานของเคร่ืองเจียระไนแบบลบัลมตดั ซ่ึงใน
มอเตอร์น้ีจะมีเพลายืน่ออกมาดา้นขา้งทั้งสองเพื่อใชใ้นการจบัยึดลอ้หินเจียระไนและเพลาทั้งสองน้ีจะมีขอ้แตกต่างกนั
คือ ดา้นซา้ยจะเป็นเพลาเกลียวซา้ย ดา้นขวาจะเป็นเพลาเกลียวขวา 

 
 

 
 

 
 
 
 

รูปท่ี 4 มอเตอร์เคร่ืองเจียระไน 
หลกัการท างานของระบบส่งก าลงัของเคร่ืองกดั 
มอเตอร์ (Motor) เป็นตน้ก าลงัท่ีส่งก าลงัไปยงัเพลาหวัเคร่ืองกดัเพื่อส่งก าลงัให้ดอกกดัหมุนกดังาน และยงัส่งก าลงัไป
ยงัชุดขบัเคล่ือนส่วนต่างๆใหเ้คล่ือนท่ีอตัโนมติัดว้ย  
 
• ด้านคุณธรรม ค่านิยม และคุณลกัษณะอนัพงึประสงค์ 

1. เขา้หอ้งเรียนทุกคร้ัง 
2. มีความรับผดิชอบต่อหนา้ท่ี 
3. ตรงต่อเวลา  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
กจิกรรมการเรียนการสอนหรือการเรียนรู้ 

ข้ันตอนการสอนหรือกจิกรรมของครู ข้ันตอนการเรียนรู้หรือกจิกรรมของนักเรียน 
ขั้นเตรียม 
เตรียมอุปกรณ์และส่ือการสอนใหพ้ร้อม รวมทั้ง 
สังเกตความพร้อมของผูเ้รียน 

ขั้นเตรียม 
มีความพร้อมในการเรียน มีอุปกรณ์การเรียน เช่น ปากกา 
สมุด เป็นตน้ 

ขั้นการเรียนการสอน 
ผูส้อนควรมีปฏิสัมพนัธ์กบัผูเ้รียน ขณะท าการบรรยาย
เน้ือหา  ควรมีการถามค าถามกับผูเ้รียนเพื่อเป็นการ
ทดสอบความเข้าใจของผูเ้รียน และเม่ือผูเ้รียนตอบ
ค าถามถูกควรมีการเสริมก าลงัใจใหก้บัผูเ้รียน 

ขั้นการเรียนการสอน 
ตั้งใจฟังผูส้อนและจดบนัทึกขอ้มูลและร่วมท ากิจกรรม
ในการเรียน หากไม่เข้าใจหรือฟังไม่ทนัให้ยกมือถาม
ผูส้อน   

ข้ันสรุป 
สรุปเน้ือหาร่วมกบัผูเ้รียน และบอกใหผู้เ้รียนเตรียมตวั
กบัการเรียนคร้ังต่อไป  

ข้ันสรุป 
สรุปเน้ือหาร่วมกบัผูส้อน และซกัถามขอ้สงสัย 

 
งานทีม่อบหมายหรือกจิกรรมการวดัผลและประเมินผล 
ขณะเรียน 
    ตอบค าถามในระหวา่งเรียน 
 
ส่ือการเรียนการสอน/การเรียนรู้ 
      การบรรยายเน้ือหา  
 
แหล่งการเรียนรู้ 
       พิชยั จนัทะสอน และคณะ, 2550, งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น, เจริญรุ่งเรืองการพิมพ,์ กรุงเทพฯ, หนา้ 1, 23. 
       อ านาจ ทองแสน, 2556, งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น, บริษทัศูนยห์นงัสือ เมืองไทย จ ากดั, กรุงเทพฯ, หนา้ 49-51, 
123-124, 126, 151-152. 
       ชลอ การทวี, 2548, งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น, บริษทั ส านกัพิมพเ์อมพนัธ์ จ  ากดั, กรุงเทพฯ, หนา้ 210. 
 
 
 
 



การประเมินผลการเรียนรู้ 
หลกัการประเมินผลการเรียนรู้ 
 ก่อนเรียน   เขา้เรียนตรงต่อเวลา  และความพร้อมในการเรียน เช่น ปากกา สมุด เป็นตน้  
ขณะเรียน    ร่วมกิจกรรมการเรียน เช่น การตอบค าถาม ไม่พูดคุยกนัในหอ้งเรียน เป็นตน้ 
หลงัเรียน      สอบปลายภาค 
 
รายละเอยีดการประเมินผลการเรียนรู้ 
วธีิการวดัผล (Method of Evaluation Outcome) 

1. คะแนนสอบปลายภาค  
 
 

 


