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สาระส าคัญ 

ก่อนท่ีจะเลือกวสัดุไปใชง้านในกรณีท่ีไม่มีเอกสารหรือค่าก าหนดบ่งช้ี  จ  าเป็นตอ้งมี
การตรวดสอบคุณสมบติัของวสัดุดว้ยวธีิพื้นฐานง่ายๆ  เช่น  การดูสี  ดูผวิ น ้าหนกั  การ
ตรวจสอบบนโตะ๊งาน  การขดู  การตะไบ การเจียระไน การใชแ้ม่เหล็กดูด รวมทั้งการ
ตรวจสอบหาจุดบกพร่องรอยแตกร้าวดว้ยวธีิต่างๆ เพื่อใหส้ามารถรู้ชนิดและคุณสมบติัพื้นฐาน
ของวสัดุนั้นและสามารถน าไปใชง้านไดอ้ยา่งเหมาะสม 

หัวข้อเร่ือง การตรวจสอบวสัดุเบ้ืองตน้ 
1. การตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพ 
2. การตรวจสอบแบบท าลายสภาพ 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 
จุดประสงค์ทัว่ไป 

เพื่อใหน้กัศึกษามีความรู้ความเขา้ใจ  การตรวจสอบหาจุดบกพร่องรอยแตกร้าวดว้ยวธีิ
ต่างๆ เพื่อใหส้ามารถรู้ชนิดและคุณสมบติัพื้นฐานของวสัดุนั้นและสามารถน าไปใชง้านไดอ้ยา่ง
เหมาะสม 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
1. นกัศึกษาสามารถบอกความจ าเป็นในการตรวจสอบวสัดุเบ้ืองตน้ได ้
2. นกัศึกษาสามารถบอกวธีิตรวจสอบวสัดุแบบไม่ท าลายสภาพได ้
3. นกัศึกษาสามารถบอกวธีิตรวจสอบวสัดุแบบท าลายสภาพได ้
4. นกัศึกษาสามารถเปรียบเทียบขอ้แตกต่างของวสัดุจากการตรวจสอบได ้
5. นกัศึกษาสามารถเลือกวสัดุท่ีไดจ้ากการตรวจสอบคุณสมบติัไปใชง้านได้

อยา่งเหมาะสม 
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คุณธรรมจริยธรรม  และคุณลกัษณะอนัพงึประสงค์ 

1.  ความมีมนุษยส์ัมพนัธ์ 
2.  ความมีวนิยั 
3.  ความรับผดิชอบ 
4.  ความเช่ือมัน่ในอนาคต 

กจิกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นเตรียม   ( 15  นาท ี) 

1.  ครูเช็คช่ือนกัศึกษา  และเช็คความเรียบร้อยในการแต่งกายก่อนเรียนใครผดิระเบียบ
จะถูกบนัทึกลงใบสังเกตพฤติกรรมการเรียนรายบุคคล  อบรมคุณธรรม  จริยธรรม  ส่ิงท่ีงาน
ใหแ้ก่นกัศึกษา 

ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน  ( 10  นาท ี) 
2.  ครูถามนกัศึกษาการตรวจสอบแบบท าลายและไม่ท าลายต่างกนัอยา่งไร(นกัศึกษา

ตอบ แบบท าลายท าใหช้ิ้นงานเสียหาย แบบไม่ท าลายท าใหช้ิ้นงานไม่เสียหาย) 
3. ครูถามนกัศึกษาแลว้การตรวจสอบแบบสายตาบเป็นแบบไหน(นกัศึกษาตอบ เป็น

แบบไม่ท าลายครับ) 
4. ครูสรุปวา่  สัปดาห์น้ี เราจะเรียนเร่ือง การตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพและ การ

ตรวจสอบแบบท าลายสภาพ 
ขั้นสอนและกจิกรรม  ( 50  นาท ี) 

5.  นกัศึกษาท าแบบประเมินผล  การเรียนรู้ก่อนเรียนหน่วยท่ี  12 
6.  ครูบรรยายเน้ือหาสาระความรู้ ใชเ้คร่ืองฉาย  PowerPoint   
7.  นกัศึกษา  ฟังครูบรรยาย  และใหน้กัศึกษามีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็นโดย

ครูถาม  นกัศึกษาตอบสลบัตลอดเวลา 
8.  แจกใบมอบหมายงานท่ี 12.1 
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ข้ันสรุป  ( 25  นาท ี) 

9.  ครูและนกัศึกษาช่วยกนั  สรุป  เน้ือหาในบทเรียน 
10.  ครูประเมินในแบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล 
11.  นกัศึกษาท าแบบทดสอบหลงัเรียนหน่วยท่ี  12 
12.  นกัศึกษาท างานท่ีครูมอบหมาย  ใบมอบงานท่ี  12.1 

ขั้นวดัและประเมินผล  ( 20  นาท ี) 
13.  ตรวจใบงาน  12.1 
14.  ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ก่อน / หลงัเรียน 
15.  ครูสังเกตพฤติกรรม  ในการเรียนและปฏิบติังานท่ีครูมอบหมาย  

ส่ือการเรียนการสอน 
1.  เอกสารประกอบการจดัการเรียนรู้  ท่ีครูผูส้อนจดัเรียบเรียง  คือ  วชิาวสัดุช่าง

อุตสาหกรรม  ( 2100 - 1002) 
2.  ใบมอบงานท่ี  12.1 
3.  แบบทดสอบก่อน / หลงัเรียน 
4.  ส่ือการสอน  Power  Point  วชิา  วสัดุช่างอุตสาหกรรม  ( 2100 – 1002 ) 

เคร่ืองมือวดัผล 
1.  แบบทดสอบก่อน / หลงัเรียน  หน่วยการเรียนท่ี  12  
2.  ใบมอบหมายงานท่ี  12.1 
3.  แบบสังเกตพฤติกรรม  การประเมินคุณธรรม  จริยธรรม  และคุณลกัษณะอนัพึงประสงค ์

เกณฑ์การประเมิน 
1.  เก็บผลงานจากใบมอบงาน  เพื่อให้เป็นคะแนนเก็บส่วนหน่ึงในปลายภาคข้ึนไป 
2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้ก่อน / หลงัเรียน  เกณฑผ์า่นท าถูกตดั  50 % 
3.  แบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล  เกณฑผ์า่นตอ้งไม่มีช่องปรับปรุง   
4.  แบบประเมินคุณธรรม  จริยธรรม  และคุณลกัษณะอนัพึงประสงค ์( ภาคผนวก ) 

บันทกึหลงัการสอน 
 ( ดูภาคผนวก...................... )  
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ใบมอบงานที ่ 12.1   
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หวัขอ้เร่ือง  สาระส าคญั วทิยาลยัเทคนิคพทัยา 

 
การตรวจสอบวสัดุเบือ้งต้น 

 
สาระส าคัญ 

ก่อนท่ีจะเลือกวสัดุไปใช้งานในกรณีท่ีไม่มีเอกสารหรือค่าก าหนดบ่งช้ี  
จ  าเป็นตอ้งมีการตรวดสอบคุณสมบติัของวสัดุดว้ยวิธีพื้นฐานง่ายๆ  เช่น  การดูสี  ดูผิว 
น ้ าหนกั  การตรวจสอบบนโต๊ะงาน  การขดู  การตะไบ การเจียระไน การใชแ้ม่เหล็ก
ดูด รวมทั้งการตรวจสอบหาจุดบกพร่องรอยแตกร้าวด้วยวิธีต่างๆ เพื่อให้สามารถรู้
ชนิดและคุณสมบติัพื้นฐานของวสัดุนั้นและสามารถน าไปใชง้านไดอ้ยา่งเหมาะสม 

 

สาระการเรียนรู้ 
1. การตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพ 

2. การตรวจสอบแบบท าลายสภาพ 

 

ผลการเรียนรู้ทีค่าดหวงั 
1. บอกความจ าเป็นในการตรวจสอบวสัดุเบ้ืองตน้ได ้

2. บอกวธีิตรวจสอบวสัดุแบบไม่ท าลายสภาพได ้
3. บอกวธีิตรวจสอบวสัดุแบบท าลายสภาพได ้
4. เปรียบเทียบขอ้แตกต่างของวสัดุจากการตรวจสอบได ้

5. เลือกวสัดุท่ีไดจ้ากการตรวจสอบคุณสมบติัไปใชง้านไดอ้ยา่งเหมาะสม 
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12.1 การตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพ 

การตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพ  เป็นการตรวจสอบด้วยวิธีการต่างๆ 
เพื่อใหท้ราบวา่เป็นวสัดุชนิดใด มีความสมบูรณ์พร้อมใชง้านหรือไม่ การทดสอบแบบ
น้ีจะไม่มีผลกระทบรูปร่างและคุณสมบติัของวสัดุท่ีตรวจสอบ ประกอบด้วยวิธีการ
ต่างๆ ดงัน้ี 

1. การตรวจสอบด้วยประสาทสัมผสั ด้วยสายตา เพื่อดูสีและลกัษณะของผวิ
งาน เช่น ทองแดงผวิสีแดงด า ทองเหลืองผวิสีเหลืองเป็นมนัวาว สแตนเลสผวิสีเงิน
เป็นมนัวาว เหล็กรีดผวิไหมสี้ด า เหล็กดึงผวิเกล้ียงเป็นมนั เหล็กหล่อผิวสีเทาด าเป็น
พรุน เป็นตน้ นอกจากการดูดว้ยสายตาแลว้ยงัสามารถท าไดโ้ดยการยกดู ถา้หนกัเป็น
เหล็ก  ถา้เบาเป็นอะลูมิเนียม การเคาะฟังเสียงโลหะหนกัจะเสียงดงักงัวาน โลหะเบาจะ
เสียงดงัทึบๆ เป็นตน้ 

2. การตรวจสอบด้วยแม่เหล็ก เป็นการน าแม่เหล็กไปดูดโลหะนั้น ถา้แม่เหล็ก
ดูดไดแ้สดงวา่วสัดุนั้นเป็นโลหะเหล็ก ถา้ไม่ดูดแสดงวา่เป็นโลหะชนิดอ่ืน 

3. การตรวจสอบด้วยการแทรกซึม เหมาะส าหรับผวิงานท่ีมีรอยร้าวภายนอก 
โดยการจุ่มช้ินงานลงบนสารเหลวท่ีมีความสามารถซึมลึกไดดี้ และมีสีท่ีสังเกตไดง่้าย 
สารน้ีจะแทรกตวัเขา้ไปตามรอยร้าวของวสัดุ เม่ือน ามาเช็ดใหแ้หง้ รอยสีจะปรากฏตรง
บริเวณท่ีมีรอยแตกร้าวเพื่อบอกใหท้ราบวา่วสัดุช ารุดมีรอยแตกร้าวไม่สามารถ
น าไปใชง้านได ้

4. การตรวจสอบด้วยน า้มัน เหมาะส าหรับงานรอยร้าวภายนอกลึก โดยการน า
วสัดุนั้นไปตม้ในน ้าประมาณ 5 นาที ทิ้งไวใ้หเ้ยน็ เช็ดน ้ามนัออก โรยดว้ยแป้งแลว้
น าไปอบใหร้้อนน ้ามนัจะซึมออกตรงรอยร้าวมองเห็นเป็นรอยเปียกท่ีแป้ง แสดงให้
เห็นวา่วสัดุนั้นมีรอยร้าว 
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5. การตรวจสอบด้วยเส้นแรงแม่เหล็ก  ใช้ไดเ้ฉพาะช้ินงานเหล็ก โดยการน า

ช้ินงานนั้นไปยึดกบัเคร่ืองตรวจสอบ ปล่อยกระแสไฟจากเคร่ืองผ่านไปช้ินงาน จุดท่ี
เกิดรอยแตกร้าวจะมีเส้นแรงแม่เหล็กท่ีบกพร่องผิดปกติ บอกให้ทราบว่าเกิดรอย
แตกร้าวตรงจุดดงักล่าว 

 
 
 
 
 
 
 
           รูปที ่12.1 การตรวจสอบดว้ยเส้นแรงแม่เหล็ก 
 
6. การตรวจสอบด้วยคลื่นความถี่ เพื่อหารอยแตกร้าว รูพรุน รอยผุกร่อนหรือ

สารมลทินภายในเน้ือโลหะ โดยการปล่อยคล่ืนความถ่ีอุลตราโซนิกผ่านช้ินงานท่ีมี
จุดบกพร่อง คล่ืนความถ่ีจะไม่สามารถเดินทาง ผ่านได ้ ภาพคล่ืนความถ่ีจะแสดงบน
จอเคร่ืองตรวจสอบบอกให้ทราบว่าบริเวณใดของช้ินงานเกิดการช ารุด  ไม่สามารถ
น าไปใชง้านได ้

 
 
  

 
 
 

      รูปที ่12.2 การตรวจสอบดว้ยเส้นแรงแม่เหล็ก 
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7. การตรวจสอบด้วยรังสีเอ็กซเรย์ เป็นการตรวจสอบหาขอ้บกพร่องภายใน
ช้ินงานโลหะดว้ยวิธีฉายรังสีเอ็กซเรยผ์่านช้ินงาน นิยมใช้กบังานแนวเช่ือมและงาน
โลหะท่ีหนาไม่มากนักสามารถอ่านผลความบกพร่องภายในฟิล์มเอ็กซเรย์ ใช้
ตรวจสอบเหล็กหนาไม่เกิน 80 มม. โลหะเบาไม่เกิน 400 มม. ทองแดงหนาไม่เกิน 50 
มม. 

 

12.2 การตรวจสอบแบบท าลายสภาพ 

การตรวจสอบแบบท าลายสภาพ เป็นการทดสอบหาชนิดของวสัดุ ความแข็ง
ของผิววสัดุ ความเหนียวของวสัดุ ความสามารถในการรับแรงดึง แรงกด แรงเฉือน 
แรงบิด และแรงกระแทกของวสัดุ ด้วยวิธีการต่างๆ ท่ีมีผลกระทบต่อรูปร่างและ
คุณสมบติัของวสัดุนั้นๆ ประกอบดว้ยวธีิต่างๆ ดงัน้ี 

1. การขูดหรือการตะไบ โดยวธีิใชโ้ลหะคมและมีความแขง็ ขีด ขดู ลงบน
ผวิงานหรือใชต้ะไบถูกท่ีผวิงาน 

 ถา้ขีด ขูด หรือตะไบกินช้ินงานไดง่้ายและกินไดลึ้กแสดงว่าช้ินงานนั้นอ่อน
ถา้ขีด ขดู หรือตะไบไดย้ากแสดงว่าช้ินงานนั้นแข็ง และผิวหน้าช้ินงานท่ีถูกตะไบจะ
บอกใหท้ราบวา่ช้ินงานนั้นท าจากวสัดุชนิดใด 

2.       การตรวจสอบบนโต๊ะงานด้วยวิธีหักโลหะแท่ง แลว้ตรวจดูเน้ือโละ ถา้
เม็ดเกรนหยาบแสดงวา่เป็นโละอ่อน ถา้เม็ดเกรนละเอียดแสดงว่าเป็นโลหะแข็ง ดว้ย
วธีิพบัโลหะแท่งหรือโลหะแผน่พบัไป-มา และนบัจ านวนคร้ังท่ีพบัถา้ยิง่มากคร้ังแสดง
วา่โลหะนั้นยิ่งเหนียว ดว้ยวิธีตีให้แบนและยืดตวั ถา้มีรอยปริง่ายแสดงวา่โลหะนั้นไม่
เหมาะกบัการข้ึนรูป ด้วยวิธีตีแผ่ปากท่อให้ยุบตวั ถ้ามีรอยปริช้าแสดงว่าเป็นโลหะ
เหนียว ถา้ปริเร็วแสดงวา่โลหะนั้นเปราะ 

3.        การเจียระไน โดยวธีิน าโลหะโปเจียระไนดว้ยหินเจียระไนและสังเกต
ประกายไฟท่ีเกิดจากการเจียระไน น ามาเทียบกบัตารางมาตรฐาน 
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ตาราง  12.1 มาตรฐานของประกายไฟจากการเจียระไนช้ินงานตรวจสอบ 
 

เลขที่ ช่ือเหลก็ ส่วนประกอ
บ 

สีของประกายไฟและ
ลกัษณะ 

รูปสะเกด็ประกายไฟ 

1 เหล็กอ่อน
ส าหรับชุบผวิ
แขง็ 

     0.15 C ขาวเหลืองเป็นประกาย
นอ้ยเมด็ประกายแตก
ระเบิด 
 

 
 

2 เหล็กเคร่ืองมือ
ชนิดไม่ผสม 

     0.5 C ขาวเหลืองลกัษณะเป็น
ประกายเหมือนเหล็กอ่อน 
 

 

3 เหล็กเคร่ืองมือ
ชนิดไม่ผสม 

     1.0 C ขาวเหลือง เมด็เป็น
ประกายแตกระเบิดมาก
ข้ึน 
 

 

4 เหล็กเคร่ืองมือ 
ผสม Cr และ 
Si 

     0.55 C 
     1.0 Si 
     1.0 Mn 

ประกายเหลือง เมด็
ประกายมีทั้งชนิดแตก
ระเบิดและชนิดสะเก็ดวิง่ 

 

5 เหล็กเคร่ืองมือ 
ผสม Cr และ 
W 

     1.0 C 
     1.0 Mn 
     1.0 Cr 
     1.2 W 

ประกายสีส้มแดง สาย
ประกายแคบ ประกายมีทั้ง
ชนิดระเบิดและสะเก็ดวิง่ 

 

6 เหล็กเคร่ืองมือ 
ผสม Mo 

     0.5 C 
     1.4 Cr 
     0.7 Mo 
     0.3 V 

ประกายสีเหลืองส้ม 
ลกัษณะประกายคลา้ย
เบอร์2แต่มีสะเก็ดระเบิด
แตกเป็นประกายดอกไม้

 

 

 

 

 

 

 



 

ไฟปะปนดว้ย 

7 เหล็กเคร่ืองมือ  
ผสม Cr-W-Si 

     0.5 C 
     1.0 Si 
     1.2 Cr 
     2.0 W 

ประกายเป็นสะเก็ดวิง่ สี
ส้มแดงเมด็ประกายเป็น
สะเก็ดแล่นยาว 

 

8 เหล็กเคร่ืองมือ
ผสม Cr 
ปริมาณมาก 

     2 C 
     12 Cr 
     0.8 W 

ประกายสีแดงส้ม เมด็
ประกายสั้นๆ สะเก็ดแล่น
เป็นสีแดงท่ีเป็นเมด็แตก
ระเบิดมีประปนอยูด่ว้ย
เล็กนอ้ย 
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ตาราง  12.1 มาตรฐานของประกายไฟจากการเจียระไนช้ินงานตรวจสอบ(ต่อ) 
 

เลขที่ ช่ือเหลก็ ส่วนประกอ
บ 

สีของประกายไฟและ
ลกัษณะ 

รูปสะเกด็ประกายไฟ 

9 เหล็กรอบสูง      0.9 C 
     4.0 Cr 
     2.6 Mo 
     2.5 V 
     3.0 W 

เมด็ประกายสีส้มแดง ล า
ประกายแตกระเบิดปะปน
อยูบ่างแต่นอ้ย 

 

10 เหล็กรอบสูง      0.75 C 
     4 Cr 
     18 W 
     1 V 

ประกายสีแดง สาย
ประกายแล่นขาดๆ 

 

11 เหล็กไร้สนิม      0.4 C 
     14 Cr 

ประกายสีส้ม แล่นเป็น
สาย มีเมด็ระเบิดบา้ง 
 

 

12 เหล็กทนกรด      0.1 C 
     18 Cr 
     8 Ni 

ประกายสีส้มเหลือง แล่น
เป็นสายสะเก็ดไม่มีระเบิด 
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4. การตรวจสอบความแข็งของผิวงานในห้องปฏิบัติการ ด้วยวิธีต่างๆ  พอ
สังเขปดงัน้ี  คือ 

ตรวจสอบแบบบริเนล (Brielle Test) ใช้ลูกบอลแข็งกดลงบนผวิงานประมาณ 30 
วนิาที แลว้วดัรอยกดน าไปค านวณหาค่าความแขง็มาตรฐานหน่วยเป็น HB 

  
  

 
 

 
 

รูปที ่12.3 การทดสอบแบบบริเนล (Brinell Test) 
 

ตรวจสอบแบบวกิเคอร์ (Vickers test) ส าหรับงานโลหะแข็ง ใชป้ลายจิกกดเป็น
เพชรรูปพีระมิดมุม 136   กดลงผวิงานแลว้น าไปค านวณค่าแขง็มาตรฐาน หน่วย
เป็น HV 

 
 
 
 
  
 
 
 
 

                           รูปที ่12.4 การทดสอบแบบวกิเคอร์ (Vickers tes) 

 

 

 

 

 

  

http://images.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.qualitest-inc.com/images/hardbrineller.jpg&imgrefurl=http://www.qualitest-inc.com/hbe-3000a.htm&h=465&w=255&sz=41&hl=th&start=2&usg=__yAPH6u1x2rZ8aEYw1J_7tRckBTQ=&tbnid=izahkFoxRbw0KM:&tbnh=128&tbnw=70&prev=/images?q=Brinell+Test&gbv=2&hl=th&sa=G
http://www.qualitest-inc.com/brinelltestblock.htm
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ตรวจสอบแบบร็อกเวล (Rockwell Test) ใช้ลูกบอลเล็กหรือกรวยเพชรปลาย

แหลมมุม 120  กดลงผิวงาน แลว้น าไปเทียบไดค้่าความแข็งกบัเพชรเป็นหน่วยเป็น 
HRB หรือ HRC     

  

 

  
 
 
 

  รูปที ่12.5 อุปกรณ์ เคร่ืองทดสอบแบบร็อกเวล   (Rockwell   Test)   
 

5. การตรวจสอบความสามารถในการรับแรง   เป็นการทดสอบในห้องปฏิบติั
เพื่อการก าหนดค่าความสามารถการรับแรงดึง แรงกด แรงเฉือน แรงบิด แรงดดังอ แรง
กระแทกของโลหะอัตราการยืดตัว น าค่าตัวเลขท่ีได้มาคิดต่อ 1 หน่วยพื้นท่ีเพื่อ
ประกอบการพิจารณาน าโลหะไปใช้ให้เหมาะสมกบังาน เช่น เหล็ก ST 50 หมายถึง 
เหล็กท่ีสามารถทนค่าแรงดึงไดสู้งสุด 50 Kp/mm² (50 กิโลกรัมแรงหรือกิโลปอนด์ ต่อ
พื้นท่ีหนา้ตดั 1 ตารางมิลลิเมตร) เป็นตน้ 
  
 
 
 
 
 

รูปที ่12.6 การทดสอบความสามารถรับแรงดึง แรงกด และแรงเฉือน 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

http://images.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.instron.co.th/acc_images/Rock1block_P.jpg&imgrefurl=http://www.instron.co.th/wa/acc_catalog/prod_list.aspx?cid=1062&cname=Rockwell%20Test%20Blocks&h=314&w=390&sz=130&hl=th&start=6&usg=__IhcKMUNDm5v7uDNQuIyCRU1svBk=&tbnid=TitNMUOgAFNB6M:&tbnh=99&tbnw=123&prev=/images?q=Rockwell+++Test&gbv=2&hl=th&sa=G
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แบบประเมนิผลการเรียนรู้หน่วยที ่12 

 

ค าส่ัง : จงเลือกค าตอบท่ีถูกตอ้งท่ีสุดเพียงขอ้เดียว 
1.  เพื่อใหส้ามารถรู้ชนิดและคุณสมบติัพื้นฐานของวสัดุควรท าส่ิงใด 
       ก. การตรวจสอบวสัดุแตกร้าว                    ข. การตรวจสอบวสัดุบา้นพงั          
       ค. การตรวจสอบวสัดุเบ้ืองตน้                    ง. ถูกทุกขอ้ 
2. ประโยชน์ท่ีไดจ้ากการตรวจสอบวสัดุเบ้ืองตน้ คือ  
       ก. การน าวสัดุไปใชง้านไดอ้ยา่งเหมาะสม                   ข. ไดใ้ชว้สัดุราคาถูก  
       ค. การน าไปใชง้านไดง่้าย                                            ง. ถูกทุกขอ้ 
3. เหตุผลใดท่ีตอ้งน าวสัดุไปตรวจสอบก่อนใชง้าน 
       ก. ไดว้สัดุราคาแพง                                                       ข. วสัดุแตกหกัหรือช ารุดเร็วกวา่ก าหนด          
       ค. วสัดุใชง้านเหมาะสมไม่เกิดช ารุดก่อนก าหนด         ง. ไม่มีขอ้ถูก 
4. การดูสีผวิของวสัดุเป็นการตรวจสอบดว้ยวธีิใด 
       ก. การตรวจสอบดว้ยเอกซเรย ์                                       ข. การตรวจสอบดว้ยคล่ืนความถ่ี          
       ค. การตรวจสอบดว้ยแม่เหล็ก                                         ง. ใชป้ระสาทสัมผสัดว้ยตา 
5. การตรวจสอบเพื่อแยกเหล็กออกจากโลหะอ่ืนใชอุ้ปกรณ์ตรวจสอบขอ้ใด 
       ก. กระแส                      ข. แม่เหล็ก               ค. สารเคมี                ง. น ้ายาดูดซึม 
6. งานรอยร้าวภายนอกลึกเหมาะสมกบัการตรวจสอบวธีิใด 
       ก. ดว้ยแม่เหล็ก              ข. ดว้ยสายตา          ค. ดว้ยน ้ ามนั            ง. ดว้ยสารแทรกซึม 
7. การตรวจสอบหาขอ้บกพร่องแนวเช่ือมงานโลหะนิยมใช ้คือ 
       ก. ดว้ยรังสีเอกซเรย ์         ข. ดว้ยคล่ืนความถ่ี         ค. ดว้ยแม่เหล็ก               ง. ดว้ยสารแทรกซึม 
8. ขอ้ใดเป็นการตรวจสอบแบบท าลายสภาพ 
       ก. การเจียระไน             ข. แบบการตะไบ         ค. แบบบริเนล              ง. ถูกทุกขอ้ 
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9. การหกัโลหะแท่งเป็นการทดสอบคุณสมบติัดา้นใดของวสัดุ 
       ก. ความแขง็เน้ือวสัดุ                                                ข. คูณสมบติัการน าไฟฟ้า          
       ค. ความแขง็ของผิวงาน                                            ง. คุณสมบติัทางแม่เหล็ก 
10. การขดู หรือ การตะไบ สามารถรู้คุณสมบติัของวสัดุ คือ 
       ก. ความแขง็แรงของวสัดุ                                         ข. รอยแตกร้าววสัดุ          
       ค. ความอ่อนของวสัดุ                                               ง. ถูกทั้ง ก และ ค 
11. การเจียระไนสามารถรู้คุณสมบติัของวสัดุจากการสังเกตอยา่งไร 
       ก. ผวิงานท่ีเจียระไน                                               ข. ประกายไฟจากการเจียระไน          
       ค. เมด็เกรนของวสัดุ                                               ง. หนา้สัมผสัของหิน 
12. งานทดสอบเน้ือโลหะโดยวธีิพบัไปมาแต่หกัยากแสดงวา่โลหะนั้นคือ 
       ก. มีความแขง็เปราะ                                         ข. มีความเหนียวมาก          
       ค. มีความเหนียวนอ้ย                                       ง. ทนแรงกระแทกไดดี้มาก 
13. สีของประกายไฟ ขาวเหลือง เป็นประกายนอ้ย เมด็ประกายแตกระเบิด เป็นการทดสอบเหล็ก
แบบเจียระไนคือเหล็กชนิดใด 
       ก. เหล็กอ่อนชุบผวิแขง็                                         ข. เหล็กเคร่ืองมือชนิดไม่ผสม 
       ค. เหล็กเคร่ืองมือผสมกาว                                    ง. เหล็กเคร่ืองมือผสม Cr 
14. ใชลู้กบอลเหล็กแขง็กดลงบนช้ินงานประมาณ 30 วนิาทีน าขนาดรอยกดไปค านวณเป็นการ
ตรวจสอบแบบใด 
       ก. แบบบริเนล                                           ข. การตรวจสอบแบบวคิเตอร์          
       ค. การตรวจสอบแบบร็อคเวล                   ง. สามารถรับแรงได ้
15. ใชลู้กบอลเล็กหรือกรวยเพชรปลายแหลมกดผวิงาน   น าไปเปรียบเทียบไดค้่าความแขง็กบัเพชร
เป็นการทดสอบแบบใด 
         ก. แบบบริเนล                                           ข. แบบวคิเตอร์          
         ค. แบบร็อคเวล                                          ง. สามารถรับแรงได ้
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เฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน/หลงัเรียน 

1. ค 6. ค 11. ข 
2. ก 7. ก 12. ข 
3. ค 8. ง 13. ก 
4. ง 9. ก 14. ก 
5. ข 10. ง 15. ค 

 

 

 



 

 
 
 
 
 
 


