
 แผนการสอนทฤษฏี หน่วยที่ 3 

วิชา             งานฝึกฝีมือเบื้องตน้ สอนคร้ังที่ 3 

ช่ือหน่วย    เคร่ืองมือทัว่ไปและเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 

ช่ือเร่ือง       เคร่ืองมือทัว่ไปและเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ จ านวน 6  คาบ 

หัวข้อเร่ือง 
แนะน ารายวชิา 
บทน า  
1.เคร่ืองมือทัว่ไป 

2.เคร่ืองมือกลเบื้องตน้ 
สาระส าคญั 
              เคร่ืองมือทัว่ไปและเคร่ืองมือกลเบื้องตน้ เป็นทกัษะความรู้ที่ส าคญั นกัศึกษาที่เร่ิมศึกษาปฏิบติังาน
ช่าง ตอ้งเขา้ใจถึงลกัษณะและวธีิการใชใ้หถู้กตอ้ง เคร่ืองมือขนาดเล็ก เคร่ืองมือกลเบื้องตน้น้ีมีบทบาทใน
ชีวติประจ าวนัของประชาชนในปัจจุบนัมากทีเดียว ซ่ึงนกัศึกส่วนใหญ่ไดเ้คยใชแ้ละสมัผสัเคร่ืองมือประเภท
น้ีมาบา้งแลว้ แต่ยงัใชง้านไม่ถูกวธีิ ดงันั้น จึงจ าเป็นตอ้งปรับพื้นความรู้ความเขา้ใจให้เป็นไปในแนวเดียวกนั 
และถูกตอ้งตามหลกัการ เพือ่เพิม่อายกุารใชง้านของเคร่ืองมือเคร่ืองจกัร 
 
 

จุดประสงค์การเรียนการสอน 
เม่ือนกัศึกษาเรียนจบเร่ืองน้ีแลว้จะสามารถ : 
1.อธิบายลกัษณะการใชง้านของเคร่ืองมือต่างๆไดถู้กตอ้ง 
2.ใชเ้คร่ืองมือทัว่ไปไดถู้กวธีิและปลอดภยั 
3.บ ารุงรักษาเคร่ืองมือทัว่ไปให้มีอายกุารใชง้านไดน้านไดถู้กตอ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



เนื้อหาสาระ 
1. บทน า 
               เคร่ืองมือทัว่ไปและเคร่ืองมือกลเบื้องตน้ เป็นทกัษะความรู้ที่ส าคญั นกัศึกษาที่เร่ิมศึกษาปฏิบติังาน
ช่าง ตอ้งเขา้ใจถึงลกัษณะและวธีิการใชใ้หถู้กตอ้ง เคร่ืองมือขนาดเล็ก เคร่ืองมือกลเบื้องตน้น้ีมีบทบาทใน
ชีวติประจ าวนัของประชาชนในปัจจุบนัมากทีเดียว ซ่ึงนกัศึกส่วนใหญ่ไดเ้คยใชแ้ละสมัผสัเคร่ืองมือประเภท
น้ีมาบา้งแลว้ แต่ยงัใชง้านไม่ถูกวธีิ ดงันั้น จึงจ าเป็นตอ้งปรับพื้นความรู้ความเขา้ใจให้เป็นไปในแนวเดียวกนั 
และถูกตอ้งตามหลกัการ เพือ่เพิม่อายกุารใชง้านของเคร่ืองมือเคร่ืองจกัร 
1. เคร่ืองมือทั่วไป 
ค้อน 
คอ้นเป็นเคร่ืองมือทีมี่การใชง้านกนัอยา่งกวา้งขวางที่สุดในปัจจุบนั มีอยูห่ลายประเภท มีรูปร่างและลกัษณะ
การใชง้านแตกต่างกนัไป คอ้นที่ท  าาจากเหล็กหล่อเหนียว เหมาะส าหรับรับแรงกระแทกและแรงอดัไดดีั 
ส่วนคอ้นที่ท  าจากโลหะเบาหรือวสัดุอ่อน เหมาะส าหรับใชใ้นการเคาะตดัโคง้พบัโลหะแผน่เปลือยทีมีเน้ือ
ออน หรือโลหะแผน่เคลือบซ่ึงไม่ตอ้งการใหโ้ลหะที่เคลือบอยูห่ลุดล่อนออกคอ้นมีสวนประกอบอยู2่ ส่วน 
คือ ส่วนหวั และ ส่วนดา้ม ดา้มคอ้นส่วนใหญ่จะท าดว้ยไมท้ี่มีน ้ าหนกัเบา ซ่ึงช่วยลคแรสัน่สะเทือนมายงัมือ
จบั ในปัจจุบนัไดมี้การน าพลาสติกแขง็มาท าดา้มคอ้นแทนไมก้นับา้งแลว้คอ้นแบ่งออกเป็น 2 ประเภทใหญ่
ไดด้งัน้ี คือ 
1 คอ้นหวัแขง็ 
2 คอ้นหวัอ่อน 
1 ค้อนหัวแข็ง 
1 ค้อนหัวแข็ง โดยทัว่ไปจะท าจากเหล็กหล่อเหนียว หรือเหล็กกลา้ชุบแขง็ ทนต่อแรงอดัและแรงกระแทกได้
เป็นอยา่งดี และประเภทมีรูปร่างและลกัษณะการใชง้านที่แตกต่างกนัดงัน้ี คือ 
1 ค้อนหัวกลม (Ball peen Hammer) คอ้นหวักลมเป็นคอ้นที่มีการใชง้านกนัอยา่งแพร่หลายชนิตดหน่ึง 
หนา้คอ้นที่ใชต้อกตี หนา้ตดัจะมีลกัษณะกลม ผวิหนา้ของคอ้นจะนูนโคง้เล็กนอ้ยส่วนดา้นบนหรือหงอน
คอ้นจะมีลกัษณะเป็นทรงกลม 
นิยมน ามาใชใ้นการตอกตีทัว่ไป เช่นใชก้บัสกดั การน าศูนย ์การดดังอเหล็กเสน้กลมหรือเสน้แบนและเคาะ
ขึ้นรูปทัว่ไป ดงัแสดงในรูปที่ 2 .1 



 
วิธึการใช้งาน      การใชค้อ้นหวักลมท าการเคาะหรือตอกตีนั้น ควรใหผ้วิหนา้ของคอ้นขนานกบัผวิของ
ช้ินงาน เพือ่ใหผ้ิวหนา้ของคอ้นสมัผสัเตม็หนา้ พยายามหลีกเล่ียงการสมัผสัทีขอบใดขอบหน่ึงของหวัคอ้น 
ดงัแสดงในรูปที่ 2.2 

 
2. ค้อนหัวตรง  (straight peen Hammer) คอ้นชนิดน้ีส่วนหงอนของคอ้นจะมีลกัษณะแบนและอยูใ่น
ต าแหน่ง ขนานไปกบัดา้มคอ้น ดา้นหนา้คอ้นใชต้อกตี เคาะ ดดัช้ินงานทัว่ไป ส่วนหงอนที่มี 
ลกัษณะแบนนั้น ใชเ้คาะขึ้นรู้หรือตียดืแผน่โลหะมีรูปร่างต่างๆ เช่น การเคาะขื้นรูปเหยอืกน ้ าเป็นตน้ ดงั
แสดงในรูปที่ 2.3 (ก) 

 
3) ค้อนหัวขวาง (cross peen Hammer) คอ้นชนิดน้ีมีลกัษณะการใชง้านคลา้ยกบัคอ้นหวักลมและคอ้นหวั
ตรง แต่คอ้นชนิดน้ีหงอนดาันบนมีลกัษณะแบนแต่อยูใ่นต าแหน่งขวางกบัดา้นจบัดงัแสดงในรูปที่ 2.3 (ข) 



4 . ค้อนตีเหล็ก คอ้นตีเหล็กเป็นคอ้นส าหรับงานหนกั ไดรั้บการออกแบบไวห้รับตีเหล็กทนต่อแรงกระแทก
และความร้อนไดดี้ หนา้ตดัของคอ้นเป็นรูปส่ีเหล่ียมลบมุมทั้ง 4 ดา้น ผวิหนา้ของคอ้นนูนและลาดเอียงไปยงั
ดา้นขา้ง ดา้นบนหรือหงอนคอ้นมีลกัษณะลาดเอียงบรรจบกนัเป็นมุมแหลม มีทั้งหงอนแบบตรงและหงอน
แบบขวาง ดงัแสดงในรูปที่ 2.4 

 
5. ค้อนย า้ตะเข็บ (setting Hammer) คอ้นชนิดน้ีใชส้ าหรับย  ้าตะเขบ็ในงานโลหะแผน่โดยฉพาะการเคาะ
ตะเขบ็กน้กระป้องจ าเป็นตอ้งใชค้อ้นชนิดน้ี พื้นที่หนา้ตดัของหวัคอ้นเป็นรูปส่ีเหล่ียมมุมฉาก ผวิหนา้เรียบ
ไม่ลบคม ส่วนหางหรือหงอนคอ้นจะบากเฉียงเพียงดา้นเดียวดา้นที่บากเฉียงน้ีสามารถหลบล าตวัของ
กระป๋องไดดี้ขณะท าการเคาะตะเขบ็กน้กระป้อง ดงัแสดงในรูปที่2.5 

 
6. ค้อนย า้หมุด( riveting hammer)  คอ้นชนิดน้ีไดรั้บการออกแบบไวสั าหรับช่างโลหะแผน่เพือ่ใชส้ าหรับ
ย  ้าหมุดหนา้ตดัของค ้อนเป็นรูปส่ีเหล่ียมถูกลบมุมทางดา้นขา้งและดา้นหนา้ ผวิหนา้คอ้นนูนเล็กนอ้ย ส่วน
หางหรือหงอนคอ้นเรียวบรรจบกนัเป็นมุมแหลม ดงัแสดงในรูปที่ 2.6 

 



7. ค้อนเดินสายไฟ  คอ้นเดินสายไฟชนิดน้ีมีรูปร่างคลาัยกบัคอ้นย  ้าหมุดทุกประการเพยีงแต่ ผวิหหนา้ของ
คอ้นจะเรียบ เพื้อที่จะไดใ้ชต้อกตะปูเดินสายไฟโดยไม่ล่ืน คอ้นเดินสายไฟน้ีมีขนาดเล็ก ขนาดที่ใชก้นัทัว่ไป 
คือ น ้ าหนกั 150 กรัม และ 200 กรัม 
8) ค้อนปอนต์   เป็นคอ้นที่ใชง้านส าหรับงานหนักทัว่ไป หนา้ตดัมีรูปร่างเป็นรูปแปดเหล่ียมผวิหนา้จะนูน
และลาดเอียงไปทางขอบ มีตั้งแต่ขนาดกลางถึงขนาดใหญ่ เหมาะส าหรับงานที่ตอ้งการใชแ้รงกระแทกสูง 
เช่น ใชทุ้บก าแพงใชตี้เหล็ก และงานทุบตี ดดังอทัว่ไป ดงัแสดงในรูปที่ 2.7 

 
9. ค้อนช่างไม้ (carpenter Hammer)  หรือคอ้นหวัแพะเป็นคอ้นส าหรับช่างไม ้ซ่ึงใชส้ าหรับตอกตะปู และ
ถอนตะปู หนา้ตดัของคอ้นจะมีลกัษณะกลม ผวิหนา้เรียบหรือมีโคง้เล็กนอ้ยเท่านั้น เพือ่ป้องกนัไม่ใหล่ื้น
ขณะท าการตอกตะปู ส่วนหางหรือหงอนคอ้นจะมีลกัษณะเป็นง่ามคลา้ยเขาแพะ ซ่ึงใชส้ าหรับถอนตะปู   
ดา้มคอ้นอาจท าดว้ยไมห้รือพลาสติกแขง็ก็ได ้

 
 

2. ค้อนหัวอ่อน 
ค้อนหัวอ่อน เป็นคอ้นที่ท  าจากวสัดุอ่อน เหมาะส าหรับใชตี้ เคาะ ตดัช้ินงานที่มีผวิอ่อนเพือ่ป้องกนัไม่ให้
ผวิหนา้ของโลหะเป็นรอย หรือโลหะแผนเคลือบเพือ่ป้องกนัไม่ใหโ้ลหะที่เคลือบอยูห่ลุดล่อนหรือลอกออก 
คอ้นชนิดน้ีมีหลายชนิดดว้ยกนั คือ 
1.ค้อนทองหลือง (Bass  Hammer) หวัคอ้นท าจากทองเหลืองซ่ึงมีส่วนผสมระหวา่งทองแดงกบัสงักะสี 
ผวิหนา้ของคอ้นมีล็กษณะโคง้เล็กนอ้ย ใชส้ าหรับเคาะช้ินงานหรือแผน่โลหะที่ท  าจากโลหะที่มีเน้ืออ่อน เช่น 
ทองแดง อลูมิเนียม ตะกัว่ เป็นตน้ 
3) ค้อนยาง (Rubber Hammer) หวัคอ้นท าดว้ยยางพาราซ่ึงผา่นกรรมวธีิทางเคมีท าใหมี้สีด า คุณสมบติั
เหนียวนุม เหมาะส าหรับใชเ้คาะขึ้นรูปช้ินงานที่มีเน้ืออ่อนหรือโลหะแผน่เคลือบที่บางมาก เพือ่ช่วยในการ
รักษาผวิงานดงัแสดงในรูปที่ 2.11 



 
4. ค้อนไม้ (Wooden Mallet) เป็นคอ้นที่ไม่ไดท้  าจากโลหะแต่ท าจากไมเ้น้ือแขง็ ซ่ึงอาจจะท าเป็นแท่งกลม
ตนัโดยลบคมบริเวณขอบทั้งสองขา้ง หรืออาจท าเป็นแท่งส่ีเหล่ียมผมโดยลบคมบริเวณมุมที่กระท ากบั
ผวิหนา้ทั้ง 4 ดา้น ใชเ้คาะ ตดั ตีวสัดุหรือโลหะที่มีผวิอ่อน และโลหะแผน่เคลือบดงัแสดงในรูปที่ 2.12 

 
 
 

 
2. ค้อนพลาสติก (Plastic Hammer) หวัคอ้นท าดว้ยพลาสติกแขง็ หนาัตดัมีลกัษณะกลม ผวิหนา้นูนเล็กนอ้ย 
บริเวณขอบมน หวัพลาสติกทั้งสองขา้งเหมือนกนัขนัติดอยูก่บัแกนเกลียวของอลูมิเนียมหล่อ เม่ือหวัคอ้น
เยนิหรือแตก สามารถถอดเปล่ียนใหม่ได ้ดงัแสดงในรูปที่ 2.10 

 
 



5. ค้อนหนัง (Rawhide Hammer) คอ้นชนิดน้ีหวัคอ้นท าจากหนงัแขง็ที่ยงัไปไดฟ้อกมว้นเป็นแท่งกลม หนาั
ตดักลมเรียบ เหมาะส าหรับเคาะพบัโลหะอ่อนทัว่ไป ดงัแสดงในรูปที่ 2.13 

 
คีม  Pliers 

            เป็นเคร่ืองมือขนาดเล็กที่มีความส าคญัในการปฏิบติังานเป็นอยา่งมาก เป็นเคร่ืองมือที่ใชส้ าหรับจบั 
บิด บีบ ดึง พบัช้ินงานทัว่ไป คีม มี ส่วนประกอบที่ส าคญัอยู ่3 ส่วนดว้ยกนั คือ ปากบนปากล่าง และสลกั
เกลียว ซ่ึงประกอบยดึใหติ้ตกนั บางชนิดอาจใชว้ิธีการย  ้าใหติ้ตกนั โดยมีสลกัเกลียวหรือหมุดย  ้าเป็นจุดหมุน 
          คีมมีหลายแบบและหลายขนาด แต่ละแบบไดรั้บการออกแบบใหใ้ชง้านเฉพาะอยา่ง แต่ก็มีคีมบาง
ชนิดไดรั้บการออกแบบมาส าหรับใชง้านหลายอยา่งไดแ้ต่อยา่งไรก็ตามผูป้ฏิบตัิงานตอ้งเลือกใชค้ีมให้
ถูกตอ้งและเหมาะสมกบังาน 
1.คมียูนิเวอร์แซล (Universal cutting Pliers) คมีชนิดน้ีท างานไดเ้อนกประสงค ์ คือสามารถตดัลวดได ้ จบั
พบัช้ินงานได ้ปากดา้นในจะมีลกัษณะแบน มีร่องฟัน ช่วยให้จบัช้ินไดไ้ม่ล่ืน 
ดา้นขา้งขอบของปากคมีจะมีคมตดั สามารถใชต้ดัลวดและสายไฟไตดี้ บริเวณดา้มจะหุม้ดว้ยพลาสติกซ่ึง
เป็นฉนวนไฟฟ้าไดดี้ เป็นคีมที่ช่างไฟฟ้านิยมน ามาใชง้านกนัมาก ดงัแสดงในรูปที่ 2.14 

 
2.  คมีปากแหลม (Long-nose pliers) บา้งคร้ังเรียก คีมปากจ้ิงจก ปากคีมมีลกัษณะแหลมยาว ปากจบัมีล้
กษณะเรียบ และมีร่องฟัน ช่วยใหส้ามารถจบัถือช้ินงานไดม้ัน่คงโดยไม่ล่ืนดา้นขา้งของปากคีมมีคมตดั 
สามารถตดัลวดขนาดเลก็ไดดี้ ดงัแสดงในรูปที่2.15 



 
3. คมีปากกลม (Round-nose pliers) คีมชนิดน้ีเม่ือมองจากดา้นนอกจะเห็นปากของคีมมีลกัษณะกลมเรียว
ออกไปทางดา้นปลาย ส่วนปากจบัดา้นในจะเจียระไนใหเ้รียบและท าร่องฟันบริเวณดา้มจะหุม้ดว้ยพลาสติก 
ใช ้ส าหรับตดัลวดขนาดเล็กใหเ้ป็นห่วงกลม และใชจ้บัช้ินงานที่มีขนาดเล็ก เช่น  งานช่างไฟฟ้า และช่าง
อิเล็กทรอนิกส์ เป็นตน้ ดงัแสดงในรูปที่ 2.16 

 

 
4.  คมีตัดด้านข้าง (side cutting  plliers) คีมชนิดน้ีเป็นคีมขนาดเล็ก ดา้นขา้งจะถูกเจียระไนใหเ้ป็นสนัคม
ตดั และลาดเอียงไปตามความหนาของปาก ใชใ้นการตดัลวดขนาคเล็กไดดี้โดยเฉพาะสายไฟฟ้า บริเวณดา้ม
จะสวมดว้ยปลอกพลาสติก คีมชนิดน้ีเป็นคมีตตั ไม่สามารถใชจ้บัช้ินงานได ้ดงัแสดงในรูปที่ 2.17 

 
5. คมีปอกสายไฟ รูปร่างมีลกัษณะคลา้ยกบัคีมตดัปากเฉียง เพยีงแต่ดา้นขา้งของคมตดัไดมี้การเวา้ เพือ่ให้
ลวดเขา้อยูใ่นร่องโดยไม่ขาด แต่พลาสติกที่หุม้ลวดไดถู้กตดัขาดเพยีงอยา่งเดียวเม่ือดึงคีมออก ปลอกสายไฟ
ก็จะถูกดึงถอดมาจากลวด ส่วนบริเวณที่ไม่ไดเ้วา้ไวก้็สามารถใชต้ดัลวดไดเัช่นกนั ดงัแสดงในรูปที่2.16 

 



 
6. คมีปรับความกว้างของปากได้ (Slip Joint Pliers) คีมชนิดน้ีลกัษณะของปากดา้นในโคง้เวา้และมีร่องฟัน 
บริเวณส่วนปลายของปากจะเป็นพื้นที่ราบและมีร่องฟัน สามารถปรับความกวา้งของปากจบัได ้โดยการขยบั
สลกัเกลียว ซ่ึงท าหนา้ที่เป็นจุดหมุน ประกอบอยูร่ะหวา่งปากทั้งสอง มีขนาดความยาวตั้งแต 5 -10 น้ิว ใช้
ส าหรับจบัช้ินงานทัว่ไปที่ไม่ตอ้งการความละเอียดหรือประ ณีตมากนกั เช่น ใชจ้บัช้ินงานเช่ือม และช้ินงาน
ที่หนา ช่ึงคีมธรรมดาไม่สามารถใชจ้บัไดด้งัเเสดงในรูปที่ 2.19 

 
7. คมีปากนกแก้ว (Pincers) ปากของคมีมีลกัษณะคลา้ยปากของนกแกว้ ส่วนปลายของปากมีลกัษณะเป็นคม
ตดัโดยหนัขวางกบัดา้มคีม ใชส้ าหรับตดัเหล็ก เส้นลวด หรือถอนตะป ู
ขนาดเล็ก เหมาะส าหรับงานช่างไม ั ช่างเฟอร์นิเจอร์ คีมชนิดน้ีไม่สามารถใชจ้บัช้ินงานได ้

 
8. คมีปากแบน (FIat -nose pliers) คีมชนิดน้ีปากจะแบน มีร่องฟัน บริเวณปลายปากจะตรงและตั้งฉากกบั
ดา้นขา้ง ใชสั าหรับจบัพบัช้ินงานโลหะแผน่ที่บางและมีขนาดเลก็ โดยเฉพาะสามารถใชพ้บัขอบตะเขบ็หรือ
ขอบลวดไดดี้   จึงนิยมน าไปใชใ้นงานโลหะแผน่ ดงัแสดงในรูปที่ 2.21 

 
9. คมีล็อก (vise Grip pliers) ปากของคีมชนิดน้ี ไมสามารถตดังานได ้แต่สามารถจบังานไดดี้ ปากจะ บีบให้
แน่นดว้ยกลไกที่ดา้ม บริเวณปากสามารถปรับใหแ้คบใชจ้บังานบาง หรือจะปรับ 
ใหก้วา้งส าหรับจบังานหนา โดยปรับที่สกรูบริเวณปลายสุดของดา้ม ปากจะบีบและล็อกแน่นอยูก่บัที่แมจ้ะ
ปล่อยมือก็ไม่หลุดจากช้ินงานท าใหไ้ม่ตอ้งจบัคีมบีบอยูต่ลอตเวลา นิยมใชก้นัมากในงานทัว่ๆ ไปปกติไม่
นิยมใชข้นัสลกัเกลียวเพราะจะท าให้หวัของสลกัเกลียวเสียเหล่ียมได ้ดงัแสดงในรูปที่ 2 .22 



 
 

วิธีการใช้และบ ารุงรักษาคมี 

1. อยา่ใหค้ีมถูกความร้อนเพราะจะท าใหค้มซ่ึงท าจากเหล็กมีการเปล่ียนแปลงโครงสร้างและช ารุดไดง่้าย 

 
2. การใชค้มดตัลวดควรจดัในลกัษณะตั้งฉาก ไม่ควรบิดคีมไปมาขณะตดัลวด 

 
3. อยา่ใชค้ีมแทนคอ้น หรือใชค้อ้นตีลงบนคีม เพราะคีมอาจแตกหกัได ้



 
4. อยา่ใชค้ีมขนันตัหรือหวัของสลกัเกลียวเพราะอาจท าใหเ้หล่ียมของนตัหรือหวัของสลกัเกลียวเสียได ้ควร
ใชป้ระแจปากตายขนัจะเหมาะสม กวา่ 

 
5. ตอ้งรักษาคีมใหพ้ร้อมใชง้านตลอดเวลา โดยดูแลหยอดน ้ ามนัหล่อล่ืนบริเวณจุดหมุน เพือ่ป้องกนัการฝืด
ซ่ึงเกิดจากสนิม 
6. เม่ือมีการน าคีมไปใชเ้ก่ียวกบักระแสไฟ ตอ้งแน่ใจวา่ปลอกยางหรือพลาสติกที่หุม้อยูต่อ้งไม่ช ารุดและมี
ความหนาเพยีงพอที่ช่วยป้องกนัไฟดูดได ้

ประแจ (Wrench) 
     เป็นเคร่ืองมือที่มีใชก้นัอยา่งกวา้งขวางที่สุด ปัจจุบนัไดเ้ขา้มามีความสมัพนัธก์บัชีวติประจ าวนัของมนุษย์
มากขึ้น เน่ืองจากมีการน าเทคโนโลยเีขา้มาใชใ้นบา้นมากขึ้นเช่น รถยนตจ์กัรกลการเกษตร และมอเตอร์ไซต ์
ซ่ึงมีใชแ้ทบทุกครัวเรือน จึงเป็นที่รู้จกักนัโดยทัว่ไป หนา้ที่หลกัของประแจ ใชจ้บั หมุนนตั (Nut) โบลต ์
(Bolt) แคปสกรู (cap screw) และช้ินส่วนที่มีเกลียวประแจมาตร-ฐาน สามารถน าไปใชก้บังานเกือบทุก
ประเภท มีทั้งระบบมาตรฐานอเมริกนั(ระบบน้ิว) และระบบมาตรฐานเมตริก (ระบบมิลลิเมตร) และประแจ
พเิศษ ซ่ึงใชก้บังานซ่อมบ ารุงเฉพาะงานปัจจุบนัมีผูใ้ชป้ระแจในการซ่อมบ ารุงท าใหง้านส าเร็จลงได ้แต่ยงั
ไม่ถูกตอ้งและไม่เหมาะสมท าใหเักิดผลเสียตามมาภายหลงักบังานนั้น หรือสร้างปัญหาใหก้บัผูท้ี่จะมาซ่อม
บ ารุงต่อไป ดงันั้นจะตอ้งขอกล่าวถึงชนิดของประแจและวธีิการใชง้านใหเ้ขา้ใจต่อไป 
1.ประแจปากตาย (Open End Wrench) เป็นประแจที่นิยมใชก้นัมากที่สุด เป็นประแจที่มีปากเปิดซ่ึงมีทั้ง
เปิดขา้งเดียวและเปิดทั้งสองขา้ง แบบปากตายชนิดสองดา้น ปากจะมีขนาดแตกต่างกนั เช่น ขา้งหน่ึงปากจะ
มีความกวา้ง 16 มิลลิเมตร ส่วนอีกขา้งหน่ึงจะมีความกวา้ง 18มิลลิเมตร เป็นตน้ ขนาดร่องปากประแจวดัจาก
ขนาดของหวัสลกัเกลียวที่ขนานกนั ไม่ใช่ขนาดของเสน้ผา่ศูนยก์ลางของหวัสลกัเกลียว (Bolt) ดงัแสดงใน
รูปที่ 2.23 ประแจปากตายจะท าให้ช่องปากเอียงท ามุมกบัดา้มจบั 15 องศา แต่ในทีคบัแคบสามารถท าการขนั
ไดค้ร้ังละ 30 องศา 



 
2.ประแจแหวน (Box Wrench) ส่วนปลายของประแจจที่จะรวมเขา้กบันตั (Nut) หรือหวัของสลกัเกลียว 
(Bolt) มีลกัษณะคลา้ยแหวน ภายในวงกลมนั้นโดยทัว่ไปจะท าเหล่ียมไว ้12 เหล่ียม หวัของประแจนแหวน
จะท าใหเ้ยือ้งศูนย ์(Off Set ) กบัดา้ม 15 องศา เพื่อหลบหวันตัตวัอ่ืนหรือเพือ่ที่สามารถใหน้ิ้วสอดเขา้ไปยงั
ดา้มประแจขนังานไดเ้หล่ียมทั้ง 12 เหล่ียมของประเเจ จะมีอยูห่กเหล่ียมที่จบัยดึหวันตัไดอ้ยา่งเเน่นหนาและ
แขง็แรง จึงเหมาะส าหรับขนังานหนกั หรืองานขนัใหตึ้งในขั้นสุดทา้ย ดงัแสดงในรูปที่ 2.24 

 
3. ประเเจแหวน-ปากตาย (combination Box and open-End) เป็นประแจที่มีปากตายและแหวนอยูค่นละ
ขา้งในอนัเดียวกนั และมีขนาดเดียวกนั โดยที่ตวัแหวนท ามุมกบัดา้ม15 องศา เป็นประแจที่ช่วยในการถอด
ประกอบไดร้วดเร็ว โดยมีวธีิใชด้งัน้ี ดา้นแหวนใชส้ าหรับคลายตวัคร้ังแรก และกวดขนัใหแ้น่นในขั้น
สุดทา้ย ส่วนดา้นปากตายใชถ้อดในช่วงกลาง หลงัจากนตัคลายตวัแลว้ ดงัแสดงในรูปที่ 2.25 

 



4. ประแจเลี่อน (Adjustable Wrenches) เป็นประแจที่สามารถปรับขนาดไดห้ลายขนาดสะดวกในการ
ท างานเน่ืองจากใชข้นันตั (Nut) ไดห้ลายขนาด โดยใชป้ระเเจเพียงตวัเดียวแต่ประแจเล่ือนไม่ไดอ้อกแบบมา
เพือ่ใชง้านแทนประแจปากตาย ปากของประแจเล่ือนอาจคลายตวัไดข้ณะท าการขนันตั ดงันั้น อยา่ใชป้ระแจ
เล่ือนคลายนตัที่ติดตาย ซ่ึงตอ้งใชแ้รงบิดมาก หรือใชข้นันตัใหแ้น่นในช่วงสุดทา้ย เพราะ ปากอาจคลายหรือ
ขยบัได ้จะท าใหห้วันตัหรือหวัลลกัเกลียวเสียไดค้วรใชป้ระแจเล่ือนในภาวะจ าเป็น เน่ืองจากไม่มีประแจอ่ืน
อีกแลว้ หรือใชข้นันตัที่คลายตวัออกมาแลว้ดงัแสดงในรูปที่ 2.26 และรูปที่ 2.27 

 
วิธีการใช้  ประเเจเล่ือนตอ้งปรับปากล่างใหแ้นบแน่นกบัหวัของสล ักเกลียว เม่ือจะท าการขนัใหแ้น่นใหใ้ช้
วธีิดึงลง โดยใหดัา้นที่รับแรงกดเป็นดา้นที่เคล่ือนที่ไม่ได ัเพราะมีความเเขง็แรงมากกวา่ดงัแสดงในรูปที่ 
2.28 

 
5. ประแจจับท่อ (Pipe Wrench) ปากจะปรับใหก้วา้งหรือแคบไดโ้ดยการขนัเกลียวปากทั้งสองขา้งจะท าร่อง
ไว ้เพือ่ใหส้ามารถจบัท่อไดโ้ดยไม่ล่ืน เหมาะส าหรับจบัขนัประกอบกนัดว้ยเกลียว ในงานท่อและงาน
ประปา เป็นตน้ ดงัแสดงในรูปที่ 2.29 (ก) การใชป้ระแจจบัท่อ ควรใชด้า้นที่ปากคงที่เป็นตวัรับแรง ดงัแสดง
ในรูปที่2.29 (ข) และ (ค) 

 
6 . ชุดประแจกระบอก (Socket Wrench Set) ตวัประแจมีรูปร่างคลา้ยทรงกระบอก ภายในมีเหล่ียม 12 เหลี
ยม สวมลงไปในหวัของสลกัเกลียว (Bolt) เช่นเดียวกบัประแจแหวน ส่วนหวัน้ี 
สามารถเลือกเปล่ียนขนาดไดต้ามความตอ้งการ ส่วนดา้มมีใหเ้ลือกหลายแบบแลว้แต่ลกัษณะของงานช่าง
โดยทัว่ไปนิยมใชก้นัมาก ท างานไดร้วดเร็ว และเป็นประแจชนิดเดียวที่ใชง้านในสถานการณ์พเิศษ
โดยเฉพาะได ้ดงัแสดงในรูปที่ 2.30 



 

 
9. ประแจแอล หรือประแจหกเหลี่ยม (AIIen wrench or Hexagonal (socket Head)wrench ) เป็นประแจที่
มีรูปร่างภายนอกเป็นแท่งหกเหล่ียม งอเป็นรูปตวัแอล (L) จะใชก้บัสลกัเกลียว(Bolt) ที่ท  าร่องหกเหล่ียมไว้
ในตวัสลกั เหมาะส าหรับงานที่ตอ้งการฝังหวัสลกัเกลียวลงในเน้ืองานเพือ่ไม่ใหกี้ดขวางการเคล่ือนที่ของจ
ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร หรือในสถานที่คบัเเคบไม่สามารถใชป้ระแจขนัไดมี้ใหเ้ลือกใชห้ลายขนาดดงัแสดงใน
รูปที่ 2.34 

 
 

วิธีการใช้และการบ ารุงรักษาประแจ 

1.อยา่ใชท้่อต่อเขา้กบัประแจเพือ่เป็นการเพิม่แรง 



 
2 . ตอ้งเลือกประแจที่มีขนาดพอดีกบัขนาดของนตั (Nut) หรือหวัของสลกัเกลียว (Bolt)เพราะถา้ขนาดของ
ประแจใหํู่เกินไปแลว้จะท าใหเ้หล่ียมของนตัหรือสลกัเกลียวเยนิและล่ืนได ้

 
3 . ประแเจที่ใชง้านไดดี้และปลอดภยัที่สุดก็คอื ประแจปากตาย และประแจแหวน 
ถา้ไม่จ าเป็นไม่ควรใชป้ระแจเล่ือนซ่ึงไม่เหมาะส าหรับงานหนกั 
4 . ถา้จ  าเป็นตอ้งใชป้ระแจเล่ือน ตอ้งแน่ใจวา่ไดป้รับปากใหแ้น่นๆสนิทกบันตัแลว้ โดยใหด้า้นที่กระท าอยู่
ทางดา้นปากที่ติดตาย 
5 อยา่ยกหรือเอียงประแจก่อนออกแรงขนัตอ้งแน่ใจวา่ประแจแนบสนิท และดา้มตอ้งขนานกบัช้ินงานดีแลว้ 
6. อยา่งใหป้ระเเจอยูใ่กลค้วามร้อนจนกระทัง่มีอุณหภูมิสูงเพราะจะท าให้โครงสร้างภายในเน้ึอโลหะที่ใชท้  า
ประแจเปล่ียนแปลงไป ท าใหป้ระแจมีความแขง็ลดลง 
7. อยา่เจียระไนประแจเพือ่เปล่ียนขนาดหรือรูปร่าง 
ของประแจ 
8 อยา่ใชค้อ้นตีประแจ เพราะแรงกระแทกจากการตีอาจท าใหป้ระแจแตกหกัได ้

 

ไขควง 

เป็นเคร่ืองมือขนาดเล็กที่จ  าเป็นอยา่งมากในชีวติประจ าวนัของมนุษย ์ไขควงที่ใชง้านมีรูปร่าง ขนาด และ
สร้างจากวสัดุต่าง ๆ กนั แต่อยา่งไรก็ตามไขควงทุกประเภทมีหนา้ที่เดียวกนัคือ ใชส้ าหรับขนัหรือคลายสกรู 
(serew)ปัจจุบนัยงัมีผูน้ าไขควงไปใชผ้ดิประเภท เช่น น าไปใชเ้ป็นเหล็กงดั ใชแ้ทนส่ิว ใชเัป็นเหล็กขดู เหล็ก



ขีด ท าใหไ้ขควงเสียรูปทรง และมีอายกุารใชง้านสั้นลง ไขควงจะประกอบดว้ยส่วนส าคญั 3 ส่วน คือ ส่วน
ดา้ม ส่วนกา้น และส่วนปลาย ดงัแสดงในรูปที่ 2 .35 

ไขควงโดยทัว่ไปมีหลายแบบ แต่ในที่น้ีจะกล่าวถึงไขควงที่ช่างโดยทัว่ไปจ าเป็นตอ้งใชใ้นงานอุตสาหกรรม 
โดยมีช่ือเรียกและะลกัษณะการใชง้านดงัน้ี  คือ 
1.ไขควงปากแบน (FIat screwdriver) ปากของไขควงจะมีลกัษณะแบน ลาดเอียงไปยงัส่วนปลายสุด ความ
หนาบริวณส่วนปลายของใบจะเป็นตวับงช้ีวา่ มีความเหมาะสมที่จะใชก้บัสกรูชนิดหวัผา่ขนาดใด โดยที่ไม่
ท  าใหร่้องบนหวัสกรูช ารุด และความลาดเอียงของใบไขควงจะเป็นตวัช่วยใหใ้ชไ้ขควงไดกับัสกูรกบัหลาย
ขนาด ดงัแสดงในรูปที่ 2.35 

 

 
การเลือกใช้ไขควงให้เหมาะกับหัวสกรู 

 



2 .ไขควงปากแฉก หรือไขควงฟิลปิส์ (phillips screwdriver) ไขควงชนิดน้ีส่วนปลายจะผา่หวัเป็นส่ีเเฉก 
และลาดเอียงไปยงัส่วนปลายสุด ไขควงชนิดน้ีขณะใชง้านตอ้งใชแ้รงกดมากกวา่ไขควงปากแบน เน่ืองจาก
ขณะท าการขนั ปลายของไขควงอาจถอยคืนออกมาและหลุดจากหวัของสกรูได ้และจะท าใหบ้ริเวณแฉกทั้ง
ส่ีแฉกของไขควงสึกมนและช ารุดไดง่้าย ไขควงชนิดน้ีซ่อมส่วนปลายไม่ได ้เม่ือช ารุดแลว้ตอ้งทิ้งไป ดงั
แสดงในรูปที่ 2.38 

 
3.ไขควงเยีอ้งศูนย์ (0ffset screwdriver) ไขควงชนิดน้ีไดอ้อกแบบไวเ้พือ่ขนัและคลายสกรูในพื้นที่แคบ ๆ 
ที่ไม่สามารถใชไ้ขควงกา้นตรงได ้ปลายของไขควงทั้งสองดา้นจะงอท ามุมฉากกบัล าตวั การออกแบบเช่นน้ี
จะช่วยใหป้ากแต่ละดา้นหมุนสกรูไดด้า้นละคร่ึงรอบโดยการสลบัปากของไขควง ไขควงเยือ้งศูนยมี์หลาย
รูปแบบ  เช่น ปากแบนทั้งสองขา้ง หรือขา้งหน่ึงกวา้งแต่อีกขา้งหน่ึงแคบ หรือขา้งหน่ึงปากแฉกแต่อีกขา้ง
หน่ึงปากแบน หรือปากแฉกทั้งสองขา้งแต่ขนาดต่างกนั เป็นตน้ ดงัแสดงในรูปที่2.39 

 
4.ไขควงเเร็ตเซ็ต เเละไขควงสไปรอลแร็ตเซ็ต (Ratchet screwdriver and spiral  Ratchet screwdriver)    
 ไขควงทั้งสองแบบน้ีช่วยใหส้ามารถขนัหรือคลายสกรูไดอ้ยา่งรวคเร็ว ซ่ึงจะมีกลไกอยูภ่ายในดา้มไขควง 
1)ไขควงแร็ตเช็ต (Ratchet screwdriver) เป็นไขควงที่สามารถขนัสกรูเขา้หรือคลายออกโดยไม่ตอ้งยก
ปลายไขควงออกจากหวัของสกรู ขณะขนับิดไปทางขวา ไขควงจะพาหวัสกรูหมุนไปทางขวาดว้ย แต่
สามารถบิดไขควงคืนมาทางซา้ยเพือ่เร่ิมตน้ขนัใหม่ โดยที่หัวสกรูไม่หมุนตามออกมา บริเวณดา้มจะมีปุ่ ม
ปรับ เพือ่ปรับใชใ้นการขนัเขา้หรือคลายออก ดงัแสดงในรูปที่ 2.40 
2. ไขควงสไปรอลแร็ตเซ็ต (spiral  Ratchet screwdriver) ไขควงแบบน้ีกา้นไขควงจะมีลกัษณะเป็นเกลียว 
มีกลไกอยูภ่ายในดา้มไขควงซ่ืงท างานดว้ยแรงสปริง ขณะกดดา้มไขควงลง กา้นไขควงจะหมุนไปโดยรอบ 
ซ่ึงเป็นการขนัสกรูเขา้ ปลายของไขควงจะผา่นหวัสกรูลงไปอยา่งรวดเร็วซ่ึงสามารถท างานไดร้วดเร็วกวา่ไข
ควงแบบธรรม เม่ือไม่ไดอ้อกแรงกด ดา้มไขควงจะคืนตวักลบัดว้ยแรงดนัของสปริง ปุ่ มปรับที่ดา้มจะเป็น
ตวัก าหนดทิศทางการหมุนเขา้หรือคลายออกการใชไ้ขควงแบบสไปรอลแร็ตเซ็ตน้ี วธีิทีดีควรจะคอย ๆ กด
ดา้มไขควงลงอยา่งชา้ๆ และมัน่คง จนกระทัง่สกรูเร่ิมขยบัตวั มิฉะนั้นปลายของไขควงจะเกิดการล่ืนไถล
ออกจากร่องบากของหวัสกรูได ันอกจากน้ีการเก็บรักษาไขควงชนิดน้ีตอ้งเก็บเเยกจากไขควงแบบธรรมดา 



เพราะผูไ้ม่รู้วธีิการใชง้าน อาจน าไปใชง้านที่ไม่ถูกตอ้ง ไขควงอาจช ารุดเสียหายได ้ดงัแสดงในรูปที่ 2.40 

 
5. ไขควงสตับบี ้(Stubby screwdriver) มีลกัษณะเหมือนกบัไขควงทัว่ไป แต่มีลกัษณะสั้นมาก มีความยาว
ประมาณ 1.5 -2  น้ิว เท่านั้น จึงเหมาะส าหรับใชข้นัหรือค่ายสกรูใน สถานที่แคบๆซ่ึงไขควงปกติไม่มารถใช้
งานได ้บางคร้ังอาจใชแ้ทนไขควงแบบเยือ้งศูนยไ์ด ้ดงัแสดงในรูปที่ 2.41 

 

วธีิการใชง้านและบ ารุงรักษาไขควง 

1.อยา่ใชไ้ขควงใกลค้วามร้อน เพราะความร้อนจะท าใหโ้ครงสร้างของเหล็กที่ใชท้  าไขควง 
มีคุณสมบติัอ่อน 
2. ก่อนใชไ้ขควงตอ้งมัน่ใจวา่ ไดเ้ลือกขนาดใบของไขควงไดเ้หมาะสมกบัร่องของ 
หวัสกรูแลว้ โดยไม่หลวมหรือกคบัเกินไป 
3 ไขควงสร้างมาเพือ่ใชส้ าหรับขนั ดงันั้น ไม่ควรน าไขควงไปใชแ้ทนเหล็กงดั 
4 อยา่ใชไ้ขควงแทนสกดัหรือเหส็กตอก ดงัแสดงในรูปที่ 2.42 

 
กรรไกร  (Snips) 
          กรรไกรเป็นเคร่ืองมือทัว่ไปอีกชนิดหน่ึงทีจ่  าเป็นในช่างอุตสาหกรรม หนา้ที่หลกัของกรรไกรก็คือ ใช้
ตดัโลหะแผน่ใหข้าดจากกนั เป็นการดดัที่กระท าไดง่้าย รวดเร็ว และประหยดักวา่การตดัดว้ยสกดัและเล่ือย
มือ คมของกรรไกรจะตอ้งมีความเขง็แรงเพยีงพอที่จะใชต้ดัโลหะให้ 



ขาดได ้ดงันั้น กรรไกรจึงตอ้งท ามาจากเหล็กเคร่ืองมือ (Tool steel) หรือเหล็กผสม (Alloy steel)หรือ
เหล็กกลา้คาร์บอนสูง (High cabon steel) ซ่ึงมีความเขง็เป็นพเิศษ ประสิทธิภาพของกรรไกรขึ้นอยูก่บัวสัดุที่
ใชท้  ากรรไกร การออกแบบลกัษณะของกรรไกร ความหนาและความแขง็ของโลหะแผน่ ซ่ึงผูป้ฏิบติังาน
ตอ้งเลือกใชก้รรไกรใหถู้กตอ้งและเหมาะสมกบัลกัษณะของงานกรรไกรสามารถแบ่งตามลกัษณะของการ
ตดัเป็น 2 ชนิดดงัน้ี คือ 
1 กรรไกรตดัตรง (Straight Snips) 
2 ภรรไกรตดัโคง้ (Scroll Snips) 
     ซ่ึงลกัษณะของคมตดัของกรรไกรตดัตรงและกรรไกรตดัโคง้ มีรูปร่างดงัแสดงดว้ยภาพตดัขวาง (cross 
section view) ดงัต่อไปน้ี 
1. กรรไกรตัตตรง (straight snips) เป็นกรรไกรที่ไดรั้บการออกแบบมาใหใ้ชใ้นการตดัตรงแต่ก็สามารถตดั
โคง้ไดเ้ล็กนอ้ยหรือในรัศมีที่กวา้ง แต่ในการตดัตรงจะสามารถควบคุมการตดัใหเ้ป็นเสน้ตรงไดง่้าย ดงั
แสดงในรูปที่ 2.43 

 
2. กรรไกรตัดโค้ง (Circular Snips) เป็นกรรไกร 
ที่ไดรั้บการออกเเบบใบตดัใหใ้ชส้ าหรับตดัโคง้หรือวงกลมเท่านั้น ดงัแสดงในรูปที่ 2.44 

 
กรรไกรฮอคบิล (Hawk-bill snips) เป็นกรรไกรตดัโคง้อีกชนิดหน่ึง ซ่ึงไดรั้บการพฒันามาจากกรรไกรตดั
โคง้ธรรมดาใหส้ามารถตดัโคง้ภายนอกและโคง้ภายในที่มีขนาดเล็กหรือมีพื้นที่แคบได ้โดยใบตดัของ
กรรไกรชนิดน้ีจะมีลกัษณะโคง้มากกวา่กรรไกรตดัโคง้ธรรมดา ดงัแสดงในรูปที่ 2.45 

 



กรรไกรตัดผสม (combination BIade snips) เป็นกรรไกรที่ไดรั้บการออกเเบบใบตดัให้สามารกตดัตรงและ
ตดัโคง้ได ้จากภาพตดัขวางของใบตดัจะเห็นไดว้่า ตั้งแต่สนัคมตตัลงมายงัดา้นล่างมีลกัษณะโคง้ท าให้
สามารถบิดดา้มกรรไกรใหโ้คง้ไปตามเสน้รอบวงของวงกลมไดด้งัแสดงในรูปที่ 2.46 

 
กรรไกรอะเวยีชัน หรือกรรไกรแอร์เพลน (Aviation or Airplane snips) ปัจจุบนันิยมน ามาใชก้นัมาก 
เน่ืองจากเป็นกรรไกรขนาดเล็กและกระทดัรัด มีน ้ าหนกัเบา ท าใหส้ามารถท าการตดัไดง่ัายและสะดวก   
สามารถตดัโลหะแผน่ไดห้นาเท่ากบักรรไกรขนาดใหญ่ กรรไกรชนิดน้ีไดรั้บการออกแบบใหช่้วยผอ่นแรง
โดยใชจุ้ดหมุน 2 จุด ในขณะเดียวกนัคมตดัของกรรไกรชนิดน้ีจะออกแบบใหมี้ลกัษณะ คลา้ยฟันเล่ือย ท า
ใหเ้กิดคมตดัจ านวนหลายสิบคมตดัช่วยกนัตตัเฉือนเน้ือโลหะทีละนอ้ย เป็นการลดแรงกดตดัไดอี้กขั้นหน่ึง 
จากการออกแบบดงักล่าวท าใหส้ามารถผอ่นแรงไดเ้ป็นอยา่งดี โดยไม่ตอ้งเพิม่แขนของแรงเหมือนกรรไกร
ทัว่ไป จึงท าให ้กรรไกรชนิดน้ีมี 
ขนาดเล็กและสั้นลง มีความยาวตลอดล าตวัเพยีง 8 น้ิว (20 เซนติเมตร) เท่านั้น แต่สามารถตดัแผน่เหล็กได้
ถึงนมัเบอร์ 18 (ประมาณ 1 มิลลิเมตร) ดงัแสดงในรูปที่ 2.47 (ก) 
           กรรไกรชนิดน้ีไดแ้บ่งประเภทของการตดัไวอ้ยา่งชดัเจน คือ ตดัตรง ตดัโคง้ซา้ย และตดัโคง้ขวา   ซ่ึง
ไม่สามารถน าไปตดัทดแทนกนัได ้ดงัแสดงในรูปที่ 2.47(ข) 
 

 



 

 
               
             
  กรรไกรคมตัดคู่ (Double cutting snips) กรรไกรชนิดน้ีจะมีคมตดั 2 ใบคู่ขนานกนัอยูด่า้นบน 
และใบตดัอีกหน่ึงใบจะอยูด่า้นล่าง ขณะท าการตดั ตอ้งสอดช้ินงานเขา้ไปใตค้มดดัคู่นั้น การตดัดว้ยกรรไกร
คมตดัคู่น้ี ช้ินงานจะเสียเศษโลหะมากวา่การตดัดว้ยกรรไกรแบบใบตตั 2 ใบ เพราะเศษโลหะที่ตดัออกมาจะ



มีความกวา้งเท่ากบัความหนาของใบตดัใบล่าง กรรไกรชนิดน้ีเหมาะส าหรับตดัท่อทรงกระบอก ซ่ึงใบตดั 2 
ใบที่อยูคู่่ขนานกนัดา้นบน จะประคองไม่ใหท้่อบางบิดเบี้ยวเสียรูปทรงขณะท าการตดั ดงัแสดงในรูปที่ 2.48 

 
กรรไกรโยกแบบต้ังโต๊ะ (Bench lever shesrs)  
กรรไกรโยกขนาดเล็ก ติดตั้งอยูบ่นโตะ๊ สามารถตดัแผน่เหล็กไดห้นาถึง 5 มิลลิเมตร ใบตตัไดรั้บการ
ออกแบบใหมี้ลกัษณะโคง้เพือ่ช่วยรักษามุมตดัและแรงตดัใหส้ม ่าเสมอ ใบตดัน้ีสามารถถอดเปล่ืยนไดเ้ม่ือ
ช ารุดดงัแสดงในรูปที่ 2.49 

 
กรรไกรโยกชนิดต้ังพืน้ (Floorlever shears)  
เป็นกรรไกรโยกขนาดใหญ่จ  าเป็นตอ้งติดตั้งไวบ้นพึ้นใชส้ าหรับตดัช้ินงานที่มีความหนามากๆ สามารถตดั
แผน่โลหะไดห้นาถึง 16 มิลลิเมตร ตดัเหล็กเสน้ส่ีเหล่ียมในช่องตดัเหล่ืยมไดหนาถึง 25 มิลลิเมตรคมตดัมี
ลกัษณะเป็นเสน้ตรง มีมุมเฉือน 9-15 องศา 
คมตดัล่างจะถูกยดืใหอ้ยูก่บัที่ เม่ือโยกแขนกดตดัลงมา คมตดับนจะเคล่ือนทีล่งมาในแนวด่ิง ท าใหมุ้มเฉือน
คงที่ตลอดเวลาใบดดัสามารถถอดซ่อมหรือเปล่ียนใหม่ไดใ้นกรณีช ารุด ดงัแสดงในรูปที่ 2.50 



 

วิธีการใช้และบ ารุงรักษากรรไกร 

1. ควรเลือกใชก้รรไกรให้เหมาะสมกบัความหนาและ   ความแขง็ของโลหะแผน่ 
2. กรณีถนดัขวาใหจ้บัช้ินงานดว้ยมือซา้ยส่วนที่เป็นเศษจากการตดัควรอยูท่างขวามือและไม่ควรจบักรรไกร
ดว้ยสองมือเพราะจะท าใหแ้ผน่โลหะกระดกและเบียดเขา้ไปอยูด่า้นขา้งปากของกรรไกร เป็นเหตุใหก้รรไกร
หลวมและช ารุดไดง่้าย 
3 . ถา้กรรไกรตดัไม่เขา้ จะดว้ยความหนาหรือความแขง็ก็ตาม ควรเลือกใชว้ธีิอ่ืนท าการตดัไม่ควรใชท้่อต่อ
เขา้กบัดา้มของกรรไกร หรือใชค้อ้นตีดา้มกรรไกร 
4. ขณะท าการตดักรรไกรตอ้งตั้งฉากกบัช้ินงาน ไม่ควรบิดหรือเอียงกรรไกร 
5. ไม่ควรกดตดัปากของกรรไกรจนสุดปลาย เพราะปลายของกรรไกรที่หลุดออกจากช้ินงานนั้นจะท าให้
แผน่โลหะฉีกขาดได ้
6 .   ควรหล่อล่ืนจุดหมุนของกรรไกรบ่อยๆ 
7 .   อยา่พยายามตดัโคง้แคบๆ ดว้ยกรรไกรตดัตรง ควรใชก้รรไกรตดัโคง้โดยเฉพาะ 
8.   อยา่ใชก้รรไกรตดัลวด เน่ืองจากลวดสมัผสัคมตดัเป็นจุดท าให ้คมตดัของกรรไกรรับแรงกดมาก เป็นเหตุ
ใหค้มตดัของกรรไกรบิ่นได ้

อุปกรณ์จับยึด 

               อุปกรณ์จบัยดึเป็นอุปกรณ์ที่ไดรั้บการออกแบบมาเพือ่ใชใ้นการจบัยดึช้ินงานในงานเคร่ืองมือกล 
เช่น จบัยดืช้ินงานเพือ่ท  าการเจาะ จบัยดึช้ินงานเพือ่ท  าการตะไบ จบัยดึช้ินงานเพือ่ท  าการตีดดั เป็นตน้ 
อุปกรณ์จบัยดึ มีช่ือเรียกตามรูปร่างและลกัษณะการใชง้านที่แตกต่างกนั ดงัน้ี 
1. ปากกาจับช้ินงาน (vise) 
 เคร่ืองมือที่จ  าเป็นอยา่งมากในโรงงานอุตสาหกรรมเเละงานช่าง เป็นเครืองมือจบัยดึชนิดหน่ึงซ่ึงสามารถจบั
ช้ินงานไดอ้ยา่งแน่นหนาและแขง็แรงมากที่สุดปากกามีหลายชนิด ในที่น้ีจะกล่าวถึงเฉพาะปากกาที่จ  าเป็น
ในการใชง้านเคร่ืองมือกลเท่านั้น 
1) ปากกาช่างกล (Machinical vise) 
 เป็นปากกาที่มีความเขง็แรงมากกวา่ปากกาชนิดอ่ืนๆสามารถท างานหนกัๆ ไดดี้ ทั้งน้ีไดรั้บการออกแบบ



เพือ่น ามาใชใ้นการรับแรงสูงโดยเฉพาะ ปากกาจะมีปากจ านวน2 ดา้น ดา้นหน่ึงจะเป็นส่วนหน่ึงของโครง 
(Framc)อีกดา้นหน่ึงจะเคล่ือนที่ไดด้ว้ยเกลียว ดงัเเสดงในรูปที่2.51 

 
2. ปากกาจับงานโลหะแผ่น เป็นปากกาทีมี่ความบอบบางกวา่ปากกาช่างกล เน่ืองจากปากจะมีความลาดเอียง 
และสูงขึ้นมาจากตวัของปากกามากกวา่ปากกาชนิดอ่ืน ทั้งน้ีเพือ่ตอ้งการพื้นที่มากในการจบัโลหะแผน่ จึง
เหมาะส าหรับจบัยดึแผน่โลหะเพือ่ตะไบหรือตีดดังอ ดงัแสดงในรูปที่ 2.52 

 
หลักการในการจับช้ินงานด้วยปากกา 
1. เพือ่ใหป้ากกาจบัช้ินงานไดอ้ยา่งมัน่คง ตอ้งใหป้ากของปากกาสมัผสัช้ินงานตลอดความยาว และตอ้งวาง
ช้ินงานอยูต่รงก่ึงกลางปากของปากกา ดงัแสดงในรูปที่ 2.53 

 
2 .ช้ินงานที่มีความยาวมาก ไม่สามารถจบัตรงกลางของปากกาได ้จ  าเป็นตอ้งวางริมขา้งใดขา้งหน่ึง แต่อีก
ขา้งหน่ึงตอ้งเสริมดว้ยเหล็กรองกนัซ่ึงมีขนาดเท่ากนัเพราะไม่เช่นนั้นแลว้ปากจบัของปากกาจะเอียงท าให้
สมัผสัเป็นจุด เม่ือมีแรงกระท าจะท าใหช้ิ้นงานหมุนไปตามแรงกระท าได ้ดงัแสดงในรูปที่ 2.54 



 
3. ปากของปากกาจะออกแบบใหมี้ลกัษณะเป็นฟันจบั 
เพือ่ใหส้ามารถจบัช้ินงานไดดี้โดยไม่ล่ืน แต่จะท าให้ 
ผวิของช้ินงานเป็นรอยฟันได ้แต่ถา้ตอ้งการใชจ้บั 
ช้ินงานที่ อ่ อนหรือช้ินงานที่ต ้องการผวิมนัเรียบ 
ควรใชแ้ผน่รองปากครอบที่ฟันของปากกาเสียก่อน 
ดงัแสดงในรูปที่ 2.55 

 
4 . การจบัโลหะแผน่บางเพือ่ท  าการตะไบนั้น ควรจบั 
ให ้แผน่โลหะโผล่พน้ออกมาเหนือปากกาเลก็นอ้ย 
เพือ่ป้องกนัการล่ืนและดีดตวัขณะท าการตะไบ ดงัแสดง 
ในรูปที่ 2.56 

 



5. ตอ้งการตะไบตลอดความยาวของช้ินงาน แต่การ 
จบัยดึดว้ยปากกาไม่เพยีงพอต่อความแขง็เเรง จ  าเป็น 
ตอ้งใชอุ้ปกรณ์เสริม นัน่คือ ควรใชร้างช่วยจบัยดึ ดงั 
แสดงในรูปที่ 2.57 

 
6 .ในการตะไบจช้ินงานบริเวณดา้นขา้งของปากกา 
ไม่ควรใหช้ิ้นงานยืน่ออกดา้นขา้งของปากมากเกินไป 
เพราะถา้ออกแรงกระท าจะท าใหช้ิ้นงานกระดกได ้ดงั 
แสดงในรูปที่ 2.58 
 

 
 
7. ส าหรับช้ินงานที่ไม่เอ้ืออ านวยในการจบั เช่น 
เหล็กตวัย ูควรใชไ้มเ้น้ือแขง็หรือเเทงเหล็กซ่ึงมีขนาดเล็ก 
กวา่ร่องกลางของเหล็กตวัย ูช่วยส่งแรงกดอดั ดงัแสดง 
ในรูปที่ 2.59 



 
8 ส าหรับจบัช้ินที่มีลกัษณะ ป็นแท่งกลมหรือทอ่ทรงกระบอก ควรใชเ้ขี้ยวรองจบัเพือ่ป้องกนัการล่ืนดงั
แสดงในรูปที่ 2.60 

 

วิธีการใช้งานและการดูแลบ ารุงรักษาปากกา 

1. ใชส้สกัเกลียว (Bolt) และนตั (Nut) ยดึปากกาใหติ้ดกบัโตะ๊ ไม่ควรใชต้ะปูเกลียวยดึ 
2 . อยา่ใชป้ากของปากกา หรือส่วนหน่ึงส่วนใดของปากการองรับคอ้นแทนทัง่ 
3 . อยา่ใชค้อ้นตีบริเวณแขนหมุน หรือใชน้ ้ าหนกัของล าตวัโหนดา้มของปากกา หรือใชท้่อต่อดา้มของ
ปากกาเพือ่เพิม่แรง ควรขนัดา้มของปากกาใหแ้น่นดว้ยก าลงัจากมือเท่านั้น ดงัแสดงในรูปที่ 2.61 

 
4 . วธีิการเล่ือยต ้องให้แนวเล่ือนอยูชิ่ดปากกามากที่สุด 
แต่ตอ้งระวงัอยา่ให้เล่ือยตดัเฉือนเน้ือปากกา 
5 . ควรหยอดน ้ ามนับริเวณจุดหมุนและ ทาน ้ ามนับริเวณที่ 



เคล่ือนที่อยูเ่สมอ 
6 . อยา่ใชง้านเม่ือสงัเกตุเห็นวา่ ปากกามีรอยร้าว 
7. เม่ือเลิกใชง้าน ควรถอดช้ินงานออกจากปากกาทุกคร้ัง เพือ่เป็นการผอ่นคลายความเครียดในเน้ือของโลหะ
ที่ใชท้  าปากกา 
8. ขณะท าการตีเพือ่ดดังอ ตอ้งระมดัระวงัไม่ใหค้อ้นกระทบกบัปากกา 
3) ปากกาจับเจาะ (Drilling  Vise) เป็นอุปกรณ์จบัยดึที่ตอ้งท างานร่วมกบัแท่นเจาะปากกาจบัเจาะน้ีบริเวณ
ปากไดรั้บการออกแบบใหส้ามารถจบัช้ินงานกลมและงานเหล่ียมได ้โดยการบากคา้นหนา้ของปากจบัใหมี้
ลกัษณะเป็นร่อง มีทั้งแบบธรรมดาและแบบปรับมุมได ้เพือ่ใช ้
ส าหรับเจาะรูที่เอียง ดงัแสดงในรูปที่ 2.62 

 
2. แคลมป์ (Clamp) 
เป็นอุปกรณ์จบัยดึขนาดเล็ก มีการน าแคลมป์มาใชง้านเป็นคร้ังคราวเม่ือมีความจ าเป็น ใชส้ าหรับจบัยดึ
ช้ินงานที่ไม่ตอ้งการความแขง็แรงมากนกั แคลมป์มีหลายชนิดมีรูปร่างเเละลกัษณะการท างาน ดงัน้ี 
1) ซีแคลมป์ (C-Clamp) แคลมป์ชนิดน้ีมีลกัษณะเป็นรูปตวัซี (c) นิยมน ามาใชง้านกนัอยา่งแพร่หลาย มี
หลายขนาด แคลมป์โดยทัว่ไปจะมีมือหมุนเป็นแบบแขนเล่ือนได ้แป้นที่ประ กอบติดอยูบ่ริเวณส่วนปลาย
ของเกลียวจะช่วยใหแ้คลมป์สามารถปรับต าเเหน่งดว้ยตนเอง เม่ือผวิของช้ินงานไม่ขนาน และช่วยไม่ใหเ้กิด
การล่ืนไถลขณะท าการขนัใหแ้น่น ดงัแสดงในรูปที่ 2.63 

 
2) แคลมป์ขนาน (parallel clamp) เป็นแคลมป์ที่ออกแบบไวใ้ชส้ าหรับจบัยตึช้ินงานที่ขนานกนัเท่านั้นสกรู
ที่ใชย้ดึ 2 ตวั ตวัหน่ึงอยูต่รงกลาง ท าหนา้ที่ปรับปากใหก้วา้งหรือแคบ อีกตวัหน่ึงอยูบ่ริเวณดา้นหลงัท า
หนา้ที่ช่วยยนัใหป้ากของแคลมป์ขนานกนั ดงัแสดงในรูปที่ 2.64 

 
 



 

 
3) แคลมป์ขอ้ศอก (Toggle clamp) การจบัโลหะแผน่เพือ่ใชใ้นการเจาะมกัจะสร้างปัญหาใหก้บัผูป้ฎิบติังาน
เป็นอยา่งมาก เน่ืองจากหาอุปกรณ์การจบัยดึที่เหมาะสมไดย้าก ท าใหเ้กิดอุบติัเหตุอยูเ่สมอ แคลมป์ขอ้ศอก
เป็นแคลมป์ชนิดหน่ึงซ่ึงไดรั้บการออกแบบมาเพือ่ใชใ้นการจบัยดึโลหะแผน่ไดดี้ ซ่ึงจะยดึแผน่โลหะใน
ลกัษณะกดใหแ้นบกบักระดานไม ้ดงัแสดงในรูปที่ 2.65 

. 
4) แคลมป์ช้ันบันได (step clamp) เป็นแคลมป์ทีส่ามารถจบัยดึช้ินงานได ้อยา่งแขง็เเรง สามารถปรับระดบั
ความสูงของแคลมป์ไดด้ว้ยขั้นบนัได เหมาะส าหรับใชจ้บัยดึช้ินงานเพือ่ท  าการเจาะ ดงัแสดงในรูปที่ 2.66 

 



5) เเคลมป์สกรู(screw clamp) แคลมป์แบบสกรูน้ีมีการน ามาออกแบบใหง้านกนัมากในงานอุปกรณ์น าเจาะ
และอุปกรณ์จบัยดึ เป็นอุปกรณ์จบัยดึที่ท  าไดง่้ายและราคาถูก เพยีงแต่ขนัสกรูเขา้ไป สกรูจะดนัใหแ้ขนเขา้
ไปกดช้ินงาน ดงัแสดงในรูปที่ 2.67 

 
6) แคลมป์ลูกเบี้ยว (cam-actien clamp) การจบัยดึดว้ยแคลมป์แบบลูกเบี้ยวน้ีมีประสิทธิภาพในการจบัยดึสูง 
นัน่คือ สามารถจบัยดึไดแ้ขง็แรงและรวดเร็วและสามารถสร้างขึ้นไดง่้ายมีระยะผอ่นคลายและระยะกดยดึ
โดยอาศยัระยะห่างของจุดศูนยก์ลางที่แตกต่างกนัของลูกเบี้ยวสามารถออกแบบใหท้  าการจบัยดึดว้ยลูกเบี้ยว
โดยตรง และออกเเบบใหจ้บัยดึทางออ้ม ดงัแสดงในรูปที่ 2.68 

 
3. วีบล็อก (V-Blocks) วบีล็อกเป็นอุปกรณ์ที่ไดรั้บการออกแบบให ้สามารถจบัยดึช้ินงานที่เป็นแท่งกลม
หรือท่อกลมไดดี้ สามารถจบัช้ินงานไดห้ลายขนาด โดยช้ินงานจะวางอยูใ่นร่องตวัวขีองแท่งเหล็กและยดึ
ดว้ยแคลมป์ เหมาะส าหรับใชใ้นงานเจาะไดดี้ ดงัแสดงในูรปที่ 2.69 ส าหรับช้ินงานที่มีขนาดใหญ่มากก็
สามารถใชแ้ท่งวบีล็อกประกอบกบัแคลมป์ขั้นบนัไดไดด้งัแสดงในรูปที่ 2.69 

 
 



 
2. เคร่ืองมือกลเบือ้งต้น 
เคร่ืองเจาะ (Drilling Machine) 
        เคร่ืองเจาะเป็นเคร่ืองจกัรที่ส าคญัที่น ามาใชร่้วมกบัดอกสวา่นเพือ่ใชใ้นการเจาะรูช้ินงาน โดยใชแ้รงขบั
จากมอเตอร์ไฟฟ้า เป็นตวัขบัดนัและส่งก าลงัไปยงัหวัขบัดอกสวา่นดว้ยสายพานหรือเฟืองเคร่ืองเจาะมีหลาย
ขนาดและหลายแบบ แต่โดยทัว่ไปแลว้จะประกอบดว้ยส่วนต่างๆ ดงัแสดงในรูปที่ 2.70 

 
เคร่ืองกลึง (Lathe) 
          เป็นเคร่ืองจกัรที่ส าคญัมากในงานอุตสาหกรรมทัว่ไป เป็นเคร่ืองจกัรที่สามารถปฏิบติังานไดห้ลาย
อยา่ง เช่น ใชเ้จาะ ใชล้ดขนาด และใชข้ึ้นรูปช้ินงาน เป็นตน้ ใชแ้รงขบัดนัจากมอเตอร์ส่งก าลงัไปยงัหวัจบั
ช้ินงานซ่ึงปฏิบติังานในลกัษณะหมุนในแนวนอน มีส่วนประกอบต่างๆ ดงัแสดงในรูปที่ 2 .71 

 
               เคร่ืองกลึงมีส่วนที่ส าคญัซ่ึงนกัศึกษาจะตอ้งน ามาใชใ้นการปฏิบติังาน ดงันั้น จึงจ าเป็นอยา่งยิง่ที่
ตอ้งรู้จกัและศึกษาวธีิการใชง้านใหถู้กตอ้ง 
1.  หัวจับ (Chuck) เป็นช้ินส่วนที่ใชจ้บัช้ินงาน และหมุนไปพร้อมกบัช้ินงาน มีแบบต่างๆ ดงัน้ี 

 



1) หัวจับแบบ 3 จับพร้อม หวัจบัแบบน้ีจะมีฟันจบัจ านวน 3 ฟัน เม่ือท าการขนัปากจบัดว้ยประแจขนัปากจบั
จะเล่ือนเขา้ออกพร้อมกนั เหมาะหรับใชจ้บัช้ินงานที่เป็นแท่งกลม หกเหล่ียม และแปดเหล่ียม เป็นหวัจบัที่
ใชง้านง่าย จบัไดร้วดเร็วและสะดวก ดงัแสดงในรูปที่ 2.72 

 
2) หัวจบัแบบ 4 จับพร้อม หวัจบัแบบน้ีจะมีฟันจบัจ านวน 4 ฟัน เม่ือท าการขนัปากจบัดว้ยประแจ ปากจบัทั้ง 
4  ปากจะเคล่ือนเขา้ออกพร้อมกนัเช่นเดียวกบัหัวจบัแบบ 3 จบัพร้อม เเต่สามารถจบัช้ินงานไดแ้น่นหนากวา่
และสามารถจบัช้ินงานที่มีหนา้ตดัเป็นรูปส่ีเหลียมจตุัรัสไดดี้กวา่  ดงัแสดงในรูปที่ 2 .73 

 
3) หัวจับแบบ  4 จับอิสระ  หวัจบัแบบน้ีอาจมีลกัษณะคลา้ยกบัหวัจบัแบบ 4 หัวจบัพร้อมทุกประการ 
เพยีงแต่หวัจบัแบบ 4 จบัอิสระน้ี  ฟันจบัแต่ละอนัเขา้ออกไม่พร้อมกนัตอ้งใชป้ระแจขนัเขา้ออกทลีะปาก ใช้
ส าหรับจบัช้ินงานที่มีขนาดแตกต่างกนัหรือมีรูป ร่างไม่แน่นอน เช่น ช้ินงานที่มีหนา้ตดัเป็นรูป
ส่ีเหล่ียมผนืผา้ เป็นตน้ ดงัแสดงในรูปที่  2 .74 

 
2 . เหล็กยันศูนย์ท้ายแทน เป็นอุปกรณ์ที่จ  าเป็นตอ้งใชใ้นการกลึงงานอีกช้ินหน่ึง ซ่ึงจะประกอบอยูก่บัศูนย์



ทา้ยแท่น เพือ่ใชย้นัช้ินงานที่มีรูปร่างบางๆ ท าให้สามารถกลึงขึ้นรูปช้ินงานไดโ้ดยไม่สะบดัหรือแกวง่ มีอยู2่ 
แบบ คือ ยนัศูนยต์าย และยนัศูนยห์มุน ซ่ึงมีลกัษณะดงัน้ี คือ 
1) ยนัศูนยต์าย เป็นยนัศูนยท์ี่ไม่หมุนไปพร้อมกบัช้ินงาน มีลกัษณะเป็นแท่งกลมเรียว ยดึติดกบัทา้ยแท่นดว้ย
ความฝืด ดงัแสดงในรูปที่ 2.75 

 
2) ยนัศูนยห์มุน เป็นยนัศูนยท์ี่หมุนไปกบัช้ินงานภายในประกอบไวด้ว้ยตลบัลูกปืน ใชส้ าหรับกลึงช้ินงานที่
มีความเร็วรอบสูง ดงัแสดงในรูปที่ 2 .76 

 
3  . ดอกเจาะเพื่อยันศูนย์ ใชส้ าหรับเจาะช้ินงานที่มีความยาวเพือ่ยนัศูนมท์า้ยแท่น ท าใหส้ามารถกลึงช้ินงาน
ไดโ้ดยไม่แกวง่หรือสะบดั ดอกเจาะยนัศูนยน้ี์ท าจากเหล็กเคร่ืองมือหรือเหล็กกลา้ผสมสูงมีลกัษณะ เป็นแท่ง
กลม คมตดัทั้งสองขา้งเป็นรูปกรวยท ามุม 60 องศา การเจาะตอ้งใชค้วามระมดัระวงัสูง 
เพราะดอกเจาะอาจแตกหกัไดง่้าย ดงันั้น ควรใชอ้ตัราความเร็วรอบที่เหมาะสมและป้อนเจาะอยา่งชา้ๆ ดงั
แสดงในรูปที่ 2.77 

 
เคร่ืองเลื่อย 
            เคร่ืองเล่ือยเป็นเคร่ืองจกัรกลขั้นพื้นฐานที่ส าคญัอยา่งมากในงานอุตสาหกรรม ในการปฏิบติังานแต่
ละคร้ังนั้น ช้ินงานตอ้งผา่นการเล่ือยใหไ้ดข้นาดใกลเ้คียงอยา่งหยาบๆ ก่อน ต่อจากนั้นจึงน าไปขึ้นรูปใหมี้



รูปร่างและขนาดที่ถูกตอ้งอีกคร้ังหน่ึงเคร่ืองเล่ือยที่ใชใ้นงานอุตสาหกรรมมีอยูห่ลายแบบดงัน้ี 
1 .เคร่ืองเลื่อยกลแบบชัก เคร่ืองเล่ือยกลชนิดน้ีนิยมน ามาใชง้านกนัมาก เน่ืองจากใชง้านตดัไดดี้แเละมีราคา
ถูกใบเล่ือยจะตตัเฉือนช้ินงานในระยะชกักลบัโดยอาศยัแรงขบัดนัจากมอเตอร์ไฟฟ้า โครงเล่ือยท าจาก
เหล็กหล่อเพือ่ป้องกนัการสัน่สะเทือน ใชใ้บเล่ือยชนิดฟันสลบัขนาด 36 น้ิว ดงัแสดงในรูปที่ 2.78 

 
2 . เคร่ืองเลื่อยวงเดือน เป็นเคร่ืองเล่ือยอีกแบบหน่ึงที่น ามาใชต้ดัโลหะในงานอุตสาหกรรมเล่ือยชนิดน้ีเม่ือ
น ามาตดัเหล็กซ่ึงแขง็จะใชเ้วลาในการตดัมาก แต่จะใชง้านไดดี้เม่ือน ามาท าการตดัวสัดุที่อ่อนโดยใช้
ความเร็วรอบสูง เช่น ตดัไมต้ดัอลูมิเนียม เป็นตน้ ใบตดัของเล่ือยวงเดือนท าจากเหล็กเคร่ืองมือหรือ
เหล็กกลา้ผสมสูงมีลกัษณะเป็นเเผน่กลมมีคมติตอยูโ่ดยรอบดงัแสดงในรูปที่ 2 .79 

 
3 .เคร่ืองเลื่อยสายพาน    เคร่ืองเล่ือยชนิดน้ีใบเล่ือยจะมีลกัษณะคลา้ยสายพาน เช่ือมต่อกนัเป็นวงกลมมีคม
ตดับริเวณสนัหรือความหนาโดยรอบ ฟันเล่ือยจะตดัเฉือนช้ินงานไปในทิศทางเดียวโดยไม่มีการยกหรือชกั
กลบั สามารถตดัขิ้นงานที่เป็นเหล็กใหขัาดไดอ้ยา่งรวดเร็ว แต่ขณะท าการตดัตอ้งท าการหล่อเยน็อยู่
ตลอดเวลา ปัจจุบนันิยมน ามาใชใ้นการตดักนัมากในงานอุตสาหกรรมทัว่ไปดงัแสดงในรูปที่2 .80 

 

สรุปเนือ้หา 

        เคร่ืองมือโดยทัว่ไปเป็นเคร่ืองมือขนาดเล็ก ส่วนใหญ่จะใชป้ฏิบติังานบนโตะ๊ ถึงแมจัะเป็นเคร่ืองมือ
พื้นฐาน แต่ก็มีความส าคญัต่อการปฏิบติังานเป็นอยา่งยิง่ ซ่ึงในเบื้องตน้นกัศึกษาตอ้งรู้จกัและศึกษาวธีิการใช้
งานใหถู้กตอ้งเสียก่อน ก่อนที่จะปฏิบติังานอ่ืนๆ ต่อไป 
 


