
 แผนการสอนทฤษฏี หน่วยที่ 5 

วิชา             งานฝึกฝีมือเบื้องตน้ สอนคร้ังที่ 5 

ช่ือหน่วย    เคร่ืองมือทัว่ไปและเคร่ืองมือกลเบื้องตน้ 

ช่ือเร่ือง       เคร่ืองมือทัว่ไปและเคร่ืองมือกลเบื้องตน้ จ านวน 6  คาบ 

หัวข้อเร่ือง 
แนะน ารายวชิา 
บทน า  
1.ส่วนต่างๆของงานตะไบ 

2.ชนิดของตะไบและลกัษณะการใชง้าน 

 

สาระส าคญั 
งานตะไบเป็นงานขั้นพื้นฐานอยา่งหน่ึง ซ่ึงนกัศึกษาที่เร่ิมเรียนสาขาอุตสาหกรรมจะขาดเสียมิได ้

เป็นวชิาพื้นฐานที่ส าคญัถึงแมบ้จัจุบนัจะมีเคร่ืองจกัรที่ทนัสมยัเขา้มาแต่งานบางอยา่งจะยงัจ าเป็นตอ้งใชใ้น
การท างานเป็นประจ าอยู ่
 
 
 

จุดประสงค์การเรียนการสอน 
                  เม่ือนกัศึกษาเรียนจบเร่ืองน้ีแลว้จะสามารถ : 
1.อธิบายชนิดของตะไบไดถู้กตอ้ง 
2.อธิบายการเลือกใชต้ะไบไดเ้หมาะสมกบัลกัษณะของงานไดถู้กตอ้ง 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



เนื้อหาสาระ 
1. บทน ำ 
                  งานตะไบเป็นงานขั้นพื้นฐานอยา่งหน่ึง ซ่ึงนกัศึกษาที่เร่ิมเรียนสาขาอุตสาหกรรมจะขาดเสียมิได ้

เป็นวชิาพื้นฐานที่ส าคญัถึงแมบ้จัจุบนัจะมีเคร่ืองจกัรที่ทนัสมยัเขา้มาแต่งานบางอยา่งจะยงัจ าเป็นตอ้งใชใ้น
การท างานเป็นประจ าอยู ่

1.   ส่วนต่างๆของตะไบ 
ตะไบเป็นเคร่ืองมือที่ปรับผิวช้ินงานที่ขรุขระให้เรียบ 

 

 

 
 

 

 
 
 
 



 
 แนวตัดของฟันตะไบ 

 
 

 

 
ตะไบลายไขวเ้กิดจากแนวตดั 2 แนวตดักนั ท าให้เกิดรูปปิรามิดเหมาะส าหรับตะไบวสัดุแข็ง เช่น เหล็กหล่อ 
เหล็กเหนียว ทองเหลือง 

 
ช่วงร่องฟันตะไบ 
ช่วงร่องฟันตะไบ คือ ระยะห่างที่แกนตะไบของร่องฟัน 2 ร่อง ที่อยูเ่รียงกนั ความหยาบระเอียดของตะไบจะ
บอกเป็นจ านวนร่องฟัน ต่อ ความยาว 1 ซม. ดงัรูป 



 
 

 
ความลึกของแนวตัด 

 

 
วัสดุที่ใช้ท าตะไบ 
         ตะไบท าจากเหล็กที่มีส่วนผสมของคาร์บอนประมาณ0.8-1.4 %   ส่วนตะไบที่ตอ้งการความคงทนสูง
ตอ้งท าดว้ยเหล็กกลา้อยา่งดี รูปร่างของฟัน นอกจากจะดูที่ลายตดัแลว้ ความถ่ีความลึกของฟันยงัมีผลต่อขนาด
ของฟันอีกดว้ย คือ ตะไบหยาบ จะมีร่องตดัลึกและห่าง ใชส้ าหรับตะไบงานหยาบ   ส่วนตะไบละเอียด จะเกิด
ร่องตดัต้ืนและถ่ี ท  าใหมี้จ านวนฟันมากเหมาะส าหรับตกแต่งผิวขั้นสุดทา้ยเรียกอีกอยา่งวา่ตะไบผวิละเอียด 
 
 

 

 



ชนิดของลายคมตดั 

       

2.   ชนิดของตะไบและลกัษณะการใช้งาน 

 

 



 
 

 
 

 
     นอกจากตะไบหลกัๆแลว้ยงัมีตะไบอีกหลายชนิดที่มีการน ามาใชง้านกนัอยูแ่ต่ส่วนมากจะเป็นงานตกแต่ง
ผวิงานขนาดเล็กใชก้บังานที่ตอ้งการความละเอียดสูง มีความแขง็ไม่มากนกั เช่น ตะไบมีดตะไบดาบ 
 



 
การใส่ถอดด้ามตะไบ 
         ปลายแหลมของตะไบที่เรียกวา่กา้นตะไบตอ้งถูกสวมใส่ดว้ยดา้มตะไบที่มีขนาดพอเหมาะเพือ่ที่จะ
สามารถปฏิบตัิงานไดส้ะดวกและปลอดภยั 

 

 

 

 

 
 



 

 

อันตรายจากการใส่ตะไบที่ไม่ถูกวิธี 

 ไม่ควรจบัดา้มตะไบกระแทรกลงพื้น เพราะตะไบที่ติดอยูอ่าจจะหลุดออกมาแทงมือเราได ้

 
การท าความสะอาดตะไบ 
1.การท าความสะอาดตะไบดว้ยแปรงเหล็ก 

 
2.การท าความสะอาดตะไบดว้ยแท่งทองเหลือง 



 

 
ระดับปากกาที่เหมาะสมกับการตะไบ 

 
หากการยนืยงัไม่ไดร้ะดบัท่ีเหมาะสม จะตอ้งมีการปรับระดบัของปากกาให้เหมาะดงัน้ี 

 

 
 

 

การจัดวางเคร่ืองมือบนโต๊ะปฏิบัติงาน 

 

         ในการปฏิบติัควรวางเคร่ืองมือเคร่ืองวดัไวบ้นโตะ๊เท่าที่จ  าเป็นตอ้งใชใ้หพ้ร้อม ตะไบและเคร่ืองมือวดั
ตอ้งไม่วางปะปนกนัทั้งบนโตะ๊ท างานและในล้ินชกั และท าความสะอาดเคร่ืองมือแลว้ควรเก็บไวใ้นล้ินชกั 

 

 



 

 

 

 

 
 

 



 

 

 

 
 

 
สรุปเนือ้หา 
        เคร่ืองมือโดยทัว่ไปเป็นเคร่ืองมือขนาดเล็ก ส่วนใหญ่จะใชป้ฏิบติังานบนโตะ๊ ถึงแมจัะเป็นเคร่ืองมือ
พื้นฐาน แต่ก็มีความส าคญัต่อการปฏิบติังานเป็นอยา่งยิง่ ซ่ึงในเบื้องตน้นกัศึกษาตอ้งรู้จกัและศึกษาวธีิการใช้
งานใหถู้กตอ้งเสียก่อน ก่อนที่จะปฏิบติังานอ่ืนๆ ต่อไป 

 

 

 
 

 


