
 แผนการสอนทฤษฏี หน่วยที่ 4 

วิชา             งานฝึกฝีมือเบื้องตน้ สอนคร้ังที ่4 

ช่ือหน่วย    เคร่ืองมือทัว่ไปและเคร่ืองมือกลเบื้องตน้ 

ช่ือเร่ือง       เคร่ืองมือทัว่ไปและเคร่ืองมือกลเบื้องตน้ จ านวน 6  คาบ 

หัวข้อเร่ือง 
แนะน ารายวชิา 
บทน า  
1.เคร่ืองมือและอุปกรณ์ร่างแบบ 

2.งานร่างแบบ 

สาระส าคญั 
                        ในอุตสาหกรรมการผลิต จะมีการขึ้นรูปช้ินงานใหเ้ป็นผลิตภณัฑแ์ละเคร่ืองมือต่างๆแต่ก่อนจะ
มีการขึ้นรูปไหเ้ป็นรูปร่างและขนาดที่ก  าหนด จะตอ้งทราบวา่ส่วนใดตดัออกส่วนใดเจาะส่ิงที่จะช่วยให้
ทราบต าแหน่งที่แน่นอนจะตอ้งมีการร่างแบบก่อน งานร่างแบบจะตอ้งร่างบนงานจริง 
 
 

จุดประสงค์การเรียนการสอน 
   เม่ือนกัเรียนเรียนจบวิชาน้ีแลว้สามารถ 
1.บอกชนิดเคร่ืองมือร่างแบบไดถู้กตอ้ง 

2.อธิบายการใชแ้ละการบ ารุงรักษาเคร่ืองมือร่างแบบไดถู้กตอ้ง 
3.ร่างแบบไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

4.อธิบายขอ้ควรระวงัและการท างานใหป้ลอกภยัไดถู้กตอ้ง 
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 



เนื้อหาสาระ 
1. บทน า 
                        ในอุตสาหกรรมการผลิต จะมีการขึ้นรูปช้ินงานใหเ้ป็นผลิตภณัฑแ์ละเคร่ืองมือต่างๆแต่ก่อนจะ
มีการขึ้นรูปไหเ้ป็นรูปร่างและขนาดที่ก  าหนด จะตอ้งทราบวา่ส่วนใดตดัออกส่วนใดเจาะส่ิงที่จะช่วยใหท้ราบ
ต าแหน่งที่แน่นอนจะตอ้งมีการร่างแบบก่อน งานร่างแบบจะตอ้งร่างบนงานจริง 
1.เคร่ืองมือและอุปกรณ์ร่างแบบ 
1. เหล็กขีด Scratch awls 

 
แสดงการร่างแบบ โดยใชเ้หล็กขีดร่วมกบัไมบ้รรทดั 

 
 
       แสดงการรับเหล็กขีดที่ไม่ถูกตอ้งและการรับเหล็กขีดที่ถูกตอ้ง 

   
2.วงเวียนขาเหล็ก Dividers            

2.1 แบบขาสปริง  Spring Type 

 
 
 
 
 
         



2.2 แบบขาตาย Wing Type 

 
2.3 วงเวียนขางอ  Hermaphrodite Caliper 

 
2.3 วงเวียนเล่ือน Trammel  piont 

 
 

เหล็กน าศูนย์ Center punch 

 
ขั้นตอนการตอกน าศูนย ์

1. จรดปลายน าศูนยท์ี่ต  าแหน่งที่ร่างไว ้โดยเอียงล าตวัเหล็กน าศูนยเ์พือ่ที่จะมองเห็นปลาย 
2. ใหค้่อยๆ ตั้งล าตวัเหล็กตอกน าศูนยข์ึ้นจนตั้งฉาก แลว้ใชค้อ้นตอกเบา 
3. สาเหตุที่ใหต้อกเบาๆก่อนเพือ่ที่จะสามารถแกไ้ขไดเ้ม่ือตอกไม่ตรงต าแหน่งที่ตอ้งการเน่ืองจากหลุด

ยงัมีขนาดเล็กอยูย่งัสามารถแกไ้ขไดอ้ยูถ่า้หลุดมีขนาดใหญ่แลว้การแกไ้ขท าไดย้าก 
4. เม่ือไดต้  าแหน่งที่ตอ้งการแลว้ใหป้ลายเหล็กน าศูนยว์างลงไปในต าแหน่งเดิม แลว้ตอกใหแ้รงอีกคร้ัง

จะไดร้อยที่เที่ยงตรง 
4 . เหล็กถ่ายแบบ  Pick  punch 

 
 

5. เหล็กขีดขนาน   



 
2.  งานร่างแบบ   Lay out 

1. วธีิการร่างแบบโดยเร่ิมตน้มาจากขอบของงาน 

 
             2.วธีิการร่างแบบโดยเร่ิมตน้มาจากจุดก่ึงกลางของช้ินงาน 

 

การร่างแบบ   มี 2 วิธีการดั้งนี้ 

1.การร่างแบบงานบนโตะ๊ระดบั 

 
2.การร่างแบบช้ินงานดว้ยเหล็กขีด 

 
สรุปเนือ้หา 
       เคร่ืองมือร่างแบบ ล าพงัตวัของมนัเองไม่สามารถที่จะท างานใหเ้กิดผลไดเ้น่ืองจากไม่รู้จกัทางที่ขีดแตเ้ม่ือ
ท างานร่วมกบัเคร่ืองมือวดัจะท าใหเ้คร่ืองมือร่างแบบมีประสิทธิภาพการท างานสูง 

 
 

 


