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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 1 ความรู้พื้นฐานเก่ียวกับโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. ขอดีของการนําโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ไปใชงาน 
8. การจําแนกขนาดของ PLC 
9. โครงสร้างและหลักการททำงานของ PLC 
10. หนาท่ีของอุปกรณ์สำหรับโปรแกรมและอุปกรณ์ต่อร่วม 
11. ภาษาท่ีใชในการเขียนโปรแกรมของ PLC 
12. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
13. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
14. วิธีการทำความสะอาด  
15. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
16. เก็บเครื่องมือ  
17. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับขอดีของการนํา
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอรไ์ปใชงาน 

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับจําแนกขนาดของ 
PLC  

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับโครงสร้างและ
หลักการททำงานของ PLC  

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับหนาท่ีของอุปกรณ์
สำหรับโปรแกรมและอุปกรณ์ต่อร่วม 

6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับภาษาท่ีใชในการเขียน
โปรแกรมของ PLC  

7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
8. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด 
9. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บเครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 2 ความรู้พื้นฐานทางด้านดิจิตอล 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. วิธีการอ่านค่าข้อมูลใน PLC 
8. การแปลงเลขฐาน 
9. การเขียนสมการพื้นฐานลอจิกเกต 
10. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
11. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
12. วิธีการทำความสะอาด  
13. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
14. เก็บเครื่องมือ  
15. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับวิธีการอ่านค่าข้อมูล
ใน PLC  

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการแปลงเลขฐาน 
4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนสมการ

พื้นฐานลอจิกเกต 
5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับตรวจสอบผลงาน  
6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 3 โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ MITSUBISHI รุ่น FX5U 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. โครงสร้างภายนอกและข้อมูลจำเพาะของ PLC 

MITSUBISHI รุน FX5U 
8. ข้อมูลโมดูลซีพียูของ PLC MITSUBISHI รุน FX5U 
9. หนาท่ีของอุปกรณ์ส่ังงาน จอแสดงผลและสายแลน (Lan 

Cable) 
10. อุปกรณ์พื้นฐานของ PLC MITSUBISHI รุน FX5U 
11. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
12. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
13. วิธีการทำความสะอาด  
14. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
15. เก็บเครื่องมือ  
16. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับโครงสร้างภายนอก
และข้อมูลจำเพาะของ PLC 
MITSUBISHI รุน FX5U  

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับข้อมูลโมดูลซีพียูของ 
PLC MITSUBISHI รุน FX5U  

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับหนาท่ีของอุปกรณ์
ส่ังงาน จอแสดงผลและสายแลน (Lan 
Cable)  

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับอุปกรณ์พื้นฐานของ 
PLC MITSUBISHI รุน FX5U  

6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
8. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 4 โปรแกรม GX Works3 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. การติดต้ังโปรแกรม GX Works3 
8. สวนประกอบของโปรแกรม GX Works3 
9. การเช่ือมตอส่ือสาร (Connection) ระหว่าง Computer 

กับ PLC 
10. ขอกำหนดในการเขียนโปรแกรม 
11. การเขียนโปรแกรมเบ้ืองตนโดยใชคำส่ังพื้นฐาน 
12. การบันทึกโปรแกรมงาน (Saving Project) 
13. การตออุปกรณอินพุตเขากับภาคอินพุตของ PLC 
14. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
15. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
16. วิธีการทำความสะอาด  
17. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
18. เก็บเครื่องมือ  
19. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการติดต้ังโปรแกรม 
GX Works3 

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับสวนประกอบของ
โปรแกรม GX Works3  

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเช่ือมตอส่ือสาร 
(Connection) ระหว่าง Computer กับ 
PLC  

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับขอกำหนดในการ
เขียนโปรแกรม 

6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
เบ้ืองตนโดยใชคำส่ังพื้นฐาน 

7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการบันทึกโปรแกรม
งาน (Saving Project)  

8. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตออุปกรณอินพุต
เขากับภาคอินพุตของ PLC  

9. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
10. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
11. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 5 การเขียนโปรแกรมบน GX Works3 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. การเขียนโปรแกรมโดยการแทรก ลบ คัดลอกและวาง 
8. วิธีการแกไขโปรแกรมขณะเครื่อง PLC ออนไลน ์
9. วิธีการอ่านโปรแกรมจาก PLC (Read from PLC) 
10. วิธีการกำหนดช่ือและรายละเอียดใน Comment 
11. วิธีการตรวจสอบคาใน Device Buffer Batch Memory 
12. วิธีการตรวจสอบและเปล่ียนแปลงคาใน Watch Window 
13. วิธีการบังคับอุปกรณ์ใหทำงานและหยุดทำงาน (Forced 

on/off the device) 
14. การตออุปกรณเอาต์พุตเขากับภาคเอาต์พุตของ PLC 
15. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
16. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
17. วิธีการทำความสะอาด  
18. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
19. เก็บเครื่องมือ  
20. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยการแทรก ลบ คัดลอกและวาง 

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการแกไขโปรแกรม
ขณะเครื่อง PLC ออนไลน์ 

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการอ่านโปรแกรมจาก 
PLC (Read from PLC)  

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการกำหนดช่ือและ
รายละเอียดใน Comment  

6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบคาใน 
Device Buffer Batch Memory  

7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบและ
เปล่ียนแปลงคาใน Watch Window  

8. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการบังคับอุปกรณ์ให
ทำงานและหยุดทำงาน (Forced on/off 
the device)  

9. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตออุปกรณ
เอาต์พุตเขากับภาคเอาต์พุตของ PLC  

10. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
11. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
12. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 6 กลุ่มคำสั่งพื้นฐาน 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง Normally Open (NO) 

คำส่ัง Normally Closed (NC) และ คำส่ัง Output 
(Output) 

8. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง Set (SET) คำส่ัง Reset 
(RST) และคำส่ัง Zone Reset (ZRST)  

9. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง Turning On a specified 
Device for One Scan at the Rising Edge of an 
Input Condition (PLS) และ คำส่ัง Turning On a 
specified Device for One Scan at the Falling Edge 
of an Input Condition (PLF)  

10. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง Master Control Set 
(MC) และ Master Control Reset (MCR) 

11. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
12. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
13. วิธีการทำความสะอาด  
14. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
15. เก็บเครื่องมือ  
16. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง Normally Open (NO) 
คำส่ัง Normally Closed (NC) และ 
คำส่ัง Output (Output)  

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง Set (SET) คำส่ัง Reset 
(RST) และคำส่ัง Zone Reset (ZRST)  

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง Turning On a specified 
Device for One Scan at the Rising 
Edge of an Input Condition (PLS) 
และ คำส่ัง Turning On a specified 
Device for One Scan at the Falling 
Edge of an Input Condition (PLF)  

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง Master Control Set (MC) 
และ Master Control Reset (MCR)  

6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
8. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
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สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 7 กลุ่มคำสั่ง TIMERS 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง General Timer 
8. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง Retentive Timer 
9. การใชคำส่ัง Timer ออกแบบโปรแกรมควบคุม 
10. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
11. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
12. วิธีการทำความสะอาด  
13. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
14. เก็บเครื่องมือ  
15. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง General Timer  

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง Retentive Timer  

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการใชคำส่ัง Timer 
ออกแบบโปรแกรมควบคุม 

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  

 



นายสง่า  คูคำ ครชูำนาญการ วิทยาลัยเทคนิคพัทยา 
 24 

 

รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 8 กลุ่มคำสั่ง Counters 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง Counter (C) และ Long 

Counter (LC) 
8. การใชคำส่ัง Counter (C) และ Long Counter (LC) 

ออกแบบโปรแกรมควบคุม 
9. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
10. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
11. วิธีการทำความสะอาด  
12. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
13. เก็บเครื่องมือ  
14. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง Counter (C) และ Long 
Counter (LC)  

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการใชคำส่ัง Counter 
(C) และ Long Counter (LC) ออกแบบ
โปรแกรมควบคุม 

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 9 กลุ่มคำสั่ง Move 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง Move (MOV) 
8. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง Move Pulse (MOVP) 
9. การใชคำส่ัง Move (MOV) และ Move Pulse (MOVP) 

ออกแบบโปรแกรมควบคุม 
10. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
11. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
12. วิธีการทำความสะอาด  
13. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
14. เก็บเครื่องมือ  
15. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง Move (MOV)  

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง Move Pulse (MOVP)  

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการใชคำส่ัง Move 
(MOV) และ Move Pulse (MOVP) 
ออกแบบโปรแกรมควบคุม 

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
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หน่วยที่ 10 กลุ่มคำสั่ง Comparison 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. การเขียนโปรแกรมโดยใชคำส่ัง Comparison 
8. ใชคำส่ัง Comparison ในการออกแบบโปรแกรมควบคุม 
9. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
10. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
11. วิธีการทำความสะอาด  
12. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
13. เก็บเครื่องมือ  
14. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม
โดยใชคำส่ัง Comparison  

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการใชคำส่ัง 
Comparison ในการออกแบบ
โปรแกรมควบคุม 

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
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หน่วยที่ 11 ความรู้พื้นฐานการควบคุมมอเตอร์ด้วย PLC 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. ความหมายและประเภทการควบคุมมอเตอร์ 
8. การใชชุดคําส่ังในการออกแบบโปรแกรมควบคุมมอเตอร์

ด้วยPLC 
9. การตอวงจรควบคุมมอเตอร์ด้วย PLC 
10. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
11. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
12. วิธีการทำความสะอาด  
13. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
14. เก็บเครื่องมือ  
15. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับความหมายและ
ประเภทการควบคุมมอเตอร์ 

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการใชชุดคําส่ังในการ
ออกแบบโปรแกรมควบคุมมอเตอร์ด้วย
PLC  

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตอวงจรควบคุม
มอเตอร์ด้วย PLC  

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 12 ความรู้พื้นฐานการควบคุมระบบนิวเมติกส์ด้วย PLC 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. ความหมายและสวนประกอบพื้นฐานของระบบนวิเมติกส 
8. การใชชุดคําส่ังในการออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบนิว

เมติกสด้วย PLC 
9. การตอวงจรการควบคุมระบบนิวเมติกสด้วย PLC 
10. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
11. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
12. วิธีการทำความสะอาด  
13. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
14. เก็บเครื่องมือ  
15. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการความหมายและส
วนประกอบพืน้ฐานของระบบนิวเมติกส 

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการใชชุดคําส่ังในการ
ออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบนิวเม
ติกสด้วย PLC  

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตอวงจรการ
ควบคุมระบบนิวเมติกสด้วย PLC  

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  
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รายละเอียดหน่วยการเรียนรู้ 
รหัสวิชา 30105-2105 วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ท-ป-น 2 3 3 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาอิเล็กทรอนิกส ์ สาขางานอิเล็กทรอนิกสอ์ุตสาหกรรม 

หน่วยที่ 13 ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรม PLC ในงานอุตสาหกรรม 
หัวข้อย่อยด้านความรู้ หัวข้อย่อยด้านทักษะ 

1. ช่ือเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
2. หน้าท่ีของเครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
3. วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน 
4. วิธีการเขียนใบเบิกอุปกรณ์ในงาน 
5. วิธีการตรวจสอบเครื่องมือในงาน  
6. ข้อควรระวังการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  
7. โครงสร้าง ส่วนประกอบการทำงานของโปรแกรมเมเบิล

คอนโทรลเลอร์ตามหลักการออกแบบ 
8. การติดต้ังโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ร่วมกับระบบเมค

คาทรอนิกส์ตามแบบงาน 
9. การเขียนและใช้โปรแกรมควบคุมการทำงานของโปรแกรม

เมเบิลคอนโทรลเลอร์ร่วมกับอุปกรณ์เช่ือมต่อแบบต่าง ๆ 
ตามเงื่อนไข 

10. ขั้นตอนการตรวจสอบผลงาน  
11. ข้อควรระวังการตรวจสอบผลงาน  
12. วิธีการทำความสะอาด  
13. ข้อควรระวังการทำความสะอาด  
14. เก็บเครื่องมือ  
15. ข้อควรระวังการเก็บเครื่องมือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือ
และอุปกรณ์  

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการโครงสร้าง 
ส่วนประกอบและการทำงานของ
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ตาม
หลักการออกแบบ 

3. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการติดต้ังโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรลเลอร์ร่วมกับระบบเมคคา
ทรอนิกส์ตามแบบงาน 

4. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนและใช้
โปรแกรมควบคุมการทำงานของ
โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์ร่วมกับ
อุปกรณ์เช่ือมต่อแบบต่าง ๆ ตามเงื่อนไข 

5. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบผลงาน  
6. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการทำความสะอาด

อุปกรณ์และเครื่องมือ 
7. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเก็บอุปกรณ์และ

เครื่องมือ  

 


